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Bakgrund

Lagstiftning

Enligt Lagen (2003:778) om skydd mot olyckor kap 3 § 10 ska kommunen “se till att
olyckan undersoks for att i skalig omfattning klarlagga orsakerna till olyckan,
olycksforloppet och hur insatsen har genomforts”.

Uppdrag och avgransning

Undertecknad har fatt i uppdrag av raddningschefen for raddningstjansten Gislaved -
Gnosjo att utvardera insatsens utforande i samband med en brand i en
ytbehandlingsindustri i Gnosjé kommun.

Metod

Undersokningen bygger pa intervju med de personer som ingick i raddningsledningen vid
handelsen. Den bygger dven pa SOSAlarms utlarmningsrapport samt insatsrapport fran
raddningstjansten Gislaved - Gnosjo (rapportnummer 2014F008960).

Undersokningen utférd av
Par Liljekvist, Raddningstjansten Varnamo

Upplysningar om objektet

Branden intraffade i en mindre ytbehandlingsindustri sex kilometer fran Gnosjo tatort.
Industrin &r uppdelad i en produktionsavdelning med tva produktionslinjer, ett lager och
en kontorsdel.

De delar av industrin som ar aktuella i detta fall &r en produktionslokal och en lagerlokal.
De ar inrymda i en aldre tegelbyggnad med betongsstomme.
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Produktionslokalen mitt i bild och kontorsdelen och lagerdelen till vénster

Beskrivning av verksamheten

Produktionen bestar av kemisk och elektrolytisk ytbehandling, vilket innebar att
produktens yta beldggs med metall. Vanligen beldgger man med Krom, Nickel eller Zink.
Produktionen gar till pa sa satt att produkten som ska belaggas sanks ned i olika typer av
kemiska bad. Darefter spanningsatts badet och beldggningsmetallen vandrar 6ver fran
badet till produkten. Baden, som i detta fall ar gjorda av plast, rymmer cirka tva
kubikmeter syror, baser eller andra kemikalier. En produktionslinje kan innehélla femton
bad.

For att halla ratt temperatur pa kemikalierna, anvands ofta nagon form av elektrisk
doppvéarmare.

En vanlig brandorsak i denna typ av industri ar att doppvarmaren kommer i kontakt med
plastkarlet och smalter hal pa det samma med pafoljd att kemikalien rinner ut och plasten
i badet antands. Inte séllan anténds ytterligare bad, som i sin tur ramnar.

Enligt nu géllande lagstiftning ska det finnas invallning kring baden for att omhanderta
ett eventuellt utfléde. I denna industri var produktionslokalen det samma som invallning.




Interiér med produktionslinje till hbger

Héandelsen i kronologisk foljd

Forlopp fore larm till R&ddningstjansten

En vaktare larmas till industrin med anledning av att ett inbrottslarm 16st ut.

Vid vaktarens framkomst konstaterar denne att det ryker kraftigt fran industrin. Vaktaren
larmar raddningstjansten via 112 och kontaktar foretagets personal som aker till platsen.

Utalarmering och framkérning

SOSAlarm larmar ut enligt larmplan ”Rokfylld industri N20”. Det innebdr ungeféar tjugo
man fordelat pa en raddningsenhet fran Gnosjo, en raddningsenhet och en vattenenhet
fran Hillerstorp, en raddningsenhet, en vattenenhet, en héjdenhet och tva ledningsenheter
fran Gislaved. Aven en skarslackarenhet fran Reftele larmas. Adressen ar till en mindre
ytbehandlingsindustri sex kilometer fran Gnosjo tatort. Verksamheten vid industrin
framgar inte vid utlarmningen och utryckningstaget satts samman enligt standard for
brand i industri. Styrkeledaren fran Gislaved kanner dock till industrin och meddelar
insatsledaren under utryckningen att det &r en ytbehandlingsindustri. Det sker pa
lokaltalgrupp och inte pa RAPS-talgruppen.

Forsta insatsen

Nar styrkan fran Gnosjo anlander ar produktionslokal, lager och kontorsdel rokfylit.
Styrkan informeras av foretagets personal om att branden troligtvis &r i
produktionslokalen och att de inte far anvanda vatten pa grund av risk for reaktion i
kemikalierna.

Styrkeledaren beslutar att géra en rokdykarinsats for att slacka branden via lagret
eftersom det inte finns nyckel till att lasa upp dérren mot produktionslokalen utifran.
Utifran den givna informationen fran foretagets personal, paborjar raddningstjansten
rokdykning med tomma slangar.

Nar styrkan forsoker ta sig in genom den port som de anvisas som vara den bésta
intrangningsvagen visar det sig att den &ar blockerad med stora mangder gods pa grund av
att foretaget vill forhindra inbrott. Detta medfor att insatsen saktar ner avsevart. Efter en
stund kommer man in i lagerlokalen.



Fortsatta insatsen

Nar yttre befalet fran Gislaved anlander 6verlamnar han sin varmekamera till Gnosjos
rokdykare som skannar av den rokfyllda lagerdelen och finner ingen brand dar.

Da beslutar raddningsledaren att bryta upp den lasta ytterdorren till produktionslokalen.
Darefter skannar styrkeledaren produktionslokalen utifran och finner att brandharden ar
cirka tio meter rakt in i lokalen.

Yttre befélet och styrkeledaren fran Gnosjo gor en riskbedémning och enas om att,
eftersom det ar en mindre brand med kort intrdngningsvég, kan rokdykningen ske med
slangen som livlina utan vatten och att slackningen kan ske med pulverslackare.
Rokdykarna tar med sig ett par pulverslackare.

Efter att rokdykarna letts in i produktionslokalen finner de efter en del sékande mellan
ytbehandlingslinjerna en brandhard och slacker ner den. Brandharden bestar av fyra
plastbad som smaélt ner pa grund av branden med paféljd att all kemikalien runnit ut och
blandats pa golvet. Eftersom hela industrin &r en invallning tvingas rokdykarna ga och till
viss del krypa i denna blandning for att komma at branden.

R -
De brandskadade baden

Nér ytterligare ledningsenhet anlander skannar denne av byggnaden utvandigt med en
varmekamera och ser da en nagot forhojd temperatur i fonsterpartiet ovanfor den kanda
brandhérden och bekréftar brandens position.
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Under insatsens gang sker en diskussion i raddningsledningen huruvida detta ar att anse
som en brandinsats eller om det &r en keminsats. Raddningsledningen enas om att anse
det som en brandinsats. Raddningstjanstpersonalen informeras om att roken &r giftig
eftersom det ar brand i kemikalier. En linje pa gardsplanen anges som grans for forhojd
skyddsniva.

Nar styrkan fran Hillerstorp anlander far de i uppgift att ventilera byggnaden med hjélp
av raddningstjanstens flaktar. Detta sker pa sa satt att de borjar ventilera kontorsdelen och
flyttar sig allt ndrmre brandrummet, det yttre befélet kénner att ventileringen inte ger
avsedd verkan pa grund av dalig kunskap i att ventilera och att han darfér maste
detaljstyra personalen.

Nar rokdykarna kommer ut efter slackinsatsen, far de hjélp att sanera sig. Den personal
som sanerar rokdykarna har inget andningsskydd.

Diskussion/erfarenheter

Mycket tyder pa att branden pagatt en langre tid innan Raddningstjansten larmades. Detta
beror bland annat pa att det inledande larmet var ett inbrottslarm till ett vaktbolag. Ett
inbrottslarm &r forhallandevis langsamt nar det géller att larma for en brand. Hade
inbrottslarmet varit kompletterat med nagon form av brandvarningssystem, sa hade
raddningstjansten kunna larmas avsevéart mycket tidigare.

Vid det inkommande larmet framgick det inte for rdddningstjanstens personal vad det var
for typ av verksamhet i industrin. Darfor var de inte mentalt forberedda pa vilken
handelse de skulle méta. De hade inte heller mojlighet att ta med sig utrustning, sasom
storre mangd pulver, som kunde vara l&mplig for brand i kemikalier. Detta fick larmas ut
separat fran annan styrka.

Yttre befélet har normalt medlyssning pa det inkommande 112-samtalet och kan stalla
foljdfragor till den uppringande via SOSoperatoren. Vid detta larm “fick” han ingen
medlyssning trots att SOSoperatdren kopplade upp detta. Anledningen till varfor det yttre
befilet inte ”fick” medlyssning har inte gatt att utréna.

Nagon form av bakre stéd som under framkorningen kan soka information om objektet
hade varit en hjélp i detta fall.



Det bor atminstone finnas nagon form av insatsplanering pa objektet. Eftersom baden och
dess innehall varierar fran tid till annan bor sadan information finnas lattillganglig pa
foretaget. Detta bor ske i foretagets regi.

Genom en lycklig omstandighet kdnde en av brandpersonalen till industrin och
formedlade om att det rérde sig om en ytbehandlingsindustri till Yttre befalet. Dock
skedde denna information pa en lokaltalgrupp och inte RAPS-talgruppen, vilket innebar
att ett fatal fick den viktiga informationen.

Vid forsta styrkans framkomst fick raddningstjanstens personal direktiv fran foretagets
personal om att inte anvénda vatten i produktionslokalen med hansyn till risken for
kemisk reaktion.

| det fall rokdykning ska ske pa sadant satt, maste man gora en noggrann riskbedémning
genom att stélla risken for kemisk reaktion nér baden r&mnat och kemikalierna blandats
mot att rokdykarna inte har vatten pa slangen.

Att rokdyka med slangen endast som livlina kan vara rétt i det fall man kan sakerstélla att
branden &r ytterst begransad. Dock skulle man kunna haft en skyddsgrupp med vatten pa
sin slang redo att stodja rokdykarna. Den ldnsgemensamma rokdykarinstruktionen
beskriver inte detta scenario, vilket innebér att skyddsnivan blev onaturlig och
uppfattades som oséker.

Med hansyn till de risker som finns for rokdykare vid en brand i ytbehandlingsindustri, sa
kan man fraga sig om man Gverhuvudtaget ska géra en rokdykarinsats. | och med att
lokalerna var sa pass sma, sa skulle man eventuellt kunna slacka utifran med hjalp av de
pulverslackare man nyttjade.

Varmekamera ar ett ypperligt hjalpmedel, bade for att ge inriktning pa en insats och for
rokdykarna att finna branden. Dock, i detta fall, saknade rokdykarna utbildning i att tolka
vad det ar man ser (och inte ser) med en varmekamera. Darfor blev varmekameran inte
det hjalpmedel for rokdykarna som det skulle kunna varit.

Med hansyn till att rdddningsledningen dels diskuterade huruvida detta var en keminsats
eller ej och dels att man informerade om rokens giftighet, sa hade en uttalad indelning av
omradet i het, varm och kall zon underlattat.

Hade raddningsledningen gjort klart att det var en keminsats, sa hade ocksa en regelratt
saneringsplats upprattats.

Flertalet brandman och styrkeledare kande av nagon anledning osakerhet i
raddningsarbetet. Detta innebar att det yttre befélet behdvde detaljstyra flertalet av
personalen. Detta i sin tur medfdrde att ledningsorganisationen blev otydlig och haltade
emellanat. Bland annat blev framférhallningen och 6verblicken pa insatsen lidande. Har
kunde man gjort en annan uppdelning mellan befélen pa plats.

Ventilationsinsatsen gav inledningsvis inte den 6nskade effekten, utan behdvde
detaljstyras. Mycket tyder pa att 6vningsverksamheten ofta gar ut pa att tekniskt hantera, i
detta fall, flakten och inte dva att uppna en effekt.

Hela produktionslokalen var en invallning vilket innebar att brandménnen behévde ga i
kemikalieblandningen for att komma till brandharden. Om det funnits mindre invallning
runt baden istéllet, s hade brandmannen inte utsatts for de risker som det innebér att ga i
kemikalieblandningen.



Forslag till atgarder
Raddningstjansten Gislaved - Gnosjo foreslas:

Ta fram insatsstrategi for brand i ytbehandlingsindustri

Initiera att den lansgemensamma rokdykarinstruktionen ses dver

Uppmana industrin att ta fram insatsplan for raddningsinsats pa foretaget

Att fora dialog med vaktbolag om att larma raddningstjansten sa fort man upptacker
en brand

Att fora dialog med SOSAlarm om att fraga om verksamhetstyp vid 112-samtalet
Att utreda forutsattningarna alternativt rutinerna for ett bakre stod till insatsen
Initiera att den lansgemensamma RAKEL-arbetsgruppen tar fram rutiner for vad som
ska avhandlas pa RAPS-talgrupp respektive lokaltalgrupp

Att fora dialog med tillstandsmyndigheten for ytbehandlingsindustrier om
forutsattningarna for invallning i férhallande till en brand som paverkar baden i en
ytbehandlingsindustri

Att se dver 6vningsverksamheten sa att man 6var momenten fullt ut och inte enbart
tekniskt hur man hanterar materielen.

Att dvervaga att utrusta samtliga styrkor med varmekamera.

Att 6va ledning for de som ska utdva det. Exempel héarpa ar ordergivning, uppréattande
av ledningsorganisation mm.

Atgérder
Rapport tillsainds Myndigheten for Samhallsskydd och Beredskap, raddningstjansten
Gislaved — Gnosj0, raddningstjansten Varnamo kommun

Par Liljekvist
Utredare



