Sammanfattning

Syftet med genomforda forsok var att jamfora effektivitet mellan ett system for hogtrycksbrandslickning, i detta fall med ett pumptryck pa
40 bar och slang pa centrumrulle, med konventionella slicksystem med 38/42 mm mandverslang och dimstralror for 6 bar munstyckstryck.

Brandrummet bestod av en isolerad stalkonstruktion med matten 12 m x 5 m x 2.50 m. En 6ppning pé containerns ena gavel hade métten
2.50 m x 1.10 m. Slackvattnet pafordes genom en lucka med métten 50 cm x 50 cm ungefér pa mitten av brandrummets langsta sida.
Forsoken utfordes operatdrsoberoende, dvs att vattnet applicerades med or6rligt stralror fran samma stille och pa samma sétt vid alla
forsoken. Brinslet bestod av 16 mm spénskiva och brénsleytan var cirka 18 m2 vid varje forsok.

Slackning paborjades ndr medeltemperaturen pa 2 meters nivan i brandrummet bedomdes ha stabiliserats till 600 grader C eller négot
déaréver. Varje slickforsok avbrots niar medel-temperaturen pa 2 metersnivan i brandrummet sjunkit till
22 grader C eller nér det bedémdes att brandgastemperaturen stabiliserats och att det paforda vattnet ej kunde sdnka temperaturen mer.

Sammanlagt genomfordes fem forsoksbranningar. Vid varje forsoksbranning gjordes tre slédckforsok. Efter tre slackforsok bedomdes
brinslet sa forbrukat att erforderlig brandgastemperatur inte lingre var mojlig att uppna. I nagot fall brots forséken redan efter tva
sliackforsok eftersom brénslet bedomdes vara sé gott som slut.

Resultaten fran forsoken tyder pa att hogtryckssystemet med Akronstralroret vid 40 bar pumptryck pé slickvattenfloden 6ver 200 1/min
slicker en 6vertind rumsbrand snabbare &n ett konventionellt dimstralror.

Resultaten tyder ocksa pa att hogtrycksslidckning kan reducera slickvatttenatgdngen med upp till cirka 90 % jamfort med konventionella
slicksystem.

Det gir dock ej att ur denna f6rsoksserie, med dess begrinsade omfattning, och att forsoken var operatdrsberoende, att dra nagra
allméngiltiga slutsatser om attt operatorssystemet &r effektivare &r praktisk tillimpning &n konventionella slicksystem. For att undersoka
detta fordras ytterligare forsok.



