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Sammanfattning

I den har sammanstéllningen presenteras handelser for aren 2015-2016 som
rapporterats till Myndigheten for samhallsskydd och beredskap (MSB) enligt
lagen (2003:778) om skydd mot olyckor (LSO) och lagen (2010:1011) om
brandfarliga och explosiva varor (LBE).

For olyckor och tillbud som intréffat fore 2015 och som rapporterats in till MSB
finns det sammanstillningar/rapporter som innehéller omfattande material
och djupare analyser, se exempelvis For djupare analyser och mer omfattande
material fran tidigare inkomna olycks- och tillbudsrapporter! se exempelvis
Analys av olycks- och tillbudsrapporter - Studie av rapporter i samordnat
olycks- och tillbudsrapporteringssystem (SOOT) for aren 2006-2014 och
Hidndelser med farliga dmnen 2006-2010 - En sammanstidllning av
verksamhetsutovares inrapporterade hdndelser enligt LSO och LBE.

1 https://www.msb.se/sv/Kunskapsbank/Erfarenheter-fran-olyckor--
kriser/Farliga-amnen/
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1. Arssammanstillningar
LSO/LBE

I den hiar sammanstillningen presenteras hiandelser, olyckor och tillbud, for
dren 2015-2016 som rapporterats till Myndigheten for samhallsskydd och
beredskap (MSB). Verksamheterna rapporterar olyckor och tillbud till MSB
enligt lagen om skydd mot olyckor (LSO) och lagen om brandfarliga och
explosiva varor (LBE). Syftet med arssammanstéllningar av inrapporterade
olyckor och tillbud ar dels for att ge en samlad nationell bild av intraffade
handelser dels for att 14ra av dessa och att sprida till berérda verksamheter och
tillsynsmyndigheter.

I bilagorna finns texter himtade fran verksamheternas egna rapporter, men ar
avidentifierade och har i de flesta fall forkortats och sammanfattats. Genom de
kortfattade sammanstillningarna ges en 6verblick i berdttande form om vad
som har hint pa respektive verksamhet och vilka dtgarder som vidtagits.

Verksamheter som ar klassificerade som farliga verksamheteter2 ska omgaende
informera kommunen och MSB 3om att en olycka som kan orsaka allvarliga
skador pa manniskor eller i miljon intraffat eller att en 6verhdngande fara for
en sddan olycka forelegat. Tillsynsansvaret enligt LSO ligger hos kommunen
och ldnsstyrelserna. Manga av de verksamheter som ar klassificerade som
farliga verksamheter hanterar &mnen som ar brandfarliga eller explosiva och
omfattas dven av LBE.

De verksamheter som MSB har tillsynsansvaret for enligt LBE, ar ocksa
skyldiga att rapportera in olyckor och hindelser. Liknande krav finns pa
verksamheter diar kommunen har tillsynsansvar, men de har ingen skyldighet
att vidarerapportera till MSB. Sammanstéllningarna kan &ven innehélla andra
olyckor som bygger pa frivillig rapportering, exempelvis transporter inom
industriomrade.

1.1 Handelser

Totalt har 58 héndelser rapporterats in till MSB for perioden 2015-2016, varav
23 for 2015 och 35 hiandelser for 2016. Antalet rapporterade hiandelser ar for fa
for att dra nagra statistiska slutsatser. En annan bidragande orsak ar att
verksamheternas omfattande utredningar tar lang tid vilket medfor att flera
rapporter kommer in till MSB langt efter handelsen, som ibland kan uppga till
ett till tva ar efter intriffad hindelse. Det innebér att arssammanstéllningar i
sin tur far motsvarande fordréjning. Enligt MSB:s uppfoljning av

2 Enligt 2 kap 48§ lagen (2003:778) om skydd mot olyckor. Efter den 1 juni 2015
klassificeras alla Sevesoverksamheter som farlig verksamhet.
3 Enligt 2 kap 48§ forordningen (2003:789) om skydd mot olyckor



kommunernas verksamhet enligt LBE for 2015 uppgavs att 57 olyckor och
tillbud hade rapporterats till kommunerna. For 2016 var antalet 43 stycken.
Dessa hiandelser kan vara rapporterade bade till kommunen och till MSB, men
flertalet 4r annan typ av verksamhet som bara rapporterar till kommunen.

Héandelsetyp Antal
Brand 15
Explosion 6
Utslapp 29
Annat 10

Tabell 1. Antal rapporterade hdandelser till MSB uppdelade per typ for
perioden 2015 och 2016.

Nar olyckshindelser rapporterats in till MSB har det i ndgra fall rapporterats
att det varit en kombination av handelsetyper, exempelvis bade brand och
explosion som forekommit vid verksamheten. Det innebar att summan av
ovanstaende tabell Gverstiger det totala antalet inrapporterade hindelser pa 58
stycken.

1.2 Orsaker

Ett bra forhallningssitt vid utredning av en hiandelse ar att ha ett MTO-
perspektiv. MTO star for Manniska-Teknik-Organisation och fokuserar pa
samspelet mellan dessa delsystem. Genom ett MTO-perspektiv kan man bakom
exempelvis ett tekniskt fel oftast hitta savil ménskliga som organisatoriska
brister. En handelse har séllan en enskild orsak utan det kravs ofta en
kombination av flera orsaker och tillstdnd for att forklara nagot — d&ven om vi
vid forsta anblick tycker att det bara finns en orsak. Flera hindelser bygger pa
en kedja dar olika orsaker paverkar handelseférloppet till det negativa.

Nedanstdende uppdelning utifran ett mianniska-, teknik- och organisatoriskt
perspektiv ar gjord for att uppméarksamma négra av de vanligen forekommande
orsakerna som har rapporterats in under perioden 2015 -2016.

1.2.1 Madnskliga orsaker

Den ménskliga faktorn &r ett vanligt begrepp och rapporteras ofta som de
direkta eller omedelbara orsakerna till hindelsen. Manskliga felgrepp beror
ofta pa hur forutsattningarna for personen att agera ritt eller fel i just den
situationen sdg ut mer dn pa de personliga egenskaperna. Bakomliggande
orsaker till den manskliga faktorn ar oftast av organisatorisk karaktar.

Missforstaind om en anldggnings funktion har angetts som orsak till ndgra
héndelser och i ett fall inkluderade det en entreprenor. I flera fall har en



oonskad hiandelse berott pa att instruktionerna for produktion inte har foljts. I
négra fall giller det vid uppstart av anliggningen. Till exempel efter ett
underhallsstopp dar ventiler glomts i ett felaktigt 14ge.

Otydliga styrsystem har ocksa angetts som orsak till ndgra oonskade hindelser.
Med koppling till styrsystem kan de dven ha gett upphov till stress i nagot fall i
samband med att manga larm har behovt hanteras i samband med uppstart av
process.

I ett fall kopplades ett vitgaspaket in i anslutningen for skyddsgas (Formier 10)
som anvands vid svetsning. Skyddsgasen och vitgasen har liknande méarkning,
ser valdigt lika ut och har samma kopplingsstandard. Fran rapporten noteras
att andra skyddsgaser har en annan kopplingsstandard och kan ddrmed
fungera som en olycksférebyggande barriar.

I négra fall har avsteg fran att anvinda skyddsutrustning bidragit till
personskador. Manniskors vilja att 16sa en oonskad hiandelse har i nagra fall
inneburit att avsteg gjorts fran instruktioner, utrymningsrutiner och
anviandandet av skyddsutrustning.

1.2.2 Tekniska orsaker

Tekniska orsaker rapporteras ofta som de direkta eller omedelbara orsakerna
till hdndelsen. Det 4r mindre vanligt att tekniska orsaker anges som
bakomliggande orsaker. Men i de fall det rapporteras ar det oftast som felaktiga
eller slitna komponenter, konstruktionsfel, fel kombination av material, pump
eller annan maskin som ger vibrationer, 6vertryck, hallfasthetsproblem eller
korrosion.

Flera lackage har involverat olika typer av ventiler. Den priméra orsaken till
detta kan vara antingen tekniska fel, exempelvis for hoga tryck i ledningen som
leder till trasig packning. I andra fall kan det vara manskliga orsaker som ligger
bakom dar instruktioner inte har f6ljts och en ventil har lamnats i stangt lage,
trots att den skulle vara 6ppen.

Ett par handelser beror pa att nyinstallerad utrustning som har saknat vissa
relevanta komponenter som gjort att systemet inte fungerat som det ska. Om
det beror pa miss vid design av utrustningen eller vid installation framgéar inte
av rapporterna.

Korrosion verkar ha varit orsaken i ett par fall. I det ena fallet har det lett till
oonskade processreaktioner och i det andra till ett rér som rostat sonder vilket i
sin tur lett till att vatgas lackt ut.

En inrapporterad héndelse av det mer ovanliga slaget berodde pé en trasig
processor i ett styrsystem for en del av fabriken. Vilket ledde till storningar och
overbelastning i stora delar av fabrikens operatdrssystem och paverkade dven
utrymningslarmets funktion. Det kan visa pa sarbarheterna i att fler och fler
delsystem ar ihopkopplade med varandra. Fragan om behov av redundans av
vissa funktioner kan ocksa bli aktuell att titta ndrmare pa efter en sddan hir
héndelse.



Ett par inrapporterade handelser visar hur for lite strom (stromavbrott) eller
for mycket strém (trasig siakring) kan paverka en processanlaggning i form av
driftstorningar och utslapp. I det senare fallet sa var sikringen inte
dimensionerad for den last som den utsattes for.

Tre tdgursparningar har skett pa jirnviag inom industriomrade. Flera orsaker ar
mojliga och som mojliga orsaker anges att det kan ha berott pa att sparvidden
kan ha paverkats i samband med belastning och tjallossning. Det kan dven ha
varit olika typer av vixelfel, bade tekniska och ménskliga. I sammanhanget
konstaterar en av utredningarna att vikter pa bade lok och lastvagnar néastan
har dubblerats fran tiden nér jarnvagen byggdes som industrijirnvag.

Larmsystemets funktion har uppméarksammats i ndgra rapporter. Det ar
forvisso ingen orsak, men om det inte fungerar kan det fa allvarliga
konsekvenser. I nagra fall sa har hiandelsen pavisat att larmsystemet for
utrymning eller inrymning inte har fungerat som det ska. Det kan ha berott pa
att larmet inte var tillrackligt tydligt eller att det inte fungerat pa avsett sétt da
larmfunktionen varit beroende av andra styrsystem som i sin tur varit utslagna.

1.2.3 Organisatoriska orsaker

Organisatoriska orsaker eller brister hamnar oftast i kategorin bakomliggande
eller indirekta orsaker till hindelsen. Exempel pé organisatoriska orsaker ar:
instruktioner, egentillsyn, underhallsrutiner, utbildning, kompetens,
behorigheter, tilltrade, ansvar, samverkan och kommunikation.

Vissa av de handelser som kan kategoriseras som méanskliga orsaker kan ha sin
grund i organisatoriska orsaker. I nagot fall angavs det att instruktionerna var
otydliga. I ett annat fall innebar det att instruktionerna var svara att folja.

Négra hiandelser visar pa vikten av samspelet mellan ménniska och teknik. Den
tekniska utrustningen for bevakning och larm maste vara anpassad till
maéanniskans forutsittning och personaltithet.

En inrapporterad hiandelse visar vikten av det “organisatoriska minnet” som
ser till att exempelvis teknikutveckling, omorganisationer med mera inte
péaverkar sikerheten negativt i samband med exempelvis systemombyggnad.

Vid nyinstallation av utrustning ar det viktigt att riskerna ar analyserade, att
det ar sakerstillt att utrustningen uppfyller krav som framkommer i
riskanalysen och att den ar installerad pa ratt sitt. Det finns exempel pa
rapporterade hiandelser som visar att det i vissa fall behover finnas redundanta
system for exempelvis vissa matningar eller funktioner.

Instruktioner, manniska-teknikgranssnitt och mgjlighet att hantera olika
processlarm maste vara anpassade utifrdn méanniskans forutsattningar.

1.3 Konsekvenser

Konsekvenser av handelser delas in i



e Miljoskada
e Personskada
e Egendomsskada

Den vanligaste hiandelsen med paverkan pa miljon ar utslapp av gas till luft,
vilket har skett i ndra en tredjedel av de inrapporterade hiandelserna. Utslapp
till vatten respektive mark har skett i ett fatal fall. Nagra utslapp har fangats in i
invallningar eller andra typer av katastrofcisterner. Ett generellt problem for
att kunna maéta vilka miljokonsekvenser som hiandelsen orsakat ar att
referensmitvarden ofta saknas. P4 anmodan av kommunen eller 1ansstyrelsen
genomfors ofta méatningar vid utslapp till mark eller vatten. Daremot vet inte
verksamheten eller tillsynsmyndigheten statusen (foéroreningsgraden) pa
marken eller recipienten/grundvattnet innan utslappet intraffade. Nar det
handlar om miljo, kan skador upptrada bade pa kort och pa lang sikt. For
utslapp i luften dr det &nnu svarare att uppskatta paverkan eftersom utslappet
spads ut relativt snabbt. Oftast kan verksamhetsutévaren ange mangden
utslappt gas till luften.

Nar det géller personskador s har en hiandelse dominerat. Elva personer
drabbades av ett ammoniakutslapp pa en livsmedelsindustri. Fem av dem fick
tillbringa mer &n ett dygn pa sjukhus. I ytterligare tre handelser fick personal
och externa personer besvar eller obehag i luftvagarna av mer kortvarig
karaktar. Vid en explosionsolycka forlorade en anstalld flera fingertoppar. Vid
en annan explosionsolycka blev en anstilld latt brannskadad. I en handfull
ytterligare hindelser har det funnits risk for personskada. Samtliga av dessa
har varit gasutslapp. Lyckligtvis har inga dédsfall intraffat under 2015 eller
2016.

Det har intréffat flera handelser med stora egendomsskador. Den st6rsta av
dem var en brand dar ett helt impregneringsverk forstordes. Forutom
kostnaden for uppbyggnad och sanering tillkom direkta och indirekta
kostnader for produktionsstopp. Skadorna uppgick till Gver 100 miljoner
kronor och hiandelsen uppfyllde ddarmed ett av de kriterier som gjorde att den
behovde rapporteras vidare till den Europeiska databasen E-mars. Flera andra
verksamheter har rapporterat kostnader f6r skador pa anlaggningar,
saneringskostnader och kostnader for produktionsbortfall. Endast i ett fatal fall
har det ekonomiska virdet angetts.

1.4 Atgirder

De omedelbart vidtagna atgiarderna forutom att larma, radda och sanera ari de
flesta fallen aterstéllning i form av tekniska &tgirder, reparationer, byte av
trasiga komponenter, ofta till nya och battre. I samband med detta infors dven
utbildningsinsatser, 6versyn och revidering av rutiner.

Pé langre sikt ar det en majoritet av verksamheterna som gor en djupare
analys, stiarker barridrer och redundans i systemen. Exempel pa det dr
dubblering av métutrustning, ibland av olika modeller. Andra kombinerar olika
typer av barridrer som tekniska, organisatoriska och méanskliga. I de flesta fall
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kompletterar man ménskliga barridrer med tekniska, eftersom det ar sarbart
att helt forlita sig pa manskliga och organisatoriska barridrer. Nagra tar hjalp
av extern kompetens, t.ex. riddningstjanst, for att se 6ver brandskyddet.
Manga tar dven intraffad hdndelse som en startpunkt for att ga igenom
befintlig process och liknande processer i foretaget. Nagra av de mest
omfattande atgiarderna géllde ny design for befintlig process.

1.5 Vidarerapportering

Sverige har en skyldighet att limna upplysningar till EU-kommissionen efter
det att en allvarlig kemikalieolycka har intraffat som uppfyller vissa kriterier
enligt bilaga VI i Sevesodirektivet4. For 2015 uppfyllde en hiandelse,
rapportnummer 2015-665, kriterierna da viardet pa egendom Gversteg
kriterierna for rapportering. Rapporten och andra rapporter finns att lasa pa
Joint Research Centres hemsida om olycksrapportering. 5

1.6 Nadagra utvalda erfarenheter

Har listas och sammanfattas nigra lardomar fran de inrapporterade
héandelserna. Positiva erfarenheter fran oonskade handelser och vad som
faktiskt fungerade bra fortjanar att nimnas mer i sammanhanget och for att
spridas till andra verksamheter. Forbattringspotential finns alltid och i flera fall
nedan ar det aterkommande i flera rapporter. Avslutningsvis nagra 6vriga
punkter som kan vara bra att ha med.

Pa plussidan

Det ar viktigt att raiddningstjansten har kunskap om verksamheten och de
anldggningar som hanterar farliga &mnen, dir de forvintas goéra en
raddningsinsats, ifall en allvarlig kemikalieolycka skulle intraffa. Kunskapen
uppnas genom ovningar och orienteringar pa anldggningen eller att personal
pa verksamheten dessutom &r deltidsbrandman.

Att dimensionera invallningar storre an praxis, har i ett fall inneburit att
raddningstjansten kunnat samla upp farliga &mnen och slackvatten under
péagaende insats. Darigenom har en potentiell miljopaverkan kunnat undvikas.

Forbdttringspotential

Uppstart av anldggningar efter underhall, vid ombyggnad eller vid
nybyggnation har i flera fall lett till oonskade handelser. Det ar darfor sarskilt
viktigt att instruktionerna ar genomgéngna, f6ljs och att alla installningar,
knappar och vred ar i ritt lage. Inte minst nar galler ventiler. Ventiler har i flera
fall varit felmonterade, felstillda eller glomda efter ett stopp i anldggningen.

4 http://eur-lex.europa.eu/legal-

content/SV/TXT/PDF/?uri=CELEX:320121.0018&from=EN

5 https://emars.jrc.ec.europa.eu/?id=4



http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SV/TXT/PDF/?uri=CELEX:32012L0018&from=EN
http://eur-lex.europa.eu/legal-content/SV/TXT/PDF/?uri=CELEX:32012L0018&from=EN
https://emars.jrc.ec.europa.eu/?id=4
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Vid ombyggnad eller forandring i process ar det ocksa viktigt att organisationen
har system och rutiner s att forandringar i process eller anldggning kan spéras
s att det inte ar personberoende. Det dr viktigt att kontrollera och verifiera att
olika komponenter klarar av forandringarna. Hansyn maéste tas till vad
anldggningen eller processen designades for och att exempelvis elsdkringar
klarar den nya lasten.

Utrymnings- eller inrymningslarm ska vara oberoende av om andra
styrsystemet gar ner eller vid stromavbrott.

Industrispar bor kontrolleras regelbundet och vid behov rustas upp, for att
klara dagens laster jamfort med nar de byggdes.

Ovriga lirdomar

Vid verksamheter, som hanterar farliga &mnen som kan skada miljon, kan det
vara bra om det finns matpunkter med referensviarden for normala
forhallanden. Detta for att kunna jamfora om det ar fraga om férhojda halter
vid eventuella utslapp.

De oonskade hindelserna har i de flesta fall utretts av verksamheterna sjalva. I
négra fa fall har verksamheten tagit in en extern olycksutredare. En extern
utredare kan ha andra forutsittningar for att beskriva och belysa de
bakomliggande faktorerna till en oonskad héndelse. Inte minst nér det giller
siakerhetsfragor som ar knutna till organisationen eller sikerhetskulturen.



12

Bilagor: Arsvisa sammanstillningar éver
rapporterade hindelser 2015-2016
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Beskrivning av handelsen

Utslapp av oljeférorenat vatten i hamn
Utbredning av oljefilm i hamnbassangen samt oljeférorenat vatten i

Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Handelse- Orsaker till handelsen
typ
Lackage/ut Missforstand om anldggningens

slapp funktion.

dagvattenledning. | samband med filmning och spolning av vart OFA-
system, behévde entreprendren renspola ledningarna. Entreprendren blev
anvisad spolplatta, i tron att spolplattan var ansluten till OFA-systemet,
men sa ar inte fallet utan spolplattan ar kopplad till dagvattennatet.
Konsekvensen av detta blev att spolvattnet nadde hamnbassangen.

Uppskattad kvantitet av entreprendren ar ca 15 m? spolvatten. Mangden
olja i spolvattnet ar inte faststallt, men utgér en brakdel av den totala
kvantiteten. Cisternerna pa omradet dar OFA-ledningarna spolats
innehaller eldningsolja (E10) och diesel (MK1).

Utsldpp av bensen pa koksverk

Under eftermiddagen intraffade ett haveri pa en bensenpump i

Lickage/ut Lackage i pump.
slapp

koksverkets bensenkallare. Detta ledde till att rabensen lackte ut pa golvet
och ner i ett avlopp och mot en oljeavskiljare pa koksverket. Bensen har av
okdnd anledning lackt in i spillvattensystemet och man har dven kadnt
bensenlukt vid valsverket. Den egna raddningstjansten samt kommunens
raddningstjanst har varit inkopplad och man suger avlopp och oljeavskiljare
med sugbil. Bensenlukten vid valsverket ar borta. Kontakt har dven tagits
med kommunens avloppsreningsverk. Totalt beddms utslappet av

rabensen fran tanken till 3,5-4 m>. Hur stor mangd som lackt till
spillvattensystemet ar svart att verifiera da bensenlukt ar distinkt dven i
laga halter. Under nagra dagar fororenades slammet fran det kommunala
reningsverket pga av bensenlukt. Slammet lagrades separat. Efter analys

kunde sedan slammet "friklassas".

Vidtagna atgéirder

Sanering av den del av
dagvattenledningen som blivit
kontaminerad av oljeférorenat
vatten.

Lansor utlagdai
hamnbassangen och
toppsugning av olja pa
vattenytan.

Raddningstjanst larmades.
Nodstoppet aktiverades.
Ventiler stangdes.
Automatventil mellan tank och
pump vid ldckaget stangdes
manuellt av personal i
kemdrakt. Bensenhallen
skumbelades. Parallellt
stoppades tryckning av
koksugnar. Kontroll av lukt i
oljeavskiljare vid
tryckvagnssparet upprepades
hela kvéllen. Tryckningarna
stoppas pga risken for brand
och/eller explosion.

Planerade och/eller féreslagna

atgarder

Den namnda spolplattan
kommer gjutas igen och tas ur
bruk.

Genomgang av vart OFA- och
dagvattenledningssystem med
samtliga medarbetare for att
héja kunskaps- och
sakerhetsniva pa var
arbetsplats.

Annat material i pumptatning.
Larmsystem for lackage.
Majlighet att skumbeldgga
bensenkallaren och suga upp
lackage utan att 6ppna dorrar.
Extra provtagning i
grundvattenrér. Uppdaterad
riskbedémning . Utredning av
ev. sniffer i bensenkallare,
fjarrstangning av ventiler, nytt
grundvattenror.

Konsekvenser

Utbredning av oljefilm
i hamn-bassangen
samt olje-férorenat
vatten i dagvatten-
ledning.

Fororenat slam i
kommunalt
reningsverk i nagra
dagar



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
1] typ atgarder
8 @ Utslapp av svaveldioxid p& pappersbruk Lackage/ut For lagt flode genom Forbattrad driftsinstruktion for Utslapp av svavel-
ﬁ ~ | fabrikens kokvatskeberedning paborjas forgasning av flytande SO, till SO,- slapp bisulfittornet samt for Iagt pH  uppstart av bisulfittornet med dioxid pa industri-
§ gas. | samband med detta arbetsmoment, missas att tillse att sulfitlésning pa bisulfitlosningen i samband  fortydligande av omradet
gar genom efterfoljande bisulfittorn (BT), en typ av skrubber. Detta med start av anldggningen kvotningsférfarande av
identifieras snabbt, inom 6 minuter, och dtgirdas. Detta har troligast vilket renderar manga larm och sulfitlésning och
foranlett ett forsta utsldapp av SO, via bisulfitskrubber. Natten kantas av mycket arbete ute i natriumhydroxid(pH-reglering)
uppstartsproblem och pH i bisulfitldsningen med tillsats av anlaggningen. Stress har Ytterligare dataskarm
natriumhydroxid justeras fran manéverrummet. Senare avbryts driften av foranlett att dtgdrder inte installeras i mandverrummet
BT. Pa natten rapporteras det om SO,-utsldpp utomhus. Lickagesdkning momentant vidtagits. fér att underlatta dvervakning
samt bedémning av utsldppets utbredning. Héga nivaer SO,-gas (55 ppm) Igensattningsproblematik har  och drift.
endast finns i narmaste omgivning till pannhus och kokvatskeberedning, forekommit pa pH-elektroden  pH mataren har forsetts med
ingen paverkan pa annan verksamhet eller utanfor siten. Vid 3-tiden pa som dtgardades. En SO,- automatiserad tvéttfunktion
natten &r gashalter utomhus inte lingre detekterbara. Primira orsaken till gashaltsmatare efter _fér at} mi.nimera risk for
utslappet faststalls under dagen av driftsingen;jor i kokvatskeberedning. bisulfittornet fungerade inte,  igensattning.
denna ar dock inte en SO,-gashaltsmatare har lagts in
forutsattning for att halla nere i intervall for férebyggande
utsldappen. underhall.
N & Utsldpp av etanol pa likemedelsindustri Lackage/  Fel pa ett reld som ska stanga  Matning av etanolhalten i Tydliggéra ansvarsfordelningen Inga
ﬁ - Tankrum for férvaring av etanol som anvands vid lakemedelsframstallning. utslapp en ventil vid fyllning av luften. Etanolen téms och av de olika larmtyperna
§ Larm fran gasdetektorn i rummet som utgér en egen brandcell och har tankarna, vilket gor att spdds ut med vatten. (systemen) och elektroniken.
egen invallning for de tva tankar som finns i rummet. Driftpersonal pafyllning av tanken fortsatter. Ytterligare en skumslackare
konstaterar att en av tankarna ldcker etanol fran ovansidan. Nér tillforseln toms for att sakerstalla lag
av etanol till tanken stangts av uppskattas det att det ar ca 250 liter 95%-ig avdunstning. Efter att allt har
etanol i invallningen. Omgaende spolas vatten in i lokalen for att spada ut sugits upp spolas rummet rent.

etanolen, efter det toms en brandsldckare med alkoholbestandigt skum i
rummet. Raddningstjansten tillkallas inte, da situationen var under
kontroll. Istéllet kontaktas slamsug for att suga upp utslappet.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
] typ atgarder
X & Utsldpp av HVO i hamn Lackage/  Ventilerna var nyinstallerade  Ventiler bytta av hamnen. Kommer att Ca 100 | HVO utslapp
£ ?:' Vid import av HVO, Hydrogenated Vegetable Oil, fran fartyg till utslapp och saknade vaxel, vilket fick en foreslas/genomféras av till mark
§ § anldaggningen uppstar lackage i en ventil. Uppskattad mangd ar under 100 ventil till att stanga nar import hamnen.
< Jiter HVO. Utslappet sker i hamnens ledning pa hamnens mark. startade.
Raddningstjanst larmas. Efter reparationsarbete kan lossningen fortsatta.
Risk for miljoskada.
§ § Lackage av flytande kvave pa tillverkningsindustri Lackage/ Gasleverantoren ar informerad Handelsen rapporteras internt  Inga
h Vid den dagliga tillsynen pa interna gasstationen upptacktes ett lackage av utslapp och handelsen ar och till koncernens
§ flytande kvave vid ventil. inrapporterad i deras sakerhetsavdelning.
rapporteringsrutiner. Information till berérd personal
Leverantéren kommer att vid arbetslags- och
atgadrda felet pa / byta ventilen sdkerhetsmoten.
samt meddela vilka atgarder
som dr vidtagna.
% 8 Utslapp av xylen pa kemisk industri Lackage/  Fel knapp trycktes in sa att Intern raddningstjanst kallades Nytt styrstem planerat som ger Xylenspill som
ﬁl g Tillverkning av bindemedel for fargproduktion. Xylen som skulle pumpas till utslapp xylen pumpades till fel till platsen for att sakra upp. visuell tydlighet om vilka omhander-togs som
Q -~ enreaktor hamnade av misstag i vattenavskiljaranléggningen. Denna behallare. En ventil som skulle Dagvattenbrunnar tatades och pumpar, ventiler, karl etc. som farligt avfall
overfylldes och xylen rann ut pa golvet i vattenavskiljareutrymmet och varit stangd hade l[amnats sakerhetsventiler i ar aktiva. Oversyn av
vidare ut i tappningslokal och pa gardsplan. Oppen (rutin foljdes inte). dagvattensystemet stangdes  larmsystemet for att identifiera

Overfyllinadslarm observerades for att férhindra spridning. vilka larm som &r kritiska och
inte (otillracklig larmfunktion). Xylenspillet omhadndertogs som hur dessa ska larma.

farligt avfall. Personalen

informerades. Genomgang av

instruktioner och

konsekvenserna av att inte

folja dessa.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
i) typ atgarder
§ 8 Utslapp av bensin pa drivmedelsdepa Lackage/  Orsaken till lackaget var hogt  Bestamning av Underhallsprogram infors. Lackage av 110 000
h i Lackaget av bensin skedde fran cistern pa en drivmedelsdepa i en hamn. En utslapp tryck i en ledning som spridningsomfattning pagar, Sakerstall: funktion pa liter bensin.
§ = ventilpackning som spruckit i ett pumphus tillhérande cisternerna. medforde att en ventilpackning tomning av rorledningar, terminalens ventiler, utbildning Uppsamling i katastrof-
Pumphuset ar byggt pa en betongplatta med en lag kant som &r gick sonder. Trycket byggdes brunnar osv pagar. Revidering av lackagealarmets funktion cistern och
konstruerat for att hantera mindre spill. Bensinen rann éver kanten och ut upp av av befintliga rutiner, och handhavande, att avdunstning. Miljo-
pa marken, drénerade snabbt till markférlagda dréneringsslangar som ar temperaturforandring i handlingsprogram och urkoppling av analyser har bl.a.
anslutna till OFA-system. Bensinen rann vidare i de markforlagda OFA- kombination med att ledningen riskanalys pa drabbad terminal sdkerhetsutrustning foregas av gjorts vid renings-
ledningarna, fran det héjdomrade dar lackaget skedde, och vidare ner mot var fylld med bensin efter och foretagets Gvriga en ”séker jobbanalys” , verk, dagvatten och
H-vdgen i hamnen. Pa grund av otata ledningssystem i vagen har bensinen senaste importen, samt att en  terminaler. overlamningsprotokoll efter fororenade
dven runnit in i spillvattensystemet, dagvattensystemet, och ut i marken ventil pa cistern var monterad tekniska projekt. Revidering jordmassor.
och till grundvattnet. at fel hall och trycket kunde och ombyggnation av
inte sldppas in i cisternen. ledningarna for aktuella
Dessutom var andra ventiler cisterner. Revidera
Oppna vilket gjorde det mojligt instruktionerna for kontroller.
for bensin att stromma ut. Sakerstall system for
uppsamling av spill/lickage av
klass 1 produkt.
g 8 Lackage av etanol pa tillverkningsindustri Lackage/  Utmattning av langsgaende Rensugning och spolning av Genomgang av hela Sanerings-behov av
A Tillverkning av etanol, djurfoder och koldioxid. En skiftledare kanner lukten utsldapp svetsien brunnar och ror. Prov visade en rérledningen alternativt byta ut brunnar och markror
§ av etanol och hor att det porlar i ett stupror. Skiftledaren beordrar stopp rorboj(tillverkningssvets). alkoholhalt pa 0,01 vikt%. hela rérledningen.
av pumpning av etanol till oljehamnen (depa for fardig etanol). Felsokning Etanolledning till oljedepa for  Renspolning av
paborjas genast. Felet lokaliserades till en rérb6j ca 2-3 dm ovanfor taket lagring av fardig etanol. etanolledningen. Nar réret var
som stuproret kom fran. Lokalisering av brunnar anslutna till stuproret Regnvattenhantering i mark gasfrihetsforklarad sa byttes
paborjades samtidigt som spadning med vatten pabdrjades. Sugbil rérledning/pipeline den defekta rérbojen ut, nya
beordras in och ror och brunnar ségs rent. Inga konsekvenser forutom svetsar godkdndes av

saneringsbehov i brunnar och markror. certifierat organ.
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Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen
typ
Lackage/
utslapp

Utsléapp av diesel pa sjomack

Bestallt diesel och bensin (3 m? respektive 1,5 m3) till sjomack for
battankning av bransle. Vid pafylinad av diesel sa blev 6verfylinadsskyddet
felkopplat till bensin. Det blev helfullt i tanken med diesel nu! Overskottet
hamnade i spilladan pa mackens yttre vagg. Kran 6ppnades for att fa ut allt
i botten dar. Tre stycken 10-litersdunkar i plast fylldes darifran. Hade inte
mer dunkar i hamnen, resterande mangd ungefar 15 liter tog chaufféren
hand om i ett platkarl och tog tre spadtag jord och grus och tog med sig det
i ett forvaringsutrymme i tankbilen. Uppskattningsvis kom det ut ungefar 3-
4 dl i marken innan skruven kom pa igen.

Utslapp av koksgas pa stalverk

| samband med stromdippen pa elndtet som paverkade staden med
omnejd drabbades foretaget av ett antal driftstorningar. Stromdippen var
valdigt djup och kort samtidigt, vilket &r mycket ovanligt. System som i
normalfallet stanger ner vid stromdippar fortsatte att kora. Oforbrand gas
facklades ut och vattenlas blastes ut vilket medforde att gas slapptes ut pa
platser dar det i normala fall inte ska forekomma. Sammantagna blev
konsekvenserna att det var ett allvarligt tilloud.

Lackage/
utslapp

Tillbud i rétkammare pa biogasanldggning

Pga vadret (kraftig blast) blir hela anlaggingen for biogas strémloés.
Anlaggningen har ett nodaggregat for att halla membrantaken pa plats (via
flakt). Aggregatet fungerade som tankt, men féljdproblem uppstod.
Rotkammaren borjade skumma, och skummet togs sig ut via vattenlasen.
Da gasen inte kan komma ut i den takt som &r 6nskvart 6kas trycket i
rétkammaren. Rétkammarvéggen pa den ena rétkammaren gar sonder i
overkant. En del rétkammarmaterial trycks ocksa ut bakvagen, till
fastinmatningen. Raddningstjansten larmas. Vid 23-tiden pa kvallen
kommer elen tillbaka och volymen kan sdnkas i den rotkammare som blivit
mest skadad. Den andra rotkammaren har fatt en mindre skada, men
maste témmas for att kontrolleras invandigt.

Lackage/
utslapp

Handelse-

Orsaker till hdndelsen

Handhavandefel (felkoppling
overfyliningsskydd och darmed
felaktig lossning)

Vidtagna atgéirder

Sanering och
omhéandertagande av spill

Stromavbrott med resulterande Nivan i blandgasklockan har
tryckhojning i koksgasnatet. Nar sankts fran 85% till 50% vid

facklingen startats sa antandes
inte gasen som strommade ut.
Orsaken var att
brannluftsflaktarna till
pilotldgorna ocksa hade slagits
ut av spanningsdippen.

D& anlaggningen blev stromlos,
genererade det att fortsatt
produktion inte var mojlig. Viss
backup fanns, men det var inte
tillrackligt den har gangen.

arbeten upp langs ugnen.
Gasoévningar har genomforts
for alla skiftlagen pa
masugnen. En fordrojning har
forts in for franslag av
brannluftsflaktarna vid
spanningsbortfall.

Stadat upp det material som
rann ut pa marken. Stoppat
processen och invantar
reparation. Riskanalys
uppdateras och méjliga
investeringar alt.
ombyggnationer kommer att
ske for att forhindra att det
sker igen.

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

atgarder

Overfyllning och 3-4 dI
diesel till mar

Oversyn av larmsystemet langs Gasutsladpp. Férhdjda
ugnen. Funktionsbeskrivning pa halter kolmonoxid

uppgraderat larmsystem som
innehaller bland annat fler
detektorer och talande larm
upprattas. Arbetsinstruktionen
revideras. Punkt for att
kontrollera facklan laggs till.

registrerades pa ett
flertal matstallen.

Miljo- och egendoms-
skador. Nagra
kubikmeter
rétkammar-material
till mark samt utslapp
av biogas.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgéirder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

1] typ atgarder

§ § Oavsiktlig tandning vid explosivamnestillverkning Explosion  Felaktig hantering i laboratorie. Skyddshandskar ska anvandas Informera berérd personal. Latt brannskada pa
A Foretaget tillverkar explosiva varor. Vid undersokning av en tandkropp Organisatoriskt och mekaniskt person

§ intraffade en oavsiktlig tandning av fordrojningssatsen. En person fick tva stopp/skydd.

fingrar latt svedda. Inga materiella skador uppstod.

= Q Brand pé kemisk industri Brand, Vatgas kunde passera klockans Checklista: Gor en LOTOTO- Checklista forts. Kontrollera Produkions-stopp
t}o, j | kloratfabriken framstalls vatgas som restprodukt, denna renas och Lackage/  underkant pa grund av ett avstdllning. Demontera och taket pa gasklockan.
§ = anvdnds som ravara och brénsle pa siten. Pa natten detekterades forh6jd  utslapp lackage i braddroret som sankte bygg om befintlig stéllning. Ta  Kontrollera motviktens lage och
vatgashalt i vatgasreningen. Nagon minut senare gick brandlarmet. | detta vattennivan i klockan. Troligt bort ventilerna ovanpa funktion. Aterstall
lage nédstoppades hela processen. En stallning som var monterad ovanfor forlopp ar att gasen foljde gasklockan och proppa igen lagesindikeringen for
klockan fattade eld. Det var stallningsvirket som lag ovanpa klockans vélvning och sldppte  anslutningarna. Stdda rent motvikten. Tathetsprovning
aluminiumplankorna som brann nar raddningstjansten kom pa plats. | pa toppen i en koncentrerad gasklockan. Lackagekontrollera fore start. Utredning kring
aluminiumplanken smalte ett ca 25 x 40 cm stort hal i bada planen ovanfér ldga som kunde smalta braddoverloppsroret . funktion och risk i nuvarande
klockan. Produktionsstopp. aluminiumplanken. Gasklocka vatgassystem
av dldre typ, inspekterad 2014,
men trots detta var ett ror
sonderrostat.
Y @ Explosion i bergrum Brand, Orsaker till hdndelsen ar i Allt arbete i bergrummet ar Materiella skador pa
ﬁ j Hamnverksamhet. Ett bergrum som har varit avstallt i 20 ar haller pa att Explosion nulaget inte klarlagt, tillfalligt stoppat tills orsaken utrustning
§ = uppgraderas fran tjockoljelagring till lagring av eldningsolja/diesel. Under besiktning/undersokning med  har kunnat klargjort.
helgen (exakt tidpunkt inte klarlagd) har en mindre explosion skett i kamerautrustning kommer att
bergrummet. Handelsen upptacktes pa mandag morgon. Polisen har varit genomforas.

pa plats och gjort en teknisk undersékning. Materiella skador pa
saneringsutrustning, elkablar, pumpar och slangar.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
i) typ atgarder
% @ Brand pa oljeraffinaderi Brand Flédesmadtaren, visade trots att Flodesmatarens transmitter Installation av en ytterligare Ekonomiska
k._,'o, j Vid uppstart efter planerat underhalls- och inspektionsstopp av kompressor stoppat, ett flode  kontrollerades av leverantér.  flédesméatare med
§ = raffinaderiet, skedde ett tubbrott pa en processugn i raffinaderiets vilket innebar att anldggningen Transmittern har blivit trippfunktion pa

platformeranlaggning (dar bensinkomponenter och vatgas produceras). fortfarande halls igang. Bade  vatgasskadad, dvs. vatgas recirkulationsgasflodet .

Detta resulterade i en brand da den utstrémmande gasen antandes nar satsningen och eldningen skulle trangt igenom membranet och Mataren anpassad for

den blandades med rokgaserna fran ugnen. Branden sldcktes inom 2-3 ha stoppats via en signal fran in till matcellen. Detta skulle  vatgasservice och av annat

minuter genom att tillflédet till ugnarna stoppades och flodesméataren om denna visat forklara felvisningen fabrikat dvs en dubblering av

brandslackningsanga pafordes i ugnen. Anldaggning har stéllts i ett sakert noll. funktionen och redundans.

lage. Inga personer skadades. Hiandelsen medférde ej nagon miljoeffekt. Kartlaggning har utforts over

Driften av anlaggningen kommer att aterupptas efter inspektion och samtliga flodesmatare inom

reparation. denna typ pa raffinaderiet.
@ @ Brand pa avfallsanliggning Brand Boxar med vattenbaserad farg Brandskadan paverkade Diskussioner om okat T6émnings- och
ﬁ ~ pPa lagret insamlas och mellanlagras farligt avfall. Féretaget innehar B- toms i en container for barande konstruktion i brandskydd, men dven om renoverings-behov av
§ tillstand for mellanlagring av farligt avfall. Material sjdlvantande i container transporter till destruktion. fastigheten varvid fastigheten hantering och forvaringsplats  fastigheten

dar vattenbaserad farg férvaras. Personal fanns pa plats och kunde larma Containern sjalvantdande av skall genomga en omfattande av denna avfallstyp.

raddningstjanst och pabodrja brandbekdampning. Darmed begransades okand orsak. En mojlig orsak ar renovering. Genomgang av Raddningstjansten kommer att

branden till containern, intilliggande vagg och tak samt material som i att i de fargboxar som samlas in rutiner och instruktioner. vara delaktig i radgivning kring

containerns omedelbara narhet. Vad som antdnde materialet ar okant, fran atervinningscentralersa har lampliga skyddsatgarder.

men ingen misstanke finns om att nagon har satt det i brand. Branden nagon lagt i nagot material som

ledde till att bjalklaget i taket borjade brinna. Raddningstjansten fick saga kan sjdlvantanda t.ex.

upp taket for att slacka detta. Huvudsakligen skum anvandes av linoljetrasor.

raddningstjansten. Inget slackvatten hamnade utanfor lokalen.
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Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Handelse- Orsaker till handelsen

typ

Beskrivning av handelsen

Brand pa impregneringsindustri Brand Personal gick igenom
Kreosotverket dar impregnering av kraft- och telestolpar sker borjade impregneringsverket 20

brinna pa morgonen. Det automatiska brandlarmet skickade ut minuter fore larmet utan att se
automatlarm till SOS som i sin tur larmade raddningstjansten. | nagon brand. Det enda som var
kreosotverket forvarades ca 200 ton kreosotolja + impregneringscylindrar, igdng inne i impregneringen var
tryck, transport, vakuumpumpar mm. Branden blev total, hela vakuumpumparna, flakten som
impregneringen brann ned till grunden, delar av byggnad som satt ihop flaktar kreosotgaser samt

med impregneringen forstordes ocksa samt att en del av byggnaden revs kapslade lysror for belysning.
ner for att forhindra spridning av elden. Branden bekdmpades med vatten Ev. att nagot elektriskt startade
och skumtillsats. Fullstéandig brand, skadorna uppgar till 6ver 100 miljoner branden, men vi vet inte.

kr. En omfattande miljdundersékning av brandens paverkan pa den yttre

miljon har genomforts.

Brand pa stalverk Brand Processtorning i samband med

Processtorning vid tappning av masugn resulterade i att ca 100-150 ton
rajarn rann okontrollerat ut i tapphallen. Inga manniskor skadades. Inga
utslapp till miljon skedde. Naraliggande acetylentuber medforde att
raddningsinsatsen endast utgjordes av avsparrningar med 300 m
sakerhetsavstand. Branden fick ddrmed paga i tapphallen. Efter nagra
timmar kunde konstateras att det brann fran acetylentuberna sa risken for
explosion minskade. Efter ca atta timmar kunde acetylenflaskorna flyttas.
Branden i tapphallen hade da slocknat. Endast materiella skador i
tapphallen.

tappning.

Vidtagna atgéirder

Branden bekdmpades med
vatten och skumtillsats. Allt
vatten blev kvar i de
betongkasuner som fanns
gjutna under
impregneringscylindrarna.
Detta vatten samt 18
containrar med ospecifiserat
miljofarligt byggavfall blev
skickat for destruktion.

Utredning pagar.

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

atgarder

Vid nybyggnation av det nya
impregneringsverket kommer
pumpar, kompressorer, flaktar
mm (dvs allt med elektriska
motorer) placeras i skilda
utrymmen sk teknikrum. Dessa
rum automatsprinklas var for
sig samt att hela den 6vriga
impregneringslokalen automat
sprinklas. Den angransade
delen av
impregneringsbyggnaden
sprinklas den med ifall branden
kommer fran "det hallet".

Skador for 6ver 100
milj kr

Materiella skador i
tapphall och pa
utrustning



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgéirder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
1] typ atgarder
X 1 Brandilastmaskin pa biogasanliggning Brand Brand i lastmaskin. Glédbrand i Utredning sker om parkering av Materiella skador,
k._,'o, - Pa anlaggningen bedrivs produktion av fordonsgas. Substrat (vaxtmassa) vaxtmassa ansamlad i lastmaskin skall ske i separat produktions-bortfall.
§ skickas till en rétkammare som bryter ner det organiska innehallet till motorrummet. Se utredning for hall.

biogas, som renas till fordonsgas via borttagande av koldioxid. Branden ytterligare info.

intréffade i lastmaskinen som anvands i det dagliga arbetet. Lastmaskinen
parkeras inne i mottagningshallen kvalls- och nattetid. Arbetet med
maskinen avslutades kring kl. 16 och da stalldes maskinen in i
mottagningshallen innanfor norra porten. Strax efter klockan 20 upptécks
skenet av lagor och rék fran mottagningshallen. Driftteknikern larmar 112
som snabbt dr pa plats och far kontroll pa branden. Tva gasflaskor och en
traktor tas ut. Porten fick destrueras da branden slagit ut den delen av elen
som styr portarna.

L & Tillbud vitgas pd mekanisk verkstad Annan Antingen hade nagon kopplat in Vid upptackten kopplades Orsaksutredning har paborjats. Risk for personskada
ﬁ - Mekanisk verkstad tillhérande karnkraftverk. Vid inventering av (Tillbud) vatgaspaketet i tron att det var vatgaspaketet fran och Information till berérd
§ forbrukningsmateriel upptacktes att pa plats for Formier 10 var ett paket Formier 10, eller missférstand i spolgasutloppsventilen personal.

med vatgas inkopplat och driftsatt i vantan pa forbrukning. samband med logistik. Formier Oppnades for att tomma

Témningscentralen ar konstruerad sa att den tar gas fran ett av de 10 och hydrogen har samma ledningen mellan

inkopplade paketen i taget och en automatisk ventil kopplar éver mellan markning och ser valdigt lika ut. vatgaspaketet och ventilen

olika paket varefter gasen forbrukas. Vid tidpunkten stod regulatorvredet Formier 10, som ar en innan regulatorvredet.

mot Formier-paketet sa bedomningen &r att det fortfarande var Formier 10 skyddsgas for svetsning har Ledningar spolades igenom.

som var invalt och ingen vatgas hade kommit in i systemet. Trycket i samma kopplingsstandard som

vatgaspaketet var 200 bar. brannbara gaser. Detta medfor

risk att koppla in ex. vdtgas i en
skyddsgasanlaggning for
svetsning. Kopplingstandarden
ar ingen barriar for olycka i
detta fall.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Héandelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
i) typ atgarder
% 8 Tillbud pa pappersbruk Annan Styrsystemet har gatt i stopp. Ny reserv-CPU har kopts in och Rutin tas fram for att spara Produktions-bortfall
b Plotsligt slutade data pa operatorsskarmarna i kokeriet pa pappersbruket  (Allvarligt  Felmeddelande fran processorn den trasiga har skickats till forinstallda borvarden i
§ att uppdateras. Alla sdkerhetssystem i kokeriet utlostes, tillbud ) (CPU) visar pa internt leverantor for kokeriet. Att utrymningslarmet

sakerhetsfunktioner gick automatiskt till felsakert lage och kokeriet minnesfel. Olika omstarter fels6kning/diagnos. Diskussion i kokeriet inte fungerade utan

"tvarstannade”. Detta ar det planerade utfallet vid ett systembortfall. genomfoérs och av okand med leverantéren om forbikoppling vid

Automationsavdelningen tillkallades och felsékning pabdrjades. anledning skickas felaktig orsakerna. Ny rutin dar systembortfallet ses som

Operatorerna kontrollerade alla sékerhetsfunktioner samt tillslot kokarlock information ut pa natverket for utrymningslarm direkt skall allvarligt varfor utredning ar

for att sakerstalla att svaveldioxid inte gick ut bakvagen via kokarna. operatorssystemet och stér ut  aktiveras vid ett systembortfall pabérjad gallande hur alla

Utrymningslarmen i kokeriet och eftersilieriet aktiverades. | och med detta systemets servrar. Detta tillsammans med en utrymningslarm pa hela

tvarstopp tvingades ocksa kokvatskeberedningen att stanga ned. orsakar 6verbelastning och nodnedeldning av pannan efter fabriken skall vara designade

| anslutning far andra avdelningar av fabriken problem med styrsystemen. | stérningar i stora delar av genomford utrymning, ca 10  for att denna problematik inte

pannhuset tappar man styr- och évervakningsmajlighet under en period. fabrikens operatorssystem. minuter, om systembortfallet  ska uppsta.

Hardtradade sakerhetsfunktioner samt férprogrammerad Efter 7 minuter sammankopplas kvarstar. Nedeldning reducerar

styrsystemssakerhet fortsatter fungera dock kommer inte stérningar i luft det felande styrsystemet med  risken for allvarliga

och brannlut tillforsel att detekteras samt storningar i gronlutsmix och radande problematik i konsekvenser som

16préannekylning. anlaggningen och man gasexplosion, hoga halter

Nar styrsystemet i kokeriet startades upp igen hade alla forinstallda separerar kokeriets styrsystem oférbranda gaser och

borvarden i kokeriet gatt forlorade. fran 6vriga anlaggningen. smdlta/vatten explosion.

Slutsatsen var att CPU enheten
var trasig.



Inrapporterade handelser ar 2015 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgéirder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
typ atgarder
5 8 Tagursparning pa industriomrade Annan Sparvidden kan ha paverkatsi Initialt avsparrning runt de tva For att sdkra hela sparnatet Inget utslapp
v» i Pamorgonen paborjar lokforare rangering av den tomda perioden mellan senaste tagvagnarna. Hastigheten pa  som foretaget ansvarar for
§ = ammoniaktankvagnen pa industriomradet. Detta gérs med ett lok kopplat besiktning och narliggande vag sanktes till 20 genomfoérdes en
till en fullastad ammoniaktankvagn som senare skall lossas. Lok och vagn ursparningstillfallet pga km/h pga. tung trafik skapade sakerhetsbesiktning.
backas i lag hastighet (maxhastighet av 20 km/h rader pa fabriksomradet) , belastning tillsammans med vibrationer i marken. Den fulla Anmarkningar uppkomnai
och ned till lossningsplatsen dar den tomma tankvagnen ar placerad. Strax tjallossning. Innan platsen for ~ ammoniaktankvagnen tomdes denna atgardas enligt
efter passage av relativt snav kurva har bada vagnarna har glidit av sparet ursparning har de sparhallare, innan bargning. Under branschprioritet. Foretaget
och star nedsjunkna i banvallen samt att rdlen har tryckts ur position och som reglerar sparvidden, glidit lossningen var narliggande vag kommer att genomféra en
gatt av. Raddningstjanst samt polismyndighet kommer till olycksplatsen. loss, osdkert om detta hant vid avstangd for trafik samt underhallsbesiktning av hela
Ingen akut fara foreligger. ursparning eller tidigare. Vikter berorda verksamheter och det jarnvagsnatet med syfte att
pa lok och lastvagnar har myndigheter informerades. langsiktigt planera och
nastan dubblerats samt lok och Heyback befastning prioritera underhallsinsatser.
vagnar har gatt fran enkel till installerades istéllet for de Sparen kommer att besiktigas
dubbelaxliga i forhallande till  tidigare spikarna. Skadade tva ganger per ar. En sdkerhets-

nar jarnvagen byggdes. slipers byttes. och en underhallsbesiktning.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till hdandelsen Vidtagna atgérder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
typ atgarder
Gasutslapp pa pappersbruk Lackage/  Utloppsventilens forregling av  Den aktuella givaren till Befintlig "saker stopp Utslapp av SO,-vatten
Avdrivning av svaveldioxid (SO,) fran vatskor med hjalp av varme anvands utslapp niva samt konduktivitet i tornet konduktivitetsmataren rutin"/avstalllningsrutin med avgang av SO, till
pa flera stéllen vid tillverkning och atervinning av kokkemikalier. hade plockats bort foregaende kommer att renspolas kommer kompletteras med luft. SO,-gas kinns av
Nivan i tornet gar upp over larmgranser och konduktivitet gar ned till ett dygn utan att dterinkopplas.  regelbundet rutin fér bortkoppling av lokalt internt pa
minimildge. Detta observeras av operatdrerna som misstanker att man fatt Detta tillsammans med en igen- Underhallsintervallet av forreglingar i styrsystemet. fabriksomradet. Inga
problem med igensattning av cymol. Utloppsventilen 6ppnas inte sattning av utloppsventilen har maétaren och ventilen Denna blir generell for hela personskador Uppstar.
tillréckligt pga igenséttning som plétsligt sldpper och ventilen témmer ca 5 orsakat den onormalt héga forkortas. anlaggningen.
m? SO2-vatten till avlopp. Signaler tyder p4 att ocksa nivan av SO,-vatten i tornet Den ingensatta ventilen
konduktivitetsmataren satt igen. Konduktiviteten ligger nara nollniva i ca 8 som sedan nar ventilen gar upp kommer rutinmassigt spolas
minuter, gar sedan genast i hdjden och operatérerna stianger manuellt slapps till avlopp. ren nar anldggningen inte ar i
utloppsventilen efter larm om hog konduktivitet. Nar SO,-vattnet nar Igensattningen har inneburit att drift.
avloppet angar en stor del av svaveldioxiden av till omgivningen och gar regleringen inte fungerat som Nyt arbetssétt medfor en
upp via avloppsbrunnar och skapar ett moln av svaveldioxid utanfor avsetts och att utsléapp av SO,-  storre kontroll pa rédande
pannhusbyggnaden. Totalt 200 kg svaveldioxidutslapp. vatten inte detekterats och forreglingssituation.
kunnat stoppas av
operatorerna.

Lackage av salpetersyra pa kemikalielager Lackage/  Lackageiflans mellan Korrigerande tekniska Kontroll av invallningar for att  Utslapp av ca 500 liter
Vaktbolag upptécker ovanlig lukt vid rondering av terminal och kontaktar  utslapp rorledning och pump. Ett litet  atgarder: sdkerstalla att material &r salpetersyra 53% till
terminalledningen. Vid kontroll upptacktes ca 500 liter 53% Salpetersyra hal (pora) i svetsfog. Rondering Flansmaterialet till pump och  kompatibla med lagrad tat invallning
som lackt till tat invallning. Ventilen till rérledning stangs omedelbart. av anldggningen har inte rorledning har bytts ut till nya  produkt. Ny textrad pa
Invallningen saneras och salpetersyran pumpas till en IBC. fungerat som avsett. syrafasta material. produktionsorder som ska

Pumpen har renoverats. Nya  bockas av. Arbetsinstruktioner

checklistor infor avslut av for fylining H-park uppdateras

dagen har tagits fram och Verktyg for att “auditera” att

implementerats. Ovriga de kontroller/ronderingar som

svetsfogar pa tankar och ror skall genomforas verkligen
har granskats visuellt genomfors.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Héndelse-
typ
Lackage/
utslapp

Beskrivning av hdandelsen

Tagursparning pa industriomrade

Aktuell dag pagar rangering av kemikalievagnar pa industriomradet.
Lokféraren passerar den aktuella vaxeln ett flertal ganger innan
ursparningen ager rum. Lokforaren kér genom vaxeln igen, stannar loket
med de tva kemikalievagnarna och slar om vaxeln for att kunna backa in pa
det andra sparet vaxeln ansluter till. Féraren byter sedan korriktning pa
loket och borjar backa in genom vaxeln dar da etylenoxidvagnen forst gar
in i vaxeln. Loket fjarrstyrs genom vaxeln, d.v.s. lokféraren star pa sidan om
tagsattet. Hastigheten ar lag mellan 0-5 km/h. Lokféraren marker snabbt
att tagsattet haller pa att spara ur i vaxeln och bromsar da in. Den snabba
reaktionen fran lokféraren samt den laga hastigheten medférde en relativt
okomplicerad avakning dar den bakre boggin pa etylenoxidvagnen
hamnade mitt i vaxeln. Framre boggi, framférvarande vagn samt lok ar kvar
pa sparet. Inget akut lackagerisk foreligger och bargning av
kemikalievagnen sker efterféljande dag.

Lackage/
utslapp

Ammoniakutslapp i kylcentral pa livsmedelsindustri

En olycka med ammoniak intraffade nar tva personer utforde ett arbete
dar ammoniak skulle foras 6ver manuellt mellan tva tankar i kylcentralen.
Ett utsldpp av ammoniak skedde och de tva personerna fick ammoniak pa
sig. Da nodventilationen gick igdng spreds ammoniak via
ventilationssystemet in i lokalerna strax intill, dar personal andades in
ammoniak och fick hdlsobesvar. De tva personer som utférde arbetet med
ammoniak samt nio personer fran lokalerna intill fordes till sjukhus.

Orsaker till hindelsen

Inga felaktigheter pa vagnen,
ursparningsplatsen, med rélen,
sparet eller véaxeln. Lokféraren

Vidtagna atgérder

Bargning av jarnvagsvagn samt
enklare reparation av vaxel.
Uppféljningssamtal med

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

atgarder

Tidigare forekommande
ursparningsproblematik har
bl.a. berott pa sparvidden i

Inga direkta
konsekvenser da
avakningen var

har enligt kérloggen hallit en 1ag lokféraren om handelsen.
hastighet. Enligt lokforaren
kontrollerades att lappen i
vaxeln slagit over till ratt spar.
Har kulan av nagon anledning
inte slagit 6ver hela vagen eller
att nagot hinder finns i vagen i
vaxeln sluter inte lappen tatt
och risken for ursparning ar
overhdngande. Den manskliga
faktorn kan inte helt uteslutas.

uppmanat till extra
uppmarksamhet hos
lokférarna, att den aktuella
vaxeln sluter tatt innan
passage med tagsatt.

Ett larm gick till mediajouren  Avstdngning av ventil for att
om att det var for hog hindra fortsatt utslapp.
vatskeniva i en ammoniaktank i Utrymning.

den nya kylcentralen pa grund

av en en trasig ventil. Den

trasiga ventilen stangdes av och

en redundant ventil kopplades

in. Det konstaterades att

ammoniak behovde flyttas fran

den overfyllda tanken till en

annan tank med hjalp av en

slang innan systemet kunde

startas igen. Vid denna flytt

gjordes avsteg fran de

informella rutiner och utslapp

av ammoniak skedde.

Informerat om handelsen samt

relativt okomplicerad
och inget lackage
uppstod

samband med tjallossning
vilket man arbetat under aret
med att

atgarda. Foretaget kommer att
utreda mojligheten att byta ut
kulvaxeln till en vaxel av
modernare typ.

Ta fram styrande dokument for
nar riskanalyser ska goras.
Kompetensutveckling om
ammoniaksdkerhet inklusive
skyddsutrustning. Se 6ver
utbildningsplan for nya
maskiner. Oversyn av
noédutgangar utover de krav
som uppfylls enligt Boverkets
byggregler. Kontrollera att
nodutrustning fungerar pa
avsett satt. Kartlagg alternativa
utrymningsplatser. Utvardera
metod for att 6verféra
ammoniak fran en tank till en

11 personskador varav
5 personer tillbringade
mer an ett dygn pa
sjukhus.

annan.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till hdandelsen Vidtagna atgérder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser

typ atgarder
Gasutslapp pa oljeraffinaderi Lackage/  For lag vattenniva i uppstréms  Sakring av utsldppsplatsen och Ta fram ett investeringsforslag 50 m? brannbar gas
Ett utslapp av brannbar gas (Nafta/LPG-blandning) intraffade pa utslapp liggande processkarl. Orsaken justering av driftlaget. for att installera en extra kom ut i atmosfiren
oljeraffinaderi. Under normal drift leds Gverskottsvatten fran till utslappet var Genomgang av vikten att nivamatare. Byt synglaset till och spaddes snabbt ut
raoljeanlaggningen via ett avlopp till raffinaderiets vattenreningsverk. att bypassventilen glomdes i bvervaka dppnade bypassar,  ett blddderglas fér att férbattra ay |uften. Inga person
Raoljeanlaggningen var just aterstartad efter underhallsarbete och arbete Oppet lage samtidigt som overlamning av information vid avldsbarheten. Nolla/kolla eller materiella skador
pagick med justeringar av driften. | samband med dessa justeringar kom nivamatningen fallerade. skiftbyte samt att anvanda ventil samt justera lagnivalarm. yppstod i samband
lattare kolvate med i vattnet som gar till avloppsystemet och detta skapade Infosys for sammanstalla Undersok orsak till smuts i med hindelsen.
utslappet av brannbara gaser. Utslappet upptécktes av de fasta aktuella 6ppna bypassar. vattensystemet. Uppdaterad
gasanalysatorer som finns. Foretagets raddningstjanst och driftorganisation instruktion.

sakrade omgaende platsen och orsaken upptacktes snabbt och kunde
aterstallas.

Utsldpp av eldningsolja pa depa Lackage/  Hogt tryck i rérledning och 22,8 m® sanerades omgéende. Kontroll mot ritning pé alla Fororening av mark
Ett utslapp av E32 (eldningsolja) har intraffat pa depa. Lackaget intraffade utslapp pump p.g.a. att en backventil  Marksanering och sanering av  backventiler pa alla deper.

da produkt ldckte ut fran en brusten pump och ut i pumprummet. En del av satt felvand och systemet da kabel-brunn. Efter detta har en En orsaksutredning har

produkten har spridits vidare utanfér pumphuset. Volym pa utslappet ar inte avlastades vid termisk pump monterats i gropen for ~ pabdrjats av utomstdende

berdknat till 25,8 m3 och av dem sanerades omgaende 22,8 m3. expansion. D3 systemet att kunna suga upp vatten och  konsult.

Resterande produkt har spridits ut i mark runt pumphuset och ut i byggdes har ingen oljerester och pumpa detta till

kabelrér. Kontroll gjordes sa att inte olja natt reningsverket som &r kopplat uppmarksammat att backventil QFA.

till OFA-systemet. Marksanering och sanering av kabelbrunn pabdorjades. var felvand. Backventil har vants till ratt

lage. Provtagnings-program
har tagits fram.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser

9 typ atgarder

§ 8 Utslapp av nitr6sa gaser pa pappersbruk Lackage/  Reglerventilen for angan och Den felande reglerventilen pa  Matare for att kontrollera halt Konsekvensen av

&b Tvatt pa avdrivarkolonn pabérjades enligt rutin och avsparrning gjordes for utslapp tva handventilerna lackte blev  dngan har bytts ut och detva  nitrdsa gaser i indunstningens handelsen var gas

§ omradet och pa tak. Forst skoljdes kolonnen med kallvatten och darefter temperaturen for hog. Vatska  andra angventilerna har lokaler ar bestalld, den ovan tak pa fabriken
tillsattes syra. Kolonnen varms upp till ca 80°C for att tvatten ska fa ratt till avlopp var strax 6ver 100°C servats. Funktion pa avdelningsspecifka samt inomhus vid
effekt. Nar man natt 6nskad temperatur fortsatte den att stiga da det var istallet for ca 80°C vilket huvudangventilerna behéver  skyddsinformationen kommer indunstningen och
svart att styra anga till processen da reglerventilen for anga inte gick att medférde att mediat fortsatte sakerstallas. Ett mindre lackage ev uppdateras med resultat pannhuset. Ingen
stanga. For att stoppa anga/varme till processen stangdes forst reagera och nitrésa gaser pa kolonnen ar tatat. fran dessa matningar. person skadades vid
huvudventilen for tillflédet och sedan stangdes ytterligare en ventil fore bildades vid utslapp till avlopp. Ytterligare lacksokning har Hur funktionen av héndelsen men
reglerventilen. Dessa bade ventiler visade sig lacka och varme fortsatte De nitr6sa gaserna tillsammans genomforts. Utifran huvudangventilen ska upplevelsen av gas i
tillféras processen. Ytterligare kallvatten tillsattes for att sanka med anga fran avloppet togs lacksokning har ett antal sakerstallas kommer utredasi omgivningen var
temperaturen och spada syran innan tvattvatskan skickas till aviopp. Trots upp over tak via avluftning. flansar och skadade ventiler samband med hostens obehaglig. Féretaget
detta gick vatskan till aviopp med temperatur strax éver 100°C. Denna del av taket var inte bytts ut for att minska underhallsstopp i anlaggningen. ser allvarligt pa det
Da den heta vétska leddes till avlopp avgav den nitrésa gaser som via avsparrat. Genom att ventiler  lackagerisken. Beslut tagits att intraffade.
angutblas fran C-avloppet leddes upp ovan tak. P3 taket arbetade intern och utrustning tatar sig sjdlv av inte tvatta kondensatsidan
personal men den gul-bruna roken spreds i motsatt riktning fran dem. Inne beldggningar samt undertryck  med syra forran en storre
i lokalerna upplevdes en obehaglig gaslukt under tvatten. De portabla gor det svart att innan tvatt underhallsinsats har
matarna larmade for okand gas. Efter avslutad tvatt skoljdes kolonnen ater dektektera lackage. Vid denna genomforts. Rutinen for tvatt
med kallt vatten, enligt rutin. Uppstart av kolonnen kunde darefter syratvatt fick man samtidigt har setts éver och
genomfdras normalt. lackage fran kolonnen. Detta kompletterats. Omradet for

innebar att salpetersyran lackte avsparrning har utokats.
ut i lokalen. Underhallsbehovet for

kolonnen reviderats.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av hdandelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
9 typ atgarder
§ 8 Utslapp av svaveldioxid pa pappersbruk Lackage/  Flera handelser paverkade. | Lackande SO, ventiler kommer Trimning av styrning pa Utslapp utan direkta
3& En kokare skulle besiktas och ventiler bytas. Vid avstallningen uppstod utslapp kokeriet blev det gasutsldpp pd bytas nar mer lampad ventiltyp vattentorn och BT konsekvenser, det
Q problem med lackande ventiler som skapade SO, gas i kokaren. Gasen grund av att en ventil for SO, har utsetts, utredning pagar Utredning om forandrad upplevdes dock som
dranerades ut for att fa kokaren gasfri infor besiktningen. | lackte. | och med att styrning av vattentorn och BT  obehagligt av de
kokvatskeberedning nedeldades en kolonn infér ett svetsjobb och fér att turboflakten stod still s& dkade Férbattrat varningsystem for ~ Férdndrade driftinstruktioner  mekaniker som var
skapa plats for stoppet pa kolonnen sa sanktes nivan i tillhérande tank. temperaturen och medférde att gasutslapp i kokeri har utretts. som hjélp till operatérerna vid involverade i
Kolonnen hettades upp, skéljdes och kyldes ner flera ganger for att fa bort avgasningen skedde fortare. stopp av kolonn samt om/nar  handelsen.
resterna av SO,, och sedan drédneringen var gjord kunde svetsjobbet Nar inkopplingen skedde pa Reglerfunktionen for svavelugnen ska stoppas
utforas. De upprepade upphettningarna och skéljningarna av kolonnen kolonnen s& hade inte bisulfittornet har férandrats ~ Byte av ldckade SO, ventiler
hade dock fort med sig att tanken ater hade hog niva. operatérerna marginal i tanken baserat pa utredning
Kokeriet paborjade sokning av lickaget. De startade turboflikten som for att kéra vattenmédngden Férbattra kommunikation
boérjade suga ut gasen till blasgasskrubbern. fullt i kolonnen. Gas fran rérande arbeten innan, under
Trots kompensation med hégre fléde sulfitlésning och extra hjilp med kokeriet fortsatte da till BT med och efter stopp.
NaOH fér att hélla upp pH-vérdet pa sulfitldsningen s& sjonk pH under sin innehall av hogre halt SO, an Kommunikation mellan
kritiska punkt varvid sulfitlésning tappar sin férmaga att absorbera SO,. vad som &r normalt. avdelningar och olika
Detta medférde utslapp av SO, fran bisulfattornet, BT, som kom i kontakt Operatdrerna forsokte yrkesgrupper
med mekanikerna. Aven efter 3terstart var funktionen p3 kolonnen dalig p3 kompensera med hogre flode
grund av driftproblem vilket innebar fortsatta utslapp. sulfitlésning samt att spetsa
Ute evakuerade mekanikerna éver taket men i radande vindriktning sa de sulfitldsningen med NaOH.
hade SO, haltig luft under hela tiden. Driftproblemen bidrog till

utsldppen.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av hdandelsen

Utslapp av svaveldioxid pa pappersbruk

Kokeriets uppgift ar att koka sonder flisbitar till cellulosa. Kokvatska satsas i utslapp

kokarna och l6ser upp limmet (lignin) mellan fibrerna. Nar koket &r klart
atervinns varmen och gaserna fran koket samt kemikalierna (svartlut)
tvattas ur cellulosan och skickas vidare for forbranning och atervinning.
Nedgasningen av kokare sker forst genom 4” och 6” ledning till somer
kylare for darefter ske genom 8” ledningen. En reglerventil pa
nedgasningsledningen 8 tum fastnar i 6ppet lage pa kokare 13. Kokaren
tappas klart och gors fardig for flisfylining. Nar en annan kokare hamnar i
sekvensen att den skall nedgasa via 8 tums ledningen kommer den gasen
upp genom kokarhalsen pa kokaren. Gas/anga med stor varme strémmar
ut ur kokaren och fortsatter upp till nasta vaning dar varmeinnehallet i
gas/anga utloser sprinklerna for flisremmen.

Utslapp av kolmonoxid vid petrokemisk anlaggning

Storskalig petrokemisk verksamhet. OXO reaktor. Instrumenttekniker skulle utslapp

felsdka/reparera nivaméatningen pa reaktor, mathuvud fér radarmétning.
Vid demontering borjade det lacka, hela transmitterhuvudet lossade och
for ivdg med en small (ca 17 bar). Instrumentaren sprang in till
kontrollrummet och berattade vad som hant. Stort gasutsldapp av
reaktorgasen, bestaende av propen, propan, eten, aldehyder, kolmonoxid
och vate, blaste rakt uppat genom det nu 6ppna 1”-halet, fran ca 17 bar
och 100 grader C. Fabriken stoppades och reaktorn isolerades/blockades in
och trycket slépptes sa fort som det ar majligt. Interna utrymningslarmet
drogs och raddningstjanst och ambulans larmades. | forebyggande syfte
kordes instrumentteknikern till sjukhus med ambulans for att kontrollera
sd att han inte hade fatt i sig kolmonoxidgas.

Orsaker till hindelsen

Reglerventil hade fastnat i
Oppet ldge pa 8 tums
nedgasningsledningen som
gjorde att det blev ett utslapp.
Storleken och tiden
(omfattningen) pa utslappet
blev storre an nédvandigt. Det
fanns flera signaler pa att
kokaren betedde sig onormalt
under tappningen och enligt
instruktioner skall operatorerna
direkt avbryta det arbete de
haller pa med vid sadana
indikationer. Detta skedde inte.

Avsteg fran arbetsinstruktionen
har identifierats men dven att
dessa generellt inte ar tydliga
eller har nagon avgérande
betydelse som begransande
faktor.

Vidtagna atgérder

Gasutslappet stoppas genom
att kokarlocket laggs pa och
dras fast. De utlosta
sprinklerhuvudena byts ut och
brandvatten laggs pa igen.
Kokaren stalldes av sa att
reglerventilen kunde bytas
nasta dag.

Fabriken stoppades och
reaktorn isolerades/blockades
in och trycket slapptes. Larm.
Anldggningen innerterades
med vatgas for att mojliggora
reparation. Instruktion for
felsokning och demontage for
de radartyper som anvands pa
tryckbdrande utrustning.
Kontakta leverantoren for att
forhindra liknande handelser
hos andra anvédndare.

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
atgarder

Analys av reglerventil. Oversyn Gasutslapp av 9 kg

av andra ventiler och utreda svaveldioxid. Sprinkler
om en ny on/off-ventil ska |6ste ut pga varmen.
sattas in. Nytt driftmeddelande.

Tatning mellan vaningar. Se

over skyddsutrustning och var

skyddsutrustning till interna

raddningstjansten finns och att

den anvands. Se dver

larmtexter. Utbildning.

Utbildning i riskanalyser. Utsldpp av brandfarlig
Uppdatera instruktioner for och giftig gas.
arbetstillstdndssystemet. Utred Produktions-bortfall
radarmatningen. Inventera tva dygn. Risk for
instrumentutrustning som personskada och
saknar avstangning mot brand.

processen. Utred understodet

av felsékningsarbetsuppgifter,

bedémning av risknivan.

Oversyn och uppféljning av
arbetstillstandsprocessen.

Utred kulturella aspekter och

ldrandeprocessen.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g Beskrivning av hdandelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
9 typ atgarder
& Q Lickage av etanol pa tillverkningsindustri Lackage/  Direkt orsak var skadade Vid upptackt av lackage Pa kort sikt sa skall ny Ca 100 liter
E : Vid pumpning av moderlut i samband med etanolatervinning/destillation  utslapp packningar. Orsaken till detta  larmades kontrollrummet pa  sakerhetsventil monteras sa etanolhaltig vatska
§ S blev det stopp i ledningen vilket kan handa pa grund av utfallning. Till var frysning av vatten i l6sningsmedels-atervinningen inte vattentrycket kan 6ppna  hade lackt ut i betong-
skydd for det finns en 6verstromningsledning dar en sakerhetsventil overstrommningsledning. Vid  som gick ut och kontrollerade den samt LOTO-rutin (Lock Out invallningen.
Oppnar for att forhindra skadliga tryck vid pumpning mot stopp/stangd rengoring/propplosning sa har  vad som lackte och stoppade  Tag Out) inforas sa att
ventil eller férhindra évertryck pa grund av innestangda volymer. Nar vattentrycket varit hogre an pumpningen. Darefter spolades handventil till
vdtskan leddes om till 6verstromningsledningen sa borjade det lacka ur sakerhetsventilens rikligt med vatten for att spa ut overstromningsledning alltid
flertalet flanspackningar ner i invallningen i tankgarden. Oppningstryck varvid och skolja ner vatskan till en stangs om pump skall spolas
overstromningsledningen har  spillbassang utanfor med vatten. Kontrollera évriga
vattenfyllts och darefter frusit. tankgarden. Denna pumpades ledningar om liknande problem
Isen har deformerat darefter till vart reningsverk for finns samt pa langre sikt
packningarna sa att de inte holl denna typ av fabriksavlopp overvaga omkonstruktion.
tatt langre vid behov. Droppar som ”naring” till vara mikrober.
av vatten upptacks inte efter ~ Packningarna byttes ut,
tévader med sno/is pa proppen lostes.
utrustning och tévader.
E 8 Utslapp av klorgas vid kemisk industri Lickage/  Lutfdrdes inteinireningen pga ¢ Andrad provtagningsplats vid e Best practice fér 6vervakning VMA tilll allménheten.
:& Vid uppstart efter stopp uppstod fel vid reningen av processventilation utslapp stangd ventil. Felaktig uppstart och kontroll av Retningar i luftvagar
S (Reningsanliggning/Scrubber) och da uppstod ett utslépp av klorgas. Felet pastéllining efter stopp e Instruktioner har uppdateras skrubbersystemen med pH och for personal och
atgardades omedelbart, men pga. vaderférhallandena (vindstilla och e Reducerventil monteras in.  densitetsmétare. externa. Inga
lagtryck) sa stannade gasen kvar 6ver omradet under en ldngre stund. Byta ut ventilerna fran ® Projekt for en ny langvariga
manuella till mekaniska natriumhydroxidtank pagar konsekvenser.

e Understka mojligheten for
onlinematning av klor i
skorstenarna for vatgas och
reaktorgas.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Handelse-
typ

Beskrivning av hdandelsen

Lackage av salpetersyra vid kemisk industri Lackage/
Lackage av salpetersyra fran forvaringstank utslapp
Vaktbolag upptacker ovanlig lukt vid rondering av terminal och kontaktar
terminalledningen. Vid kontroll upptacktes ca 500 liter 53% Salpetersyra

som lackt till tat invallning. Ventilen till rorledning stangs omedelbart.

Utsldpp av lut och sapa pa pappersbruk Lackage/
Det skedde en braddning av tunnlutcisternen, pga hog temperatur pa utslapp

inkommande lut till indunstningen. Varm lut (ca 140°C) gick in i botten pa
tunnlutscisternen, vilket ledde till en ang-expansion med f6ljd att lut och
sdpa gick ut éver topp pa cisternen.

Orsaker till hindelsen

Fel material (polyamid istéllet
for polypropylen) pa delar i
flans i HCI-kolonnen. Det
noterades inte vid
ankomstkontroll eller vid
installation att materialet var
fel.

Orsaken till hdndelsen var att
det i det nya systemet inte
fanns nagon
hogtemperaturforregling pa
lutpumpning till cisternerna vid
indunstningen. Samtidigt
fungerade inte kylningen som
den skulle.

Vidtagna atgérder

Utredning av hdndelsen har
genomforts. En "SHE-Alert" har
skrivits och spridits inom
organisationen. Lirdomen om
att reagera for avvikelser pa
utrustning vid ankomstkontroll
och montering finns med. |
detta fallet var de ursprungliga
delarna i polypropylen vita och
delarna i polyamid var svarta.

Huvuddelen av luten samlades
upp i invallningen och pumpas
tillbaka till spillluts-tanken.
Man lade ut bark for att skapa
ytterligare invallningar. En liten
del av luten hamnade utanfor
och gick i dagavloppet direkt
vid braddningen och da man
spolade rent marken utanfor
invallningen.

Planerade och/eller féreslagna
atgarder

Allt felaktigt material har bytts
ut. Det finns planer pa att byta
sjalva materialet i flansarna
fran glas till plast. De nya
flansarna kommer da inte
innehalla delar med fjadrar etc.
som skall bytas.

Installation av HCl-varnare
varderas.

Installera
hoégtemperaturforregling pa
lutpumpning till cisternerna vid
indunstningen.

Samtidigt fungerade inte
kylningen som den skulle. Detta
atgardas nu omgaende.

Konsekvenser

Ett gasmoln bildades
som gick ner for
berget mot VCM-
fabriken. Ingen kom
till skada.

Angexpansion med
foljd att lut och sapa
gick ut 6ver topp pa
cisternen. Risk for
personskada.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Handelse-
typ

Beskrivning av hdandelsen

Utslapp av toluen pa l6sningsmedelsatervinning Lackage/
Toluenavdrivare pa LAV (Losningsmedelsatervinningen) i stopplége for utslapp
planerad underhallsdag. Konsekvens blev att toluen kom ut genom rér éver

tak till dagvatten vid tva tillfdllen innan felet upptacktes och stoppades.

Bedomd mangs toluen ut vid forsta tillfallet var 10-50 liter samt max. 50

liter vid andra tillfallet.

Misstankt ammoniakutslapp pa tillverkningsindustri Lackage/
Foretaget kontaktades efter att en privatpersonupptackt dod fisk i backen utslapp

nedstréms men inte uppstroms foretagets utslappspunkt. De kdnde en
svag ammoniakdoft fran féretagets utslappspunkt av dagvatten till backen.
Foretaget paborjade omgéaende en undersokning. Hela
ammoniakanlaggningen gicks igenom, med fokus pa de delar av
anlaggningen som skulle kunna komma i kontakt med det aktuella
dagvattensystemet. Processvattensystemet samt det andra
dagvattensystem som finns pa omradet undersoktes grundligt. Inga
pagaende lackage eller spar av nagra patraffades. Inga dofter av ammoniak
kunde heller patraffas i processvattensystemet eller det andra
dagvattensystemet. En svag doft av ammoniak patraffades i en anslutande
brunn till det dagvattensystem som leder till backen. Dock patraffades
ingen doft av ammoniak eller spar av det i den dagvattendamm som ar en
del av det aktuella dagvattensystemet.

Orsaker till hindelsen

Utslappet beror pa tva
samverkande faktorer
Kondensat fran emissionskylare
kunde inte rinna undan utan
ansamlades i roret.
Inerteringssekvens for ett karl
har ett allvarligt logiskt fel. Det
gor att varma toluenangor
passerar de primara
kondensorerna. Orsakerna
tillsammans gav en forstarkt
effekt. Logiskt fel i styrsekvens
och bristande fantasi i
riskanalys.

Oklart om uppkomsten av
ammoniakdoften och om detta
hade en koppling till de fiskar
som patraffats doda.

Vidtagna atgérder

Bil kallas in for att suga
dagvattenbrunnar. Tak saneras
av LAV-personalen. Sugning
gjordes tills PID métningar
indikerar laga koncentrationer.
Konsult genomfor matning vid
vattendrag. Miljo-
forvaltningen informeras och
ett uppfoljningsmote skedde
pa plats. De méatningar och
beddmningar som finns

indikerar att det inte forelag en

situation med
akut toxicitet for vattendraget.

Utflodet till backen stangdes
direkt och ett tillflode av
farskvatten direkt till backen
startades. Vattenprover fran
backen och dagvattensystemet
togs ut for analys. Den brunn
var ammoniakdoft patraffades,
sanerades dven med hjalp av
en slamsugbil. Ca 60-80 m®
vatten sogs upp och
transporterades till foretagets
reningsverk.

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

atgarder

Programmera om sekvenser for Mindre mangder

inertering. /Klart

Bygga om kondensatrér samt
avluftningsror sa att det inte
bildas nagra vatskelas samt
passiv dranering./Klart

Dra om avlopp fran tak sa att
vatska hamnar i
katastroftankar.

Ytterligare undersdkningar
angaende orsak.

toluen slapptes ut pa
taket pa byggnaden,
vatskan rann sedan
ner via
regnvattenavledning
till dagvattensystemet
och mindre mangder
rann ner i vattendrag.

Upptéackt av dod fisk i
backen i kommunen.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder

typ
Utslapp av svaveldioxid pa pappersbruk Lackage/  Sakringen Gverbelastats i Beslut togs att sakra upp
Kokeriet och Kokvatskeberedningen tappar kontakten med styrsystemet utslapp samband med centralen till 35 A efter
(skarmarna blir gra). Kokeriet stalls i sitt felsakra lage och svaveldioxid och systemombyggnad. Detta berdkning av att kablaget
anga fran kokarna borjar ga ur kokartopparna pa tva kokare, ute pa vaning berodde pa okunskap, klarar lasten. Blekeriets
4 i kokeriet samt till Blasgasskrubbern. Samtidigt stannar ventilationen i otydlighet i roller och ansvar,  stoppades och sakringen
Blekeriet, man tappar styrmajligheter och Blekeriet stoppar liksom kommunikation. Detta i sin tur byttes. Tatare kontrollintervall
pumpen fér kem.renat varmvatten. Pannhuset kopplar da in tjarnsvatten berodde pa teknikutveckling,  for matning av belastningen
for att kyla I6prannorna till pannorna. Delar av Etanolavdelningen samt omorganisationer mm. under ett par veckor.
Torkmaskinsalen stannar ocksa pga. det inte finns tillgang till kem.renat Designen orsakade att Grundproblematiken ar att
varmvatten. Anga fran koksyraackumulatorn gar ut dver tak via utrymningslarmet inte sakringen har belastats till en
Blagasskrubbern. Kokeriets operatére stangde alla nodnedgasningsventiler fungerade och att gas spreds hégre niva an vad den var tankt
fran kokarna for att stoppa SO,-utslappet samt kunna tillsluta locken pa utanfor kokeriet. Personal for. Genomgang av vikten av
kokarna. Utrymningslarmet saknade spanning och kunde inte utlsas. frangick rutiner da de felsokte  att snabbt, med ratt personlig
Genom att stanga alla ventiler och dra igen kokarlocken och stoppas och atgardade fel endast iférda skyddsutrustning, stanga
utsldppet inne pa avdelningen. halvmask. kokarlocket i samband med
Gasen sprider sig Blekeriets manéverrum samt till vaningen under. Da styrsystemsbortfall gors
ventilationen inte &r igdng stannar mycket av gasen inomhus och bade fortlopande med operatdrerna
felsokning samt drift i manéverom genomfors i halv och helmasker. samt inkluderas i inplanerade
Underhallspersonal lokaliserade den trasiga sakringen, bytte ut den och befattningstraffar.

systemet gick igang igen. Ett antal foljdfel som uppstatt atgardades . Da
gjordes en kontrollmatning av stromférbrukningen 6ver sakringen. Denna
visade da pa 26 A. Beslut togs da att sakra upp centralen till 35 A efter
berdkning av att kablaget klarar lasten. Blekeriets stoppades och sadkringen

byttes.

Explosion vid destruktionsanlaggning Explosion  Arbetet hade startats utan att  Stoppad metod att hantera
Destruktion av ammunition. En renbrdanningsugn som skall renbranna gallande rutiner foljdes sdsom  tandhattar pa detta satt.
material som ar kontaminerat med explosiver, laddas med 4 st karl i metall Arbetsbeskrivning, Riskanalys

med Tandhattar kl 07,30. | ugn laddas dven 2 st korgar med ursmalta och uppackning, riskbedémning

vdgda /kontrollerade spranggranater. Ugn startas sedan kl 07,55. Nagon branning och uppstartsmote. En

gang mellan 8,25-8,30 hors en kraftig small, och det visar sig att ugnen genomford riskbedomning av

exploderat. branning i ugn hade pavisat att

metoden ej var lamplig.

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
atgarder

Fortydliga ansvarsfordelning.  Ingen person kom vid
Utse 6vergripande tillbudet till skada,
projektansvarig. Definiera roller dock sldpps gas ut

i automationsprojekt. Kontroll  inomhus och utomhus
av belastningsberakningar. Max vilket medfért forhojd
sakringsbelastning till 70 % risk for skada pa
markstrom. Fortydliga uppdrag manniskor.

for utlejda arbeten. Separera

utrymningslarm. Utred

sakerhetsventiler pa

nédnedgasningsledningen samt

likartad problematik. Utarbeta

arbetsatt i manéverrum vid

gasintrangning i lokalen, for

underhallspersonal i

gaspaverkade lokaler.

Forprojekt gastatt

mandverrum.

Instruktionen for brannugnar  Totalforstord
genomgangen, reviderad och  renbranningsugn.
fortydligad vad galler ratten att

starta arbetet. Den

uppdaterade instruktionen

genomgangen med berord

personal. Klargérande till

samtliga anstallda om rutinerna

och att alla har rattighet/ansvar

att stoppa uppstrart av arbete

om man befarar att rutinerna

inte foljs.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
typ atgarder
E § Explosion pa gastankstation Explosion  Gastrycket i Tillverkaren av anldaggningen  En riskanalys kommer goéras av  Tryckkarlet har delats
) Publik gastankstation som kompletterades 2014 med ytterligare en tryckavlastningskretsen blev for reparerar och forandrar anlaggningen innan den ater och slungats ut fran
§ kompressorstation med dubbla kompressorer, hogtryckslager och hogt (35-50 Bar). P.g.a: konstruktionen sa att driftsatts.Aven pd vdra andra  kompressoranliggning
dispenser for tankning av fordon. En tryckexplosion intraffade vid 1) Fel pa tryckregulatorerna tryckavlastningskarlet ej kan fordonsgasanlaggningar en tvars over
gastankstationen. Inga personskador. Oljeavskiljningskarlet, som ar eller brister i inregleringen av  utsattas for hogre tryck an kommer en riskanalys goras av foretagets fastighet
monterat pa kompressorbyggnadens sydvastra horn brister. gastrycket mot tillatet fore drifttagning. En extern granskare for att och passerat den
Den ledde till materiella skador och att en av kompressorstationerna pa kompressorernas sugsida. utredning av handelsen har sakerstalla att inte nagra brister publika
plats maste tas ur drift. 2) For hogt tryck levererats uti  gjorts av extern utredare. i konstruktion forekommer pa  gastankstationen.
via lackage i kompressorn till dessa. Delarna har hittats
tryckavlastningskretsen. cirka 100 meter fran
Oljeavskiljningskarlet tankstationen. Skador
eftermonterades pa plats for i ett staket dar delar
att underlatta draneringen av passerat igenom pa
olja i avlastningskretsen. tva stallen, pa
Maximalt driftstryck understeg intilliggande
ovriga komponenter i byggnader samt pa en
tryckavlastningskretsen. container.
Darmed skulle
oljeavskiljningskarlet skyddas
med en tryckavlastningsventil
mot 6vertryck, detta saknades.
X @ Explosion vid explosivimnestillverkning Explosion  Statisk elektricitet. ESD-skor Krav pa ESD-skor i hela Forlust av 6vre delen
E - Laddutrustning, Tand- och sakringssystem for verkansdelar. Vid laddning av glomdes. omradet. Forstarkta koppar av vanster pekfinger.
§ sprangkapslar sker olika doseringar med trizinat, blyazid och pentyl. Vid som inte splittras. Extra fysiska Forlust av tva
dosering av blyaziden exploderade den kopp vari blyaziden forvarades (1-2 skydd. Luftfuktare. ESD- fingertoppar pa hoger

gram). armband vid laddning. hand.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Handelse-
typ

Beskrivning av hdandelsen

Brand i mekanisk verkstad Brand,
Mekanisk verkstad med reparation och montering av bl.a. gruvmaskiner.  Explosion
Spilloljefat exploderade av antdndande gnista. Verkstad tog eld med kraftig
rokutveckling som f6ljd. Olja och bilddck anténdes, branden spred sig till

taket dar de mesta skadorna finns. Raddningstjansten gick ut med varning

till allmanheten att stanga fonster och ventilation.

Dammexplosion pa tillverkningsindustri Brand,
En dammexplosion intréffade i en av pelletskylarna. | samband med detta  Explosion

borjade det brinna i pelletskyl, samt i efterféljande filter och spred sig
vidare till RTO-kanalen. RTO = Regenerativ Termisk Oxidering och ar till for
att oxidera @mnen som luktar. Raddningstjansten kallades omedelbart till
platsen. De sakerhetssystem som finns gick in och stoppade utrustningen
vilket begransade spridningen av branden. Ett gasolror (som har ett tryck
pa strax under 1 bar) var beldget ca 6 meter fran elden i RTO-kanalen.
Gasolgasroret dr ansluten till gasoltankens topp och i andra dnden till RTO.

Orsaker till hindelsen Vidtagna atgarder

Metallsprut fran kapning av ett Slackte eld pa personal. Tog ut

avgassystem. En gnista har gasflaskor och larmade.
traffar ett fat med spillolja som
bestod av en blandning av
brandfarlig vatska. Nar olika
brandfarliga vatskor tappas i en
"spilloljetank" kommer det att
bilda skikt som innebar att den
lattaste brandfarliga varan
ligger Gverst som dven ar den
produkt som &r lattast att
antadnda.

Atgarder innan uppstart:
Aterstiller innervaggar i
pelletskylrummet.

Efter ett angstopp blev det
"hdng" av pulver inne i
pelletskylen samtidigt med
styrsystemfel pa en dngventil  Tar upp hal i yttervagg

till torkanga. Vid start avanga (parocvagg) med tillfalligt
igen blev pulvret 6vertorkat och sprangavlastningsskydd i.
startade en glédbrand i Kopplar in fler

pelletskylen. Vid start av temperaturgivare och lagger
pelletskylen startades kylflakten larm pa “for snabb

och luft kom in. Da uppstod en temperaturdkning”.
explosion, med efterféljande
brand i filter och kanal till RTO. systemet.

Kontrollera varfér angventil
inte stangde (fail safe close).

Kontrollerar gnistdetekterings-

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
atgarder

Vid bensin i tanken sa finns det Materiella skador i
en explosiv atmosfar som form av

innebar krav pa klassning samt kontaminering. Taket
hur tanken ar placerad utifran  pa fastigheten skadat
omgivningen. med risk for ras

Skador pa en hel del
utrustning i form av
RTO kanal,
pelletskylrum etc.

Framtida atgarder
Quencing box (Q-Box) pa
pelletskylarna
Slacksystem typ inertmiljo
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av hdandelsen
typ

Brand i avfallsanlaggning Brand

En chauffér upptackte rokutveckling fran mellanlagret for farligt avfall.

Raddningstjansten anlande och pabdérjade slackningsarbetet i den

container dar oljekontaminerat material (s.k. oljeskrap) férvaras.

Slackningsarbetet gick valdigt snabbt och som slackmedel anvandes skum.

For att komma at drabbad container drogs en container med

vattenbaserad farg ut ur lagret. Darefter drogs oljeskrapscontainern ut.

Containern bérjade da sakta lacka ut oljekontaminerat slackvatten/skum.

Tatning for brunnen utanfor lagret skedde innan nagot slackvatten hade

natt dit. Mindre mangder slackvatten/skum aterfanns inne i mellanlagret.

Brand pa oljeraffinaderi Brand
| januari intraffade en brand pa oljeraffinaderiet. Branden startade vid en
varmevaxlare (media vaccumgasolja och diesel) pa ICR (Iso-Cracker)

anldggningen. Vid tidpunkten fér branden holl ICR pa att startas upp.

Branden hanterades av foretagets interna raddningstjanst i samarbete med
kommunal raddningstjanst och var helt slackt senare samma kvall. ICR
anlaggningen slacktes omgdende ner och stélldes i sakert lage. Inga

personskador intréffade i samband med handelsen. Produtionsbortfall 11

dygn. Skador pa anlaggningen. 1500 kbm skumkontaminerat slackvatten
anvandes.

Brand i kemisk industri Brand

Mindre brand i takregel ovanfor el-central i byggnad.

Handelse-

Orsaker till hindelsen

Absorbenter (trasor,
uppsugningsmaterial och
liknande avfall kontaminerat
med olja) som samlas in till

verksamheten téms i container.

Insamlat material kommer i
regel i sackar som inspekteras
okulart enligt rutin fore de
slangs i containern. En
anledning till olyckan kan vara

att nagonting felsorterat funnits

i nagon sack.

Lackage fran varmevéaxel som
senare antdandes. Den kalla
vatskan, férangas nar den
moter det varma godset i
vaxeln. Mantelfldnsen och
tubplattan kyls snabbt ner sa
att materialet i flansarna drar
ihop sig. Bulten kyls inte ner
lika snabbt vilket medfor
forlorat packningstryck med
lackage som féljd. De latta
kolvatena sjalvantdander och
brand uppstar.

Varmen fran bromsmotstandet
till varuhiss antande takregel.
Inget fel pa elektrisk utrustning
har hittats.

Vidtagna atgérder

Tillstandet for miljofarlig
verksamhet innehas av
verksamhetens
moderbolag/deldgare. Bolaget
har ansékt om utékning av
befintligt tillstand dar forvaring
av bl.a. drabbad fraktion
forslagsvis skall hallas utomhus
for att minimera att eventuella
incidenter leder till person-
eller egendomsskador.

Anlaggning nedslackt och stalld
i sakert lage. Uppsamling av
hélften av slackvattnet.

Inventering av liknande
utrustning pagar. Vi har utrett
hur utrustningen ska vara
installerad och kontrollerat
samtliga installationer.

Justeringar utfoérdes (tva broms-

motstand flyttades for mer
luftcirkulation.)

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

atgarder

Brandskyddet skall ses 6ver (en De framsta

arbetsgrupp kommer att
tillsattas for att utreda basta
I6sningen). Raddningstjansten
kommer att radfragas i denna
process. Kontrollen av
inkommande avfall skall ocksa
hojas for att forsoka eliminera
att eventuellt felsorterat
material hamnar dar det inte
skall.

Strukturera om, utoka
uppstartsinstruktionerna med
tydligare
idrifttagningsinstruktioner.
Inféra kontrollrutiner.
Installelsetiden for interna
raddningstjansten ses over. Ett
flertal kompetensutvecklande
atgarder.

Efterkontroll
(Ma&tning/undersokning ) av
involverad utrustning pavisar
inga fel och ingen onormal
belastning har kunnat pavisas.

nedsotning.
Verksamheten
kommer att kunna
fortga under sanerings-
arbetet.

Anlaggnings-skador.
Produktions-bortfall
kostnad av 6 MUSD.
Aterstallnings-arbete
for 4,9 MSEK.

Platbekladnad pa
taket 6ppnades och
aktuell takregel kunde
avlagsnas.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

storsackstommaren. Fukt fran behallaren under kom | kontakt med
Kaliumamylxantat som fastnat i rérledningen mellan sacktémmare och
behallaren under. Enligt sakerhetsdatabladet skall slackning ske med
pulver. Daremot sa kan vatten anvandas vid det dagliga arbetet. KAX:et
slapps ner i en blandningstank som innehaller mycket vatten. Det ar
normalt att KAX:et kommer i kontakt med vatten. Vid dterkommande
tillfallen sa spolas vatten med vattenslang for att stada golv eller gora rent
utrustning Da &r det ingen risk. Det som inte ar bra ar nar KAX:et kommer i
kontakt med fukt. Da bildas sjalvantédndliga gaser. Pulver kan med fordel
anvandas vid slackning men vatten fungerar bra.

ventilen ar i 6ppet lage. Den
Ovre ventilen var i 6ppet lage
men den nedre ventilen var i
stangt lage. Det gjorde att
KAX:et inte kunde rinna ner i
blandningstanken.

arbetsinstruktioner etc
uppdaterades omgaende med
forbattringar och atgarder for
att minska risken for att det
inte ska kunna intraffa igen.
Systemet byggs om sa att bada
ventilerna maste sta i 6ppet
lage for att klartecken for
fyllning ska ges i systemet. Det
gor att KAX:et inte kan fastna i
ledningen.

‘S-_ Beskrivning av hdandelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
9 typ atgarder
§ % Brand pa stalverk Brand Hydraulslangen till slipkapen Byggnadsdelen &r nu uppford i Produktions-
& i Enbrand utbrét i sliphallen i omsmaltningsverk, ESR. En hydraulslang gick brast och oljan fattade eld. EI60, forsedd med brandlarm stillestand slipning
§ S sonder nir ett varmt g6t slipades, varpa brand utbrét. Elden spred sig och sprinkler. Operatorer styr
snabbt men operatéren kunde ta sig ur sliphytten utan att ta skada. Ingen nu slipning fran manéverrum
person kom till skada och alla som var ute och jobbade i ESR, saval egen skilt fran platsen via kamera.
personal som entreprenérer, hade tagit sig ut ur byggnaden och har Rutiner fér FU och kontroll av
omhéndertagits enligt vara rutiner. Initialt var Radddningstjanstens prioritet slangar fanns. Lindade slangar
inriktad pa slackning i sliprummet och begransa spridning mot som skall fanga upp lackage.
mandéverrummet. Efter att forstarkning anldnde kunde raddningstjansten Nivavakt for lackage av
saga upp taget pa ESRs lagdel och darmed komma at den spridning som hydraulolja (bryter pump och
fanns under takplaten via byggnadskonstruktionen. Tva ugnar stangdes av stoppar tillférsel). Brandlarmet
vid branden medan de stora ugnarna fortsatte sin drift. Saneringsarbete bryter dven slipmaskin och
startades upp. Pa kvillen kunde produktionen i ESR-anlaggningen koras ventilation
igen.
& 2 Brand i anrikningsverk Brand I ledningen finns tva ventiler.  Anlaggningen togs ur drift och Féretaget har liknande Mindre brand i
E ~ Brand i sicktémmaren for Kaliumamylxantat (KAX) i anrikningsverket. | Klartecken for fyllning av KAX  tomdes pa KAX. Darefter utrustning for hantering av sacktdmmaren som
§ processen anvands Kaliumamylxantat (KAX). Den lossas via storsack | ges av systemet nar den 6vre  aterstalldes allt. Riskanalyser, IBUX och det systemet kommer slacktes av operatéren

ocksa att byggas om sa attde  med vatten.

blir lika.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g‘_ Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
9 typ atgarder
S & Brand pé stalverk Brand Att isolerplattorna var Demontage av Isolering kring kammarugnars  Reparation av
E - Ugnsharden kordes ut ur ugnen med full last och blev stdende en ldangre brannbara och kunde "fibercementskivor i narheten  skorstenar utreds. byggnaden mm. samt
§ stund varvid en glédbrand startade i "fibercementskivor" ovanfor ugnen. sjalvantandas vid hoga av ugn LPG till infravdrmarna kortare driftstopp
Denna brand spred sig till taket pa byggnaden. Byggnaden ansluter till en temperaturer och att det skulle besiktas/provtrycks.
hogre byggnad och pa dennas vagg finns en propangasledning forlagd. kunna uppsta sa hog Infravarmarnas uppstart ar
Denna forsorjer en gasolinfrainstallation for byggnadsuppvarmning, och stralningsvarme har inte framskjuten tills besiktningen
som inte var i bruk vid tillfallet. Branden slacktes av Raddningstjansten och fangats upp i den granskning ar klar.
den interna raddningspersonalen. eller i de riskanalyser som Uppdatering av
genomforts. Att denna typ av granskningsmall
isolering fanns i lokalen beror Inventering av var i
pa att lokalen tidigare anvants verksamheten samma typ av
som sliphall fér tradéamnen och isoleringsmaterial finns och om
att denna typ av det finns risker med detta.
isoleringsmaterial var vanlig Information till medarbetare
under 60-talet. om att SAK ska tillkallas vid
Nar anstallda kdnner roklukt onormal lukt etc.
ska Sdkerhetstjansten larmas Isolerplattor tas bort.

pa en gang, sa man kan gora en
undersékning med t.ex.

varmekamera.
S @ Pakérd mediabrygga pa stilverk Annan Foraren kérde mobil Kris och katastrofplan Fokus pa samordningsrutiner  Driftstorningar;
£ j Nya skrotlastningsfordonet har av okand anledning strax efter kl. 03 kort ~ (Tryckluft- skrotlastare (hogre an aktiverad och fungerade. Ny  for externa och ev. inrdttaen  driftsstopp pa flera
§ = ner fackverket mellan varmebehandlingen och stangvalsverket. lackage) mediabrygga pa 9 m) utanfér  riskbedomning. Fortydligande skyddskommitté for enheter
Raddningstjanst utlarmad och beredskapsplan foljd. Inga personskador sitt arbetsomrade i morker av arbetsrutiner. entreprenérer som paverkar
eller brand/explosion. ”Kontaktperson” for foretaget sdakerheten.
Enbart lackage av tryckluft fran mediabrygga dar dven naturgasledning skall bara vast for att férenkla  Frihjden pa bryggan var >6
finns. for raddningstjanst. En meter hog men fordonet hogre.
jourgrupp for korta insatstider Méorker. Utreder om skylt for fri
och ratt kompetens. héjd och reflexer/lampor for

rérbryggor.
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Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

Beskrivning av hdandelsen
typ
Annan
(Tillbud)

Tagursparning inom industriomrade

| januari sparar en vagn ur med framre boggin i rorelseriktningen under
pagdende vaxling. Vagnen haller pa att skjutas in pa ett stickspar pa ett
industriomrade. Vagnen som skjuts in ar kopplad till ett tvavagsfordon av
typen Unimog som &r en terranggdende mindre lastbil med flera
funktioner. | detta fall avsedd for vaxling av jarnvagsvagnar. Ursparningen
sker i ett vaxelomrade, vaxel nr 3.

Handelsen orsakar materiella skador pa sparanlaggningen. Vagnen innehdll
brandfarlig gas.

Annan
(tillbud)

Risk fér gasutslapp pa stalverk

Under semestern togs en syrgascistern bort. | samband med detta togs
dven halften av férangartornen bort (halvering av effekten). Forangarna
anvander omgivningstemperaturen for att féranga den kondenserade
gasen. | takt med sjunkande utomhustemperatur och pa-isning av
forangarna sa tappar férangarna férangningseffekt. Vid ett hogt flode
genom férangarna (syrgasblasning i stalverket ) sa rackte forangareffekten
ej till, varvid flytande syrgas tog sig ut pa ledningsnatet. Pa anldggningen sa
har temperaturvakt installerats som gor att anlaggningen bryter
automatiskt om temperaturen ut pa ledningsnatet nar -70° C. Larm
aktiverades och ventilerna pa ledningarna ut fran férangarna stangdes
automatisk igen. En liten mangd flytande syrgas tog sig ut pa natet och
denna forangas snabbt i ledningsnatet varvid risken for att det skulle na
stalverket var mycket liten.

Handelse-

Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser
atgarder

Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder

Rutin for vaxling av Rutin for vaxling av Materiella skador pa
jarnvdgsvagnar kommer att ses jarnvagsvagnar kommer att ses jarnvagsvaxeln.
over och information om over och berord personal Kostnader for
andringar kommer att ga ut till informeras om dndringar. bargning av vagnen
berdrd personal. och besiktning av
bade vagn och spar.

Hypoteser:

Véaxeltungan fjadrade upp
samtidigt som vagnens hjul
passerade.

Foremal hindrade vaxeltungan
att sluta mot stédrélen.
Vaxlingspersonalen lade inte
om vaxeln korrekt.

Vaxeln lades om mitt under
hjulaxlarna pa boggin.
Vaxeltungan var krokt efter en
tidigare handelse.

Gasleverantoren ager En liten mangd
anlaggningen och ansvarar for  flytande syrgas tog sig
besiktning av anldaggning men vi ut pa natet och denna
ansvarar for driften och daglig  férangas snabbt
tillsyn. Byte till ny regulator har

planerats av leverantoren.

Vi har tankt montera in

ytterligare tempgivare och don

som styr ventiler s3 att vi far

redundans ifall installerat skydd

ej skulle fungera i samband

med skarpt lage (identifierad

forbattring och planerad

atgard).

| samband med ett hogt flode
genom férangarna
(syrgasblasning i stalverket ) sa
rackte forangareffekten ej till,
varvid flytande syrgas tog sig ut
pa ledningsnatet. Larm
aktiverades och ventilerna pa
ledningarna ut fran férangarna
stangdes automatisk igen.
Tryckregulatorn som reglerar
tanktrycket har formodligen i
samband med detta (utan
forklaring) hangt sig varvid
trycket i tanken steg till upp
mot 20 bar (mot tidigare
normala 15 bar).

Trycket i cisternen stalldes ner
till 14 bar. Daglig tillsyn
utokades dar tryck i tank samt
tryck och temperatur pa
ledningsnatet avldses.

Vid ny syrgasblasning i
stalverket sa fanns personal pa
plats vid cisternerna for att
avldsa temperatur och tryck.
Vid senare blasning i stalverket
sa nadde temperaturen -50° C
och férlarmet aktiverades.
Anlaggningen stélldes da om
till "fullt 6ppen” enligt plan
vilket innebar férdubblad
kapacitetet.



Inrapporterade handelser ar 2016 enligt lagen om skydd mot olyckor, LSO, och enligt lagen om brandfarliga och explosiva varor, LBE

‘g Beskrivning av handelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller foreslagna Konsekvenser
9 typ atgarder
E % Tillbud vid lossning av gasol pa industri Annan Tag har kort genom en 6ppen  Sparet stangs med stoppsko Tankbilen star uppstalld Inga konsekvenser for
& i Under leverans av gasol upptackte chaufféren plotsligt hur ett tagset (Tillbud) grind, oklart vem som har (ligger redan pa plats) och en  parallellt med sparet och manniskor eller miljén
§ S narmade sig gasolslangarna som lag 6ver sparen pa foretagets Oppnat grinden samt att det hindertavla (bestalls slangarna ligger pa sparet.

lossningsplats. Taget lastade containers i omradet och lastbilschaufféren saknades vakt pa sista vagnen  omedelbart), som placeras Utifran handelsen utreds det

upptackte faran nar vagnen var ca 5 m fran slangarna. Han avbrot av taget. soder om den plats dar slangar om platsen ska férdandras.

lossningen, gjorde slangarna trycklGsa och lyfte sedan upp slangarna for att dras over sparet.

ldgga dessa pa vagnens buffert i hopp om att resterande slanglangd och ev Detta dr ocksd kommunicerat

stretch i foretagets ledningssystem skulle undvika ett gasolutslapp. Vagnen med jarnvagsoperatdren, och

stannade ca 1,5 m innan den nadde fram till slangarna och ca 5 m fran de ar bekvdama med I6sningen.

foretagets stoppbom. Loket befann sig i andra dnden av tagsetet och ingen

vakt fanns pa sista vagnen.
X 2 Brand och explosion pa pappersbruk Annan Orsaken till sonderfallet i Passivering av cisternen ar Besiktningar vart fjarde ar. Nar Nagra personer har
E : Perattiksyra anvands som blekkemikalie.Temperaturen i PAA-cisternen (Sonder-fall perattiksyracisternen ar vidtagen. Sprangbleck ar vi besiktar cisternen kommer vi haft obehag/besvar i
§ 2 hade gradvis 6kat de senaste dagarna. Pa morgonen 6kade temperaturen icistern)  korrosion ovanfor vatskefasen. atgardat efter handelsen. ocksa att genomféra en luftvdgarna. Osdkert

snabbare. Kylningen till cisternen startas. Rokutveckling syns vid Vid handelsen hade vi passivering av cisternen. om miljon paverkats.

cisterntoppen. Interna raddningstjansten larmades. Nar raddningsstyrkan underhallsstopp av fabriken. Vi Vid underhallsarbete pa 200 m® utspadd

narmade sig brann det med 6ppen laga och plotsligt skedde en explosion genomforde dven underhall av kylanlaggningen eller perittiksyra i

vid cisterntoppen och en eldkvast syntes vid sprangblecken pa cisternen. kylsystemet for perattiksyran. perdttiksyracirkulationen ska  jnvallningen.

Extern raddningstjanst larmades. Vatten hade kort igang for att fa stopp pa Nar vi upptackte att atgarderna planeras sa att den

PAA-sdnderfallet och fa bukt med temperaturdkningen. Cisternen témdes temperaturen borjade stiga i maximala stopptiden pa

pa ett kontrollerat satt till invallning och kylning fortsatte i invallningen. perattiksyracisternen startades kylning/cirkulation minimeras.

Totalt 200 m? i invallningen. Ytterligare ett sonderfall skedde i invallningen kylsystemet. N&r kylsystemet

tva dagar senare da temperaturen blev sa hog att den kokade ver. En startades fick vi en

raddningsinsats inleddes, anlaggningen kyldes och vatskan spaddes ut. temperaturékning i gasfasen.

Temperaturdokning orsakades
troligtvis av att ansamlat
korrigerat material pa botten av
cisternen kom i rorelse.
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kort stund. Passagen ar trang  &r storre anvands passage 1 och 3 malas upp sa inga skador pa person.
och fordonen &r stora vilket gér fortsattningsvis vid arbete med att de syns tydligare

marginalerna relativt sma samt fordon i omradet.

att fundamentet inte ar

dimensionerat for sadan

handelse.

rérstodet pa fundamentet bojts. Ingen personskada eller utslapp av
koksgas. Kokstraktorn hanterar kokslagret, koksgasledningen anvands for
att transportera koksgas fran koksverket till vriga interna férbrukare av
gasen pa omradet.

‘g‘_ Beskrivning av hdandelsen Handelse- Orsaker till handelsen Vidtagna atgarder Planerade och/eller féreslagna Konsekvenser

9 typ atgarder

8 2 Kollision p stalverk Annan Foraren fick skrap i 6gat och Passagen avsparrad tills vidare. Skyltar for hojd satts upp vid Skada pa

§ ~ En traktor har kolliderat med ett fundament till en koksgasledning, varvid  (Kollision) tappade uppmarksamheten en Ovriga passager, 1 och 3, som passage 1 & 3. Rérstéd vid rorstod/fundament,
o

[V}

Skada pa ytbehandling
av tank. Skada pa

Pakord naftacistern pa oljeraffinaderi Annan Handbromsen troligtvis inte Teleskoptrucken var inhyrd Utredning pagar.
Ett arbete med att montera ner stallning runt tanken efter fullt atdragen. Utredning pagar. och har ett serviceprotokoll

LBE-LSO

2016-703

ommalningsarbete pagick. En teleskoptruck anvandes for att fa ner
material fran stallningen och for att kora till upplagsplatsen. Trucken
parkerades, med gafflarna mot marken och parkeringsbromsen atdragen,
vid infarten till tanken, framfor kedjan som var spand 6ver infarten. 30
minuter senare kom trucken i rorelse och rullade ner mot naftacisternen.
Pa vagen ner flyttar den tva avbararracken i betong som bromsar upp
farten och passerar 6ver ett dike, men gafflarna traffar anda tankmanteln
och skadar stéllningsspiror .

Tanken, innehdll 20 000 m> Nafta, inspekterades utan anmarkning vad
galler hallfasthet. Tanken ar en cistern med en diameter om 51 meter och
rymmer totalt 35 000 m? vitska. och delar invallning med ytterligare en
tank. Invallningen ar betonginkladd och tankarna ar forsedda med yttre
flytande tak.

utan anmarkning pa
bromsarna. Trucken
kontrollerades efter incidenten
och handbromsen tog, om &n
vid hart atdraget lage.

stallningsspiror och pa
truck.

Risk for personskada.
Risk for skada pa
cistern och lackage.
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