ORSAK TILL UNDERSOKNING
Brand i tryckmaskin.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Gert Lonnqvist, Raddningstjansten.
Miljosamordnare NN, Foretaget X.

UPPLYSNINGAR OM BRANDEN/OBJEKTET

Foretaget X 4r inrymda i moderna lokaler bestdende av
produktionslokaler, kontor, personalutrymmen m.m. Lokalerna dr
byggda omkring 19xx och skyddas av ett automatiskt brandlarm
kopplat till SOS och raddningstjansten. Foretaget sysselsitter ca 210
personer. Brandtillbudet intréffade i en brandcell som dr ca 900 m2
stor och skyddas av en skumsprinkleranliggning (hotfoam). I
brandcellen finns lackeringsmaskin samt ett antal andra maskiner for
tillverkning av foretagets produkter. Lackeringsmaskinen bestar av en
maskin dér 5 st tryckverk behandlar en plastfolie, en s.k. TPO-folie.
Folie-rullen monteras i anden pa maskinen och styrs via valsar,
(tryckvals och pressorvals) genom maskinen. I de olika tryckverken
tillf6rs lack/primer till folien via hoj- och sidnkbara férgbad och en
férgvals.

Lacken cirkulerar (pumpas) i ett system fran en behallare, via
stalomspunnen slang/kopparror till fargbadet, for att darefter passera
ett reningsfilter och sedan ater tillforas fargbadet. Pa detta sitt
forbrukas inte mera lack &n nédvéndigt i processen. Férgbadet loper i
hela valsens bredd, ca 1,8 m.

Maskinen skyddas av ett separat slicksystem (halotron 6 x 67,5 kg)
vilket aktiveras via virmedetektorer eller manuell tryckknapp.
Systemet ger 15 sek akustisk férvarning innan sldckmedlet aktiveras.
Vid aktivering startar det automatiska brandlarmet, flaktsystem
stoppas och drivmotorer stings av. Dessutom finns
handbrandslickare for personskydd. Risk for statiska laddningar vid
bearbetning av plastfolie i kombination med applicering av
brandfarlig lack, gor att man installerat ett avancerat skyddssystem
mot uppkomst av statisk elektricitet. Hela maskinstativet &r
skyddsjordat. I varje tryckverk finns joniseringsstavar monterade i
hela foliens bredd. Folien sprider kontinuerligt positiva och negativa
laddningar mot folien, f6r att neutralisera potentiella
spanningsskillnader. Man méter dven forekomst av elektriska
laddningar i folien, vid spanningar Gverstigande 4,5 KV skall
processen avbrytas.

BRANDEN

Branden startade i tryckverk 1 i maskinen kI 15.17. Branden spred
sig snabbt i lackbadet samt till ventilationen och folien.
Halotronsldcksystemet aktiverades av maskinskotaren, systemet
slackte effektivt branden inom ca 1 min. Personalen forsokte ocksa
att utlésa en handbrandslédckare men fick tekniska problem och valde
i stéillet att utrymma lokalen. Nér raddningstjénsten kom till platsen ki
15.30, kunde man konstatera att branden var slidckt. Lokalerna
ventilerades via befintliga brandgasventilatorer och
raddningstjanstens 6vertrycksflaktar.

UNDERSOKNINGEN
Undersokningen inleddes samma dag kl 16.30. NN redogor for
hindelsef6rloppet. Vid undersokningen framkommer foljande;

K107.45 hade ett forsok paborjats med tillsats av antistatmedel i
lacken for att utréna om man kunde komma tillrdtta med de mycket
hoga statiska laddningar som uppmidtts vid korning med primer.
Resultatet redovisas i bifogat protokoll. Dérefter aterupptogs
traditionell produktion och kl 13.15 startades korningen av TPO-
folie. Vid brandstart hade ca hilften av rullens innehall passerat i



processen.

Primérbrandomréde utgors av tryckverk 1. Omradet runt
tryckverkets lack-bad ar kraftigt sotat. Foliemattan &r avbrénd i
omradet. Vid kontroll av tryckvalsens rullmotstand i frikopplat lige,
konstateras att valsen rullar onormalt tungt. Man kan &ven se att ett
lagerhus ligger an mot valsens kugghjul pa driftsidan. Valsen
demonteras for narmare unders6kning. Man kan faststilla forekomst
av metallspan samt relativt djupa repor i kugghjulets och lagerhusets
gods. Skadorna har orsakats av friktion mellan den roterande valsen
och det stillastdende lagerhuset. Normalt sett skall dessa delar inte
komma i kontakt med varandra, men valsen kan flyttas i sidled med
hjélp av en stéllspindel for att kunna ménsterjustera vid korning.
Valsen har uppenbart justerats for hart i sidled vilket medfort friktion
mellan maskindelarna. Det kan darfor inte uteslutas att
friktionsvarme eller gnistor antént den brandfarliga primern. Nagra
andra tekniska brister kan ej noteras. Det noteras dock att hantering
av brandfarlig vara sker med 6ppna kérl i omedelbar nirhet av
processlinjen. Detta utgor i sig en potentiell risk vid brand och bér
snarast elimineras.

SLUTSATSER

Branden har sannolikt orsakats av friktionsvirme/gnistbildning nér en
roterande vals pressats mot lagerhallaren. Friktionsstéllet finns i
omedelbar nérhet av ett 5ppet fargbad, vilket innehaller en
brandfarlig primer. D& man &ven haft problem med mycket hoga
statiska laddningar, kan man ej heller bortse fran mgjligheten att
branden orsakats av en statisk urladdning.

SPRIDNINGSRISK

Vid utebliven slickinsats hade risk f6r brandspridning varit
overhiangande. Brand- och rokspridning har utgjort risk for
ménniskors liv och hélsa.

ATGARDER
Foretaget har utarbetat och genomfort en atgérdsplan for att
forhindra framtida tillbud.

- I samtliga tryckverk med samma valskonstruktion har stoppklossar
monterats for att forhindra kontakt mellan roterande vals och
stillastdende lagerhus.

- Utbyte av joniseringsstav.

- En arbetsgrupp arbetar kontinuerligt med att minska risker for
statisk uppladdning av folien samt system for avledning av statisk
elektricitet.

Man bor dven utarbeta alternativa losningar dér hantering av
brandfarlig lack sker i ett slutet system, i stéllet for de 6ppna kérl som
nu forekommer i processen.



