Ofta ar det byggnadstekniskt och produktionsmaissigt ekonomiskt attraktivt att anvinda stora, ej sektionerade produktions- och lagerlokaler.
Dessa dr dock mindre lampliga med avseende pa brand, da riskerna &r storre for en totalskada med stora skade- och avbrottskostnader. Med
en flexibel sektionering kan f6r dessa lokaler brandskyddet forbattras avsevirt. Det finns en rad olika tekniska 16sningar pa flexibel
sektionering med exempelvis brandgardering eller jalusier. Dessa produkter ger en viss avskiljande forméga men de har en dalig
isoleringsforméga varfor varmestrélningen kan bli mycket hog pd den icke brandutsatta sidan. Detta projekt har fokuserat pa en forbéttring
av flexibla sektioneringar genoma att vattenbegjutna dessa och pé sa sitt forbéttra deras brandavskiljande férmaga.

Olika typer av konstruktioner har provats experimentellt i tvd olika typer av ugnar. En speciell ugn utvecklades for att kunna prova hoga
konstruktioner. Till detta anvéndes en container som stélldes pa kant vilket gav en ugn dir man kunde prova konstruktioner med dimension
(bredd x hojd) 2,2 m x 5,2 m. Den andra ugnen var en konventionell brandprovningsugn dédr man kan prova konstruktioner med dimension
(bredd x hojd) 3,0 mx 3,0 m.

Brandgardin, vanlig stalplat samt ett stéljalusi har provats. Man har valt att arbeta med ldgre temperaturer &n de som anvénds vid
standardiserad brandprovning da temperaturerna i praktiken normalt sett &r ldgre vid brand i den typ av lokaler dér flexibel sektionering &r
av intresse, t ex industrilokaler. Vid provningarna har provforemalen bejutits med en vattenfilm. Méngden vatten har varierats for att pa s
sdtt hitta den minsta acceptabla méngden for att sektioneringen skall fungera tillfredsstéllande, framfor allt med avseende pa
varmestralningsnivan pé den icke brandutsatta sidan. Vid experimenten har en rad olika métningar gjorts som exempelvis temperatur pa
provforemalet, stralning pa olika hojder, vattenméngd och vattenhastighet. Resultaten fran provningarna skall inte anvindas for en
brandklassificering i traditionell bemérkelse utan finnas som en grund vid dimensionering av flexibla sektioneringar med vattenbegjutning.

Forutom den experimentella studien har dven en berakningsmodell utvecklats. Med berdkningsmodellen kan man bestdmma vilken
vattenmingd som krdvs for olika scenarier. Denna modell kan vara anvindbar vid dimensionering av flexibla sektioneringar med
vattenbegjutning.

Slutsatserna fran projektet 4r att man med ett mycket litet vattenflode, jamfort med konventionell sprinkling, avsevért kan forbattra den
avskiljande formagan hos flexibla sektioneriongar. Med sa ldga vattenméangder som 1,5 liter per minut och m? sektionering far man
acceptabla nivéer pa virmestralningen hos de provade materialen. Med hjilp av den berdkningsmodell som utvecklats kan man pa ett
effektivt sétt dimensionera den vattenbegjutning som dr nodvéndig for olika sektioneringar.



