ORSAK TILL UNDERSOKNINGEN
Brand 1 vaddmaskin i textilindustri.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Gert Lonnqvist, raddningstjansten.

UPPGIFTER OM BRANDEN/BYGGNADEN

Byggnaden

XXXXXX, dr inrymt i en modern industrifastighet pa ca 5 900 kvm.
Industrin producerar icke vévda textilier, med huvudsaklig inriktning
pa fyllnadsmateriel till ticken och dylikt. Produktionen bedrivs i tva
vaddmaskinlinjer, produkten bestér av vadd i rulle med en tjocklek
avca5 - 7 cm. Foretaget sysselsidtter 50 personer, produktion sker i
ett 4-skiftssystem. Byggnaden &r utrustad med ett automatiskt
brandlarm vilket via uppringare larmar SOS AB vid
sprinklerutlosning.

Lokalerna har en viss brandcellsindelning men maskinhall och
lagerutrymmen far anses som gemensam brandcell pa grund av vissa
ombyggnationer, 6ppna dorrar m.m.

I byggnaden finns brandgasventilatorer, utrymningslarm,
slangbrandpost och handbrandsldckare. I maskinlinjema finns ocksa
kolsyrasprinkler och vattensprinkler pa strategiska punkter, dessa
utloser automatiskt. Kolsyrasprinklem utléses manuellt via
tryckknapp. Personalen har genomgétt brandskyddsutbildning och
planer for utrymning och &tersamling finns. Foretaget ar forsakrat i
Skandia, riddat virde bedoms till ca 40 - 50 Mkr.

Processbeskrivning

Révaror som anvinds i processen bestar av bomull, polyester, lin,
gravadd eller ull. Révaran rivs inledningsvis till fibrer, vilka via ett
transportband transporteras till kardan. I denna kardas ravaran for att
ldgga fibrerna pa samma hall. Dérefter transporteras det s.k. floret
(ett luddskikt) vidare till en ldggarvagn vilken fordelar floret Gver ett
stalgaller. Har bestdms vilken tjocklek shutprodukten skall ha.
Stalgallret I6per genom hela maskinlinan, forst genom en sprutkabin,
dér florets yta besprutas med lim, (vattenbaserat) vinylacetat eller
akrylat, vilket skall binda vadden. Dérefter sker transport till ugnen
vilken virms med gasol. I denna ugn torkas limmet, alternativt smélts
fibrerna, till viss del, vilket ocksa binder vadden. Slutligen passerar
transportbandet ett skirverk, i vilket slutprodukten forpackas i rulle
av onskvird storlek.

Ugnen

Den torkugn som ingar i systemet, virms av gasol i ett slutet system,
helt avskilt fran transportbandet. Den upphettade luften cirkulerar
runt i ugnen , vilken vérms till ca 140 - 170°C vid drift (uppgifter om
hogre temperatur finns). Cirkulationsflikten kors via ett reglage vilket
4r graderat 0 - 100. Overskottsviirme och damm fran produktionen
ventileras ut via ett flaktsystem till ett flaktrum/virmevéxlare, vilken
finns placerad i ett 6vre vaningsplan. Hanteringen innebér stora
ansamlingar av damm/fiberrester i hela processen.

BRANDEN

Réaddningstjdnsten larmas via SOS AB om brand i industri, k1 09.38.
Vid framkomst 4r lokalerna rokfyllda men personalen informerar RL
att man med hjélp av sprinkler och egen sléckinsats lyckats begrénsa
branden till vaddmaskin 1 och tillhérande ventilationssystem.

Réddningstjénstens personal utfor slickning av glodbrénder,
eftersldckning, demontering av ventilationssystem, ventilerar
lokalerna, samt startar restvirdesarbete. Undersokningen inleds kl.
11.45. Underhéllsansvarige MM informerar om héndelsen och ger



en forsta beskrivning om vaddmaskinen och dess produktion. Efter
fotodokumentation rapporterar maskinskétare NN om sina
iakttagelser. P4 morgonen hade en korning av polyester utforts vid
linje 1. Korningen avslutades vid k1. 08.00 och kl. 08.20 var
maskinen tom, gasolbrannarna slidckta och de fyra fliktarna stéllda péa
lage"60". Ugnen har nu en temperatur om ca 50-70°C. Personalen
l&dmnar maskinen for att éta frukost kl 09.00 - 09.30. Personalen
aterupptar sedan aterstillningsarbetet med att dammsuga nélstolen.
Klockan &r nu ca 09.30 och en anstélld AA kénner virme fran
overugnen. Nar hon vénder sig om slar lagor ut fran ugnen. Man
forsoker ddmpa branden med hjilp av befintlig handbrandslidckare
och produktionschef BB larmas. Man utloser kolsyrasprinklern och 4
vattensprinklerhuvuden 16ser sa smaningom av virmen. Personalen
delar ocksé pa en ventilationstrumma for att férhindra
brandspridning via ventilationssystemet. Eftersom lokalen var
rokfylld beslutades om utrymning till atersamlingsplats.

UNDERSOKNINGEN

Ugnen 6ppnas for besiktning, men négra tekniska fel kan inte iakttas.
Vid undersokning kan konstateras att hela ugnen invandigt &r sotig
efter brand i damm/fibrer. Man kan ocksa aterfinna stora méngder
fiberrester runt transportbandets in och utlopp fran ugnen.
Personalen uppger att utviandig rengéring av maskinen utfors
regelbundet, men att ansamling av damm inte gar att undvika.

SPRIDNINGSRISK
Risk for spridning av branden till den &vriga fastigheten har varit
overhiangande. Risk for ménniskors liv och hilsa har forelegat.

ERFARENHETER

Flera tidigare brénder i denna industri vittnar om att denna
produktionsapparat dr brandfarlig. 19xx skadades fabriken mycket
svért vid en haftig brand men efter ateruppbyggnad och en avsevird
forbéttring av brandskyddet kunde produktionen aterupptas. 19xx
intriffade en ny brand i linje 1, enligt uppgift en nira nog identisk
brand som den nu undersokta.

Maskinlinjen rengors regelbundet enligt f6ljande schema;
Siktar 1 ggr/vecka

Nt 2 ger/ér

Ugn 2 ggr/ar

Journal fors ej vid dessa tillfillen.

ATGARDER/FORSLAG

Regelbunden egen brandskyddskontroll av hela industrin.
Regelbunden brandskyddsutbildning av personalen. Bittre rutiner fér
stddning av damm/fibrer i produktionslinjen. Byte av skadade
lysrorsarmaturer.

SLUTSATSER

Branden har startat i vaddmaskinens torkugn. Nér branden
upptécktes var maskinen tom, gasolbridnnarna var avstingda och
ugnens temperatur endast 50 - 70°C. Branden har formodligen
startat som glodbrand i ndgon av de ansamlingar av damm/fibrer som
bildas under produktionen. De rester som dterfanns var delvis ganska
hart packade varfor en glodbrand sannolikt kan paga ganska ldnge
innan branden flammar upp. De temperaturer som forekommer i
ugnen gor att materialet formodligen &r ganska néra sin termiska
antdndningstemperatur, kanske kan en tillsats av friktionsvérme
(mekanisk transport av stalnétet) vara nog for att antindning skall
ske. Aven urladdningar av statisk elektricitet eller sjilvantindning,
(kan intrdffa i packat material efter en tids uppvarmnig) kan utgora
brandorsak. Ansamlingar av olika fiberstrukturer kan férekomma
eftersom olika produkter tillverkas i denna maskin. Hér kan
forekomma bomull, lin, polyester, gravadd. Uppgifter om



antdndningstemperaturer varierar i olika undersdkningar, enligt
produktionschefen har ren bomullsrévara en antindningstemperatur
pé ca 400°C men ett medelvérde for "floret" torde ligga pa ca 200°C
for bomull. Lin har en antindningstemperatur pa ca 350°C. Kortare
fibrer och luftighet i materialet ger ocksa en ligre
antdndningstemperatur.

Deformerad armatur, ej brandpdaverkad,
skadan har uppstatt av ugnens "normala”
temperatur. Armaturer i maskinen bor
ersdttas av vdrmetaliga dito.



