SAMMANFATTNING

For att studera mojligheten att skarva armering i ramhorn och darmed underlétta produktionen av framfor allt plattrambroar pagar ett
projekt vid Chalmers tekniska hogskola. Det hér redovisade delprojektet avsag sérskilt belysa inverkan av cyklisk belastning och utmattning,
och bestod av belastningsforsok till brott pa sju provkroppar. Projektet innebar en jamférande studie mellan provkroppar med oskarvad
armering och provkroppar med all armering skarvad inom ramhdrnet.

Provkropparna utsattes under forsoken for cyklisk belastning, dér lasten varierades mellan en minimi- och en maximiniva till dess att
utmattningsbrott uppstod. I samtliga fall var uttmattning av armeringen avgorande for det slutliga brottet, och nédgon antydan till spjalkbrott i
skarvomradet har inte kunnat upptickas. Den gjutfog, som samtliga provkroppar var férsedda med omedelbart intill sjdlva ramhornet, har
inte haft ndgon negativ effekt pa barforméagan.

De utforda forsdken visar inte pa ndgon avgorande skillnad i barformaga eller uppférande mellan ramh6rn med skarvad hornarmering och
ramho6rn med oskarvad armering. Denna forsoksserie, tillsammans med tidigare utforda forsok, visar darfor inte pa nagot sitt att det skulle
vara ofordelaktigt att skarva all armering inom hornomradet for en ram.

Bockningsradiens inverkan pa utmattningshallfastheten hos armeringen éterspeglades tydligt i forsoksresultaten. Forsoken visade ocksa pa
brister i de regler betriffande spjélkning av sidotdckskikt vid bockad armering som aterfinns i BBK 79, for det fall dér tva armeringslager
fordes parallellt genom armeringsbocken.



