ALLMAN INFORMATION

Anledning till undersékning

Att enligt lagen om skydd mot olyckor i skilig omfattning utreda brandorsak,
brandférlopp och hur insatsen genomfordes vid brand i byggnad pa foretaget
D-foretag AB i S-staden méndagen den ee-ee-ee.

Olycksplats
D-foretag Y-végen S-staden.

Beskrivning av héindelse

P4 morgonen den ee-ee-ee upptickte pagaende skiftpersonalen rok och lagor
fran produktionslokalen. Néar rdddningstjdnsten anlinde kunde de konstatera att
det var en omfattande brand i Jetaliseringsanldggningen.

Beskrivning av objektet

Fastigheten r en industriell produktionslokal inom stalforetaget D-foretag AB.
Vid den aktuella lokalen beldgger man en viss typ av stal med en svart blank
yta for att forhindra korrosion. Processen kallas Jetalisering och anldggningen
monterades begagnad i S-staden for ca tva &r sedan.

Personskador
Inga personskador forekom.

Egendomsskador

Produktionslinjen totalférstordes av branden samt att stora delar av
produktionslokalens barande stomme skadades svart. Dessutom rokskadades
stora delar av fastigheten.

Miljoskador
Inga synbara miljoskador férekom. Dock torde miljon ha paverkat negativt av
den stora rokutveckling som forekom.

SAMMANFATTNING/SLUTSATS

Branden har sannolikt startat i plastkaret for ultraljud som var beldgen i den
mittersta delen av Jetaliseringsprocessen. I botten pé plastkaret fanns ett
viarmeelement, vilket troligen pa ett eller annat sétt, bidragit till brandstarten.
Inga direkta fel syntes pé elementet, men orsaken kan vara att det varit for lag
vitskeniva eller att ett tekniskt fel gjort sé att virmen stegrat och att plasten i
karet tagit eld. Rdddningsinsatsen som foljde pa branden bedoms gatt béttre &n
forvéntat. Framst tack vare ett bra samarbete mellan Réddningstjénsts och D-
foretag personal.

ORSAKSUTREDNING

Undersokning
Undersokningen utfordes den ff-ff-ff. Unders6kningen genomfordes av
brandutredare Per Ringqvist.

Jetaliseringsanldggningen var beldgen i en avskiljd del mitt 1
produktionslokalen.

Mot transportgangen var rummet avskiljt med brandklassade dérrar, medan
mot produktionslokalen var det helt 6ppet och avskiljdes endast av 16sa hyllor
och binkar, nigra meter in i produktionslokalen. Ingen person arbetade vid
Jetaliseringen vid tiden for brandutbrottet. Senast ndgon var och arbetade i
lokalen var pa fredagen den hh-hh-hh. Nér personalen limnade lokalen
klockan 17.00 pé fredagen var allt normalt. S &ven vétskenivaerna i karen.
Det fanns inga synliga skador pa viarmeelementet, dock fanns rester av
nedsmalt plast p& elementet. Elementet var alltfor sénderbrunnen for att gora
en niarmare teknisk analys pa. Vitskan i karet kontrollerades automatisk och
holl en temperatur pa 60 grader under produktion och 30 grader nér den inte
anvindes. Enligt D-foretag personal var inte utrustningen stélld pé vila, utan
troligen stod vérmevredet pa 60 grader under hela helgen innan branden
utbrét. Karet inneholl 145 liter vétska (vatten med 2 % Natriumhydroxid) och
hade kontrollerats under fredagen da vitskenivan var normal.

Direkta orsaker till olyckan



Den direkta orsaken till att branden uppstod ar sannolikt att virmeelementet
smélt ned plasten i karet for ultraljud.

Bakomliggande orsaker till olyckan

Den bakomliggande orsaken till branden startade kan vara att vétskenivan i
plastkaret har sjunkit eller att det pd nagot annat sett skett en virmestegring
som fatt plasten i karet att smilta.

OLYCKSFORLOPPSUTREDNING

Brandforloppsundersokning

Branden har startat i mitten av Jetaliseringsanldggningen och har utvecklat en
mycket kraftig och energirik brand. Att branden utvecklat h6ga temperaturer
kan ses pa den vistra viggen i Jetaliseringslokalen dér branden 4tit” av
tegelviggen. Aven att taket gett vika tyder pA mycket hoga temperaturer under
lang tid. Efter att taket gett vika bildades en 6ppning som mojliggjorde rokgas-
och brandspridning till den ovanliggande verkstaden. Att rékluckorna
fungerade medforde att de varma rokgaser som bildades kunde ventileras,
vilket bade forhindrade brandspridning och underlittade brandslickning.

Byggnadstekniska brister

Att en sadan hér typ av produktion &r placerad mitt i en annan storre
produktionslokal, maste ses som en byggandsteknisk brist. Speciellt da den inte
ar placerad i en egen brandcell eller innehar nagon form av
sprinkleranléggning,

Spridningsrisk

En beaktansvard risk for brand- och rékgasspridning till hela
produktionslokalen forelag. Saledes forelag risk f6r ménniskors liv och hélsa.
Med beaktansvird menas att det forekommer i mer &n undantagsfall.

INSATSUTVARDERING

Insatsens héindelseforlopp

S-staden raddningstjanst med bil 201 var framme som forsta fordon klockan
1j:jj- P4 grund av de stora lokalerna och att det var rokfyllt samt att den inneholl
kemikalier s& bedomdes det vara en riskfylld milj6 av Rdddningsledaren.
Riddningsledaren och D-foretag ledsagare hittade en angreppsvég som endast
var ca 15 meter fran branden vilket blev mycket lyckat. Rokdykarinsatsen
kunde péborjas utan skyddsgrupp och branden i Jetaliseringsanldggningen samt
négra hyllor och emballage kunde slidckas snabbt. Rokluckorna kontrollerades
med hojdfordon sé att samtliga var 6ppnade. Slickningen av verkstadsdelen
forsvarades pé grund av att man inte kunde hitta den trappa som ledde upp till
lokalen ovanf6r Jetaliseringsanldggningen. Personal pa avdelningen fick fram
ritningar och med hjilp av dem sé kunde sldckningen genomf6ras av
verkstaden. Ventilering av lokalerna genomfordes och eventuell spridning
kontrollerades innan ¢verldmnande till &garen skedde.

Avgorande faktorer for insatsen

Att rokluckorna fungerade som de skulle har haft mycket stor betydelse f6r
insatsen och resultatet. Valet av angreppsvig gjorde att insatsen kom igéng
snabbt och med god effekt. De ritningar som kom fram som visade var trappen
fanns till verkstaden var mycket detaljerade vilket gjorde att vigledningen av
rokdykarna blev enkel s sldckning kunde péborjas.

Slutsats for insatsen

Trots mycket stora och svéarorienterade lokaler, s& har insatsen varit mycket
lyckad. Saneringskostnaderna blev hoga men de materiella skadorna smé.
Samarbetet mellan Raddningstjénst personal och D-foretag personal har
fungerat vil, vilket resultatet visar. Mycket viktigt att personal med
lokalkdnnedom finns pé plats sa tidigt som mgjligt. Ledsagaren hittar och kan
lokalerna val men de som jobbar pa avdelningarna 4r de som kan dem bést. De
automatlarmsritningar som fanns gick inte att orientera med utan var bara en
oversikt ddremot s var de orienteringsritningar/insatsplaner som fanns
ovirderliga pa en industri som Sandvik. Viktigt att dessa &r uppdaterade och
finns tillgdngliga pa de olika avdelningarna.



KALLFORTECKNING

* Insatsrapporter

» Skriftliga utvirderingar fran styrkan i grupp 3 i S-stad.

o Skriftlig utviardering av M O J. Styrkeledare grp 3 G-stad.

« Skriftlig utvirdering av Ma A. Riaddningsledare mellan klockan 06:04-06:40.
* Intervju med Ma J. Ridddningsledare mellan klockan 06:40-08:30

ERFARENHETSATERFORING

* D-foretag bor utvirdera om det i fortsittningen skall anvénda sig av plastkar
dér det finns virmeelement i karen.

» D-foretag bor utvirdera om inte Jetaliseringen bor vara en egen brandcell
och/eller utrustas med sprinkleranldggning.

* I den hir branden syntes vikten av att det finns uppdaterade insatsplaner.
Sadana hir svéarorienterade objekt méste ha insatsplaner och kontaktpersoner
fran verksamheter for att det skall bli ett lyckat resultat.

REFERENSER

Utredningen dr genomford enligt metoden platsundersokning. Bedémningar
och analyser grundar sig pa information fran:

* E T D-foretag

* S P D-foretag

* Riaddningstjénst

INFORMATION

Réddningstjénst avser att sprida informationen angiende denna
olycksutredning till:

* D-foretag

* Réddningsverket

* Rédddningsdirektionen

* S-stad kommun (sékerhetsavdelningen)

* Réddningstjanst

Per Ringqvist
Brand- och olycksutredare
Réddningstjénst




