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ATT OBSERVERA

Alla forsiktighetsatgarder mojliga, har vidtagits under tillverkningen av Godiva
brandpumpar for att forsikra att de lamnar fabriken felfria, och dérigenom ge
en problemfri anviindning under lang tid.

Korrekt smorjning och underhdll dr nodvindigt for att tillfredsstéllande
anvindning skall kunna uppriithallas:

- Del 'A! instruerar ldsaren om pumpenheten.

- Del 'B' Instruerar om Nissan - CG13 motorenhet.

OBS: Pumpens tillverkningsnummer méste uppges vid bestillning av
reservdelar. ‘

VIKTIGT

1) ELEKTRONISKT TANDNINGSSYSTEM Effekten fréin ett elektroniskt
tandningssystem ar mycket hégre an den som erhalls frin ett konventionelit. Vi
rekommenderar dirfor ati service personal och operatorer skall fireta
forsiktighetsatgiirder mot elektriska stotar frin systemet. Detta ar sirskilt
viktigt for personer som har en pace-maker inopererad och for dem som har
nagon form av hjartfel.

2) FORHINDRANDE AV SKADA - VARNING Denna pump fir endast
koras torr under evakueringsperioden d v s - normalt 30 sekunder vid hogst
2800 varv/min. Forsiktighet iakttags om dessa siffror Gverstigs eftersom skada
kan uppstd pd packningsdelar om det inte finns vatten i pumphuset for att bide
kyla och smorja dessa detaljer.

3) FORHINDRANDE AV OAVSIKTLIG START For att hindra motorn
frin att oavsiktligt starta nar arbete utfors pd motorn, pumpen eller elektriska
systemet, skall batterikablar och tandkablar frinkopplas.

ALLMANT

Uttrycken vinster (vd) sida och hoger (ho) sida anvinds i manualen, och avser
nir pumpenheten ses bakifran d v s. fran pumpens suggavel.

BEKRAFTELSE

Vi bekraftar med tack till Godiva Ltd som har Nissan Motor Co Lid’s tillstand
att kopiera deras motorinstruktioner.

©Copywright Godiva Limited 1994,
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HALSA OCH SAKERHET

Operator skall iaktta de forsiktighets dtgarder som ges 1 denna manual, detta
for att skydda sig sjalv och andra narvarande, frin personskador.

Vid hantering av bensin, batterier, olja eller varma motor/pumpdelar:

a) ROK EJ.

b) UTSETT EJ flyktiga dmnen eller batteri gaser for 6ppen flamma.

c) VIDROR EJ varma maskindelar.

d) UNDVIK langvarig hudkontakt med vatskor, speciellt om de ar
fratande eller innehdller cancerogena dmnen.

) SKYDDA harsel och syn nar sé ir pakallat.

1 KOPPLA BORT batteriet nir arbete med elsystemet skall utforas, detta
fér att undvika kortslutning.

@) LYFT EJ tunga detaljer utan anvand lyftanordning eller medhjalpare.

h} INANDAS EJ angor eller gaser.

) AVLAGSNA EJ skyddsutrustning,

1) UNDVIK SPILLA bensin vid pafyllnad. Angorna kan latt antéindas.

k) TORKA SKYNDSAMT UPP eventuell spilld vatska.

) TVATTA HANDERNA efter att ha hanterat bensin, olja eller glykol.

MILJOSKYDD

Det strider mot lag att hilla ut motorolja och andra gifter pa marken, 1 brunnar,

vattentikter eller liknande.

Dylikt aviall skall omhéndertas av auktoriserad myndighet / personal.

Vid forfragan tag kontald men det lokala miljo kontoret,
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BESKRIVNING

PUMP
En-stegs, centrifugalpump, direktmonterad till motorn via en manuel!
koppling, som medger att pumpen urkopplas frin motorn nar s3 énskas.

Pumphus och suganslutning

Bada ar tillverkade av en virmebehandlad, korrosionsbestindig
aluminiumlegering. Sugansiutningen ar forsedd med Storz koppling, lock och
kedja.

Pumphjul och pumpaxel

Pumphjulet 4r hirdanodiserat samt tillverkat av en korrosionsbestindig
aluminiumlegering, pumphjulet & monterat pi en pumpaxel av rosttritt stal.
Pump axeln ar effektivt avtitad med hjalp av ett sjdlvjusterande kol/rostfritt-
stal tatmingselement.

Tryckuttag

Tvi stycken kigelventiler av DIN-typ ir monterade direkt p& pumphuset eller
p4 kulventils adaptrarna (grovslangsuttag). Uttagen &r monterade en pa varje
sida s att de bildar en “V* form. Ventilema éar tillverkade i
korrosionsbestidndig alumminiumlegering med axlar av brons. En
fjaderbelastad lasknapp mojliggor for axeltappen att bli 6ppnad mera &n 1
“normal laget™, sa att vattnet kan passera ventilen och vidare in i pumphuset.
Detta skall anviindas vid tryckavlastning samt dranering.

Pa drsmodell 1994 finns dven tvd kulventilerna monterade, via adaptrar, direkt
pa toppen av pumphusets utloppsportar.

Evakuering

Evakueringen utfors med hjilp av en helautomatisk kolv dranering. Denna
startas/stoppas automatiskt av trycket. Den elektroniska varvtaiskontrollen
maximerar motorns varvtal till 2800 varv/min . Stili gasreglaget pé
instrumentpanelen i lige “start evakuering™ sa arbetar inte varvtalskontrollen
och motom gar jimnare.

Matare samt kontrollreglage

Gasreglage, chokereglage och motor start/stop knappar samt manuvakuumeter,
vattentrycksmatare, timmadtare, olje och kylvétske temperaturmétare samt
oljetrycks mitare 4r samtliga placerade i instrumentpanelen.
Instrumentpanelen som 4r placerad vid pump andan, &r utrustad med belysning.

Arbetsbelysning

“Den bédrbara arbetsbelysningen dr monterad pa sting, vilken passar 1 ett fiste
pa motorkapan. Detta fiiste mojliggor héjning och sankning av
arbetsbelysningen. Nir arbetsbelysningen ar i uppfillt lage kan den roteras si
att belysning erhalls 360° grader runt motorsprutan. Vidare kan
arbetsbelysningen demonteras {rén fistet, och dirigenom goras portabel dvs.
endast elkabeln kopplad till pumpenheten. Strilkastarenheten kan dven riktas
+/- 45° i vertikalplanet.




AVSNITT 1

SUGGAVEL OCH SLITRING

Suggaveln ar fistad till pumphuset med tio M8 hattmuttrar dragna mot
pumphuset via pinnbultar.

Demontering

Demontera blindlocket.

Med lamplig haknyckel, vrid Storz-kopplingen moturs tills den gér tillrackligt
16st for att skruvas loss £6r hand. (Kan ev. sitta kvar).

Lossa muttern som faster roret till manuvakuumetern vid suganslutningen,
Lossa muttern som fhister varmevixlarens slang vid suganslutningen.

Lossa de tio M8 hattmuttrarna med brickor i yiterkanten pa suggaveln, vilka
Fister suggaveln till pumphuset. Dra sedan FORSIKTIGT ut suggaveln med
packning frdn pumphuset samt aviagsna kontaktytans O-ring.

VIKTIGT: Vid denna operation skall suggaveln dragas RAKT UT f6r undvika
skada pd lagerbussningen som ir placerad i mitten av suggavel.

Underhall

Om suggaveln skall dtermonteras, rengdr noggrant alla ytor - sirskilt
tatningsytor. Kontrollera titningarna mellan lock och Storz-koppling, byt ut om
det ar nddvandigt.

VIKTIGT: Det dr inte nédvindigt att byta ut lagerbussningen men en NY O -
ring maste ALLTID monteras mellan suggavel och pumphus.

Om slitringen skall bytas ut, lossa de tva M6 - skruvarna och brickorna som
faster den vid suggaveln och rengér noggrant tatningsytan.

Slitringens inre diameter ( A ) skail kontrolleras pa flera stillen. (se figur 1).
Om inner diametern verstiger 105,46 mm vid ndgon punkt, maste en ny
slitring monteras.

Bild 1. Kontroll av inner diameter pa slitringen.
Atermontering
Atermontering sker i omvind ordning mot monteringsinstruktionerma ovan.

Anbringa 'Loctite 222' i gdngorna pd M6 skruvarna for att skra skruvarna som
héller slitringen.
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AVSNITT 2

PUMPHJIUL
Demontering

Demontera suggaveln (se avsnitt 1). Forhindra att pumpaxeln roterar och
genom att halla den med en lamplig nyckel, lossa M16 muttern fran
putnpaxeln. Aviidgsna brickan frén axeln och drag ut pumphjulet {rin den
splines forsedda pumpaxeln.

Underhal}

Mt pumphjulets navdiameter (A) och (B) pé flera punkter, (se bild 2). Om
framre navinattet 41 mindre én, eller om bakre nav ar storre dn uppgifterna som
visas nedan, montera ett nytt pumphjul.

GP15/10 modell Pumphjulets nav diameter
Framre nav (A) Min diameter 103,80 mm
Bakre nav (B) Max inre diameter  104.98 mm
e —
/

4

- B ]

Bild 2 Mitning av pumhjulets navdiameter

Kontrollera om pumphjulet har skadats och kontrollera om frimmande
material har fastnat mellan bladen. Om detta forekommer, kan det avldgsnas
genom att trycka frin utkanten mot centrum av pumphjulet.

Rengdr noggrant pumphjul och pumpaxelns bomforband, 1akttag forsiktighet
sa att axeln e skadas.

Atermontering
Atermontering sker i omviind ordning mot monteringsinstruktionen ovan.

FForsdkra Er om att brickan ar atermonterad mot pumpaxeln och att muttern ar
ordentligt atskruvad.




AVSNITT 3

KOLTATNING OCH TATNINGSMUFF

Titning mot pumpaxeln sker med en fjaderbelastad sjilvjusterande kolbekladd
tatning,
Detta utférandet ger lang [ivstid utan behov av justering,

VARNING: Koér inte pumpen "torr" forutom under evakuering. Forlangd "torr-
korming" kan férorsaka skador pd titningarna.

Demontering
Demontera suggaveln. (se avsnitt 1). Ta bort pumphjulet (se avsnitt 2).

Dra ut titningsmuiffen fran pumpaxeln for att friligga koltatningen, vilken &r
placerad tillsammans med en O-ring i ursvarvningen pa den bakre mekaniska
liitningen. Dra forsiktigt loss koltidtningen och O-ringen. Hantera koltatningen
varsamt, den dr gjord av skort material och kan latt gd sonder.

Underhall

Om har varit lickage genom koltdtningen, undersdk ingiende delar efter
slitage eller skador (se bild 3).

Kontrollera forst koltatningen (2) om den ar repig eller sprucken pd ytan. Om
nagot av deffa har uppstatt méastc den bytas ut. Skulle det vara nédvandigt ar
det viktigt att montera en ny titningsbricka (4). Kontrollera O-ringen (1) som
sitter bakom koltitningen. Byt ut om det 4r nodvandigt.

1. O-ring 2. Koltitning

3. Segersikring 4. Tatningsbricka

5. O-ring 6. Fjaderbricka

7. O-ring 8. Tatningsmuff(koltatning)
9. Mothéalilsbricka

Bild 3. Monteringsanvisning for koltdtningsenhet
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Det ar inte sannolikt att fjaderbrickan (6) behgver bytas ut, men O-ringen (5)
under titningsbrickan (4) bor kontrolleras, och om det dr nédvandigt, bytas.
D3 #r det nodvandigt att avldgsna segersakringen {3) for att kunna |6sgéra
tatningsbrickan (4).

VIKTIGT - Observera att titningsbrickan ér {jaderbelastad och att det ar
nédvandigt att dimpa den , nér vél seegersdkringen lossas.

Drag av titningsbrickan (4) fran koltitmingsmuffen (8) och ta loss O-ringen (5)
fran dess site. Ytterligare en O-ring (7) sitter i infastningen vid
koltatningsmuffen (8).

Atermontering

Atermontering sker p motsatt sitt mot demonteringsinstruktionen ovan.
Férsakra er om att olja eller smérjmedel etc inte kommer i kontakt med
koltitningen cftersom detta férorsakar OMEDELBAR SKADA pa titningen.
P& samma sitt kommer det att leda till f6rsamring och cventucll skada pa O-
ringama.

Vid dtermontering av koltitningarna och O-ringarna sitts dessa i lige endast
genom tryck med fingrarna. Torka rent titningen med en torr trasa efter uttord
operation. Det underlattar vid atermontering av koltitningen till pumpaxeln om
O-ringen (7) ar fuktad med lite vatten, Forsikra er om att spiraltriden
fortfarande sitter i koltatningsmuffen (8).




AVSNITT 4

BAKRE SLITRING

Demontering

Avligsna suggaveln (se avsnift 1}. Ta loss pumphjulet. (se avsnitt 2). och
koltdtming med mutf. (se avsnitt 3).

Skruva loss och ta bort de fyra M6 insexskruvarna som fixerar slitringen till
pumphuset.

Underhall

Mit upp utvindig diameter pa slitringen pa flera stéllen (sc bild 4). Om méttct
understiger 103,88 mm maste en ny slitring monteras.
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[3itd 4. Kontroll av utvandig diameter pa bakre slitring.
Atermontering

Hopmontering 4r motsall férfarande mot demonteringsinstruktioner enligt
ovan.

Smérj gangorna pa M6 skruvarmna med "Loctite 222" nir den mekaniska
tétningen atermonteras.

A R W) TR (a) I8] [e] jal a¥ [e1 FTY (a1 a1 a3 rad e

wY WY A MRy ey Y

[«

Y

OO0

ﬁ




AVSNITT 5

PUMPAXEL OCH LAGER

Se bild 5. Genomfér en allmin kontroll i enlighet med vad som anges under
Underhéll pa nésta sida.

Montera loss pumpenheten. (se avsnitt 14). Ta bort suggaveln (se avsnitt 1).
Montera loss pumphjulet. (se avsnitt 2). Ta bort koltiatningen och muifen. (se
avsnitt 3).

Montera loss den bakre slitringen. (se avsnitt 4).

Avlagsna kolvevakueringen (se avsnitt 6).

Tryckuttagen kan ldmnas kvar eller tas bort allt efter 6nskemal (se avsnitt 10).
Montera loss kopplingsmekanismen. (se del B Motor -avsnitt 21).

Skruva loss de tva M8-skruvarna (1) och fjaderbrickorna inifran
kopplingshuset och avldgsna tackpliten (2) komplett med oljetatning (3). O-
ring (4) sitter fastmonterad pa tickplaten (2). Fran insidan av pumphuset, drag
ut samt avidgsna vatten avkastaren {5) med distansbrickan (6) {rin pumpaxeln
(7) skjut sedan pumpaxeln fran lagret in mot kopplingshuset.

For att avldgsna excentermekanismen frin pumpaxeln, gor féljande:

Montera loss seegersakringen (8) som sitter bredvid balansvikten (9) och dra
balansvikten (9) med den exceniriska enheten (10) samt den andra
balansvikten (11) ut frdn pumpaxeln. Ta vara pa kilen till pumpaxeln(12).
Lagret (17) kan nu avligsnas fran excentriska enheten efter det aft lasringen
(13) avlagsnats.

Om pumpaxellagret (14) behdver bytas, ta loss lasringen (15) inifran
kopplingshuset. Lagret kan sedan avildgsnas genom att det dras ut genom
kopplingshuset; lagrets oljetitning (16) kan da tas loss.
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Bild 5. Pumpaxel, lagring och excenter enhet.
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Underhall

Kontrollera samtliga lager s att de ¢j ar skadade, blivit bld-anl6pta, om
kulhéllare dr skadade eller om ndgon annan skada uppstatt. Byt ut lagret om
nodvéndigt.

Kontrollera om det finns oljelackage bakom packningar och om nodvindigt
montera nya packningar. Om packningarna har varit aviagsnade eller skadade
pi nagot sétt, maste nya monteras.

Skada inte pumpaxel genom stétar eller slag, sarskilt inte tatningsytor.
Bomforbandet, kilspdren och suganshutnings dnden pi pumpaxeln skall ocksa
kontrolleras med avseende pa slitage eller skada. Kontrollera kilen i den
cxcentriska enheten sa den passar in i axelns kilspar.

Smorj ldtt axel dndan som stods 1 svianghjulslagret, innan atermontering.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktioner.

OBS: Fyll pa lager huset med olja av rift viskositet nar nivamarket markerat pa
matstickan. Sc REKOMMENDERADE SMORIMEDEL.
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AVSNITT 6

EVAKUERING

Pumpen #r utrustad med evakuering av typ kolvevakuering. Evakueringen
arbetar nar gasreglaget 4r i lige “START EVAKUERING™. Med gasreglaget |
detta lage bibehdller den elektroniska varvialsregulatorn ett evakueringsvarvtal
av 2800 varv/min.
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1. Koly 2. Inloppsventil 3. Utloppsventil 4, Kolvventil
5. Inloppspassage 6. Utloppspassage 7. Utloppsplat

8. Cylinder

Bild 6. Kolvevakuering i evakuerings takt.
Funktion

Evakuerings takt (bild 6)

Da kolven (1) paborjar evakuerings takten, 6ppnas inloppsventilen (2) i
cylindern (8), inloppsventilen (4) i kolven (1) och utloppsventilen (3) pa
utlopps platen samtidigt. Detta gor att luft fran sugsidan passerar genom
inloppspassagema (5) och luft sirémmar genom utloppspassagen (6).

Retur takt (bild 7)
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Nar kelven (1) paborjar returtakten, dppnar inloppsventil (4) pa kolven,
samtidigt stings inloppsventil (5} i cylindern och utloppsventilen (3) pa
utloppsplaten. Detta gor att luften passerar fran den ena sidan av kolven (1)
genom passagema och inloppsventilen (4) till motsatt sida av kolven.
Operationssekvensen fortsatter med ytterligare en evakueringstakt, foljt av
retur takt o s v tills pumpen ar helt evakuerad.

Nir pumpen har evakuerat stiings evakueringen av automatiskt, tills dess att
evakuering éter erfordras. Motoms varvtal/flode kontrolleras sedan pa normalt
sitt genom anvindande av gasreglage och ventilerna pa tryckuttagen.

OBS: Med gasreglaget 1 max laget, forhindrar den elektroniska
varvtalsregulatorn att motorn dvervarvar 6000 varv/min..
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1. Kolv 2. Inloppsventil 3. Utloppsventil
4. Kolv inloppsventil 5. Inloppspassager
6. Utloppspassage 7. Utloppsplat

8. Cylinder

Bild 7. Kolvevakuering i returtakt.
Demontering

Skruva loss och ta bort de fyra muttrarna (med brickor) som fister
utloppsképan, cylinder och kolvenhet till huset via pinnbultar. Dra ut enheten
fran pinnbultarna.
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Avligsna utloppskapan fran cylindern, ta vara pd O-ringen. En likadan O-ring
ar placerad i cylinderns bakkant, denna skall ocksa avlagsnas.

Underhall

For att montera ny uiloppsventil, underlaggsbricka eller fjader: Skruva loss de
fyra MS (forsankta) skruvarna frin utloppspéiten. Avligsna platen sé att
utloppsventilen kan nas. Underlaggsbrickan kan avidgsnas, om nodvandigt, for
ait byta fjadem.

Vid dtermontering rengér samtliga komponenter, och stryk pa Loctite 242 pa
gingorna till de forsinkta M5 skruvarna.

Montera nya ventilpackningar 1 kolven eller cylindern enligt foljande:
Montera cylinderenheten 1 en lamplig jigg, detta for att undvika skada nar
fasmuttern och fjadern lossas fran kolvstingen. Genom att med jiggen,
forsiktigt slidppa returfjaderns spanning, kan kolvstadngen sikert avligsnas fran
cylindern. avlidgsna sedan mothallsbrickan och O-ringen frin kolvstingen.

Skruva loss den sjalvlasande M8-muttern med bricka fran kolvstdngen, samt
avlagsna mothallsbrickan. Kolvventilens ddmpkrage kan sedan tas loss, féljd
av inloppsventilen.

Skruva loss de (yra M4 [6rsankta skruvarna och ta bort den inre kolvens:
bricka, mothallsbricka, slutligen aviagsnas aven kolven.

Ta sedan loss O-ringen och kolvstdngspackningen fran cylindern f6ljd av den
ytire kolvstangstitningen, denna bestar av en packning och en O-ring.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen ovan, med
foljande tillagg:

Kontrollera om O-ringarna har skador eller forslitningar. Om tvivel foreligger,
montera nya.

Smorj pa silikon fett pé alla O-ringar och tétningar fore montering.

Montera en ny kolvsting i cylinderhalet genom vilken kolvstdngen passerar
och kontrollera att den ar ritt placerad.

Nér kolvstingen fores in 1 cylindern ar det viktigt att anvanda specialverktyg
nummer 52655 6ver den gangade delen, detta for att skydda kolvstingens
tatning,

Montera en ny ytire kolvstings titning innan inloppsventilens mothéllsbricka
monteras.

Alla forsankta skruvar maste tatas med Loctite 242 innan de dtermonteras.
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Den inre kolvbrickan méste kontrolleras pa flera stillen, tjocklek far ej variera
mer dn 0,050 mm. Vid &termontering av denna bér det observeras att hélet har
en avfasning pa ena sidan. Denna méste vara vind mot kolvstdngens krage.

Montera en ny O-ring till kolvstdngen samt ny kolvpackning med O-ring til}
kolven fore montering av dessa. Kontrollera inloppsventiler och
utloppsventilen sa att ej skada eller forslitning uppstatt. Om tvivel foreligger,
montera nya ventiler.

OBS: Alla komponenter maste rengéras noggrant fore termontering,

Vid atermontering av cylindern mot pumphuset se tili att oljereservoaren som
sitter vid halsen av cylindern 4r monterad som hogsta punkt. Se till att inte
nigot stryper kolvens evakueringsutiag eftersom detta kommer att orsaka
allvarlig skada.

Evakueringens uppvarmningssystem (se bild 8).

Kolvevakueringen ar forsedd med uppvarmningssystem som anvinder
pumpmotomns kylarvitska som varmebérare.

Kylarvitskan leds frn tenmostathuset till pumphusets hogra-sida, Nir vitskan
cirkulerat i den hogra evakuerings enheten, leds den via ett kort ror till den
viinstra evakuerings enheten. Dar den pa samma sétt leds genom kanaler for att
avge virmeenergi. Kylarvatskan leds sedan dter till vattenpumpen via motorns
oljekylare.

Bild 8. Schema dver evakueringens uppviarmningssystem
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AVSNITT 7

VARMEVAXLARE

For att mojliggora att normal motortemperatur uppritthélls under mycket lang
arbetstid &r motorn utrustad med en varmevaxlare.
Systemet ir helautomatiskt och tilldter anvandning av glykolblandning.

Kylvitskan bringas att cirkulera | motorns kylvitskekanaler av vattenpumpen.
Nir kylvitskan passerat termostathuset leds den forst in i virmevéxlaren, sedan
kylaren innan den returneras till motorblocket via det undre kylvatskeroret.

Demontering

Koppia ur batteriet.

Drinera motorn genom ait skruva loss drineringspluggen frén kylarens
undersida.

Koppla ifrdn de tva slangarna (svarta) fran varmevaxlaren.

Skruva loss kopplingama som faster de tva armerade slangama.

Koppla loss de tvd kablarna frin temperaturgivarens ovansida.

Stod varmeviixlaren och ta bort de tva skruvarna som féster den vid topplocket.
Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna. Kom

ihdg att atermontera kontakten till temperturgivaren samt jordledning.
Aterfyll kylsystemet med korrekt glykol blandning och koppla in batteriet.

6




AVSNITT 8

INSTRUMENTPANEL
Demontering

Koppla loss bada batterikablarna.

Ta loss den framre skyddsképan genom att skruva loss de fyra forsénkta
skruvarna, placerade pa Vi resp. Ho sida om képan.

Dra tilibaka skyddsképan och koppla loss kopplingama (tv4 stift) frin
tryckgivaren, vilken ar placerade bakom tryckmitaren.

Skruva loss muttern som fiister slangen (svart) till tryckgivaren, vid dess
baksida.

Skruva loss muttern som fister slangen (svart) till manuvakuumetern, vid dess
baksida

Koppla isdr de tvapoliga- trepoliga och éttapoliga kontakterna som ar
placcrade bakom instrumentpanelen.

Koppla loss kabeln som ansluter chokereglaget t1l1 forgasaren.

[Koppla loss gaswiren fran forgasaren.

Lossa de fyra M6-skruvarna med fjader och planbrickor, fran instrumentpanlen
och dess fasten, Iyft bort den fran ramen, kontrollera att alla kopplingar har
lossats.

[nstrumentpanelen 4r forsedd med en genomskinligt skyddshuv. Skyddet ar
fastat i ovankant av instrumentpanelen med tvA gangjarn. Skyddshuven lases
med en knapp férsedd gummi stropp som féstes 1 instrumentpanelens undre
kant,

Matare och reglage kan nu demonteras fran panelen.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen ovan.
Kontrollera att kablar och slangar ér korrekt kopplade, samt att alla skruvar dr

dragna.
Kontrollera att skyddshuvan 4r &termonterad pa tryckgivarkontakten.
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AVSNITT 9

HANDSTART (se bild 9)
Demontering

Skruva loss de fyra skruvarna samt avldgsna brickorna (14, 15) som héller
skyddsképan (2) fist till generator enheten.

Fér att nd handstartens ldsklackar och upplindningsenhet avidgsna mutter (12)
och fjaderbricka (11) som héller fjiderkoppen (8) till upplindmingshuset. Ta
sedan loss brickan (10) samt nylonbrickan (9).

OBS: Tvi fjadrar finns under fjaderkoppen: en liten fjader (6) runt
centrumaxeln till upplindningsenheten samt en stérre (7). Dessa hélls i lage
mellan upplindningstrumman {4) och fjaderkoppen (8).

Demontera 2 st ldsklackar (5) fran upplindningstrumman (4). For att na
startrepet med returfjader, ar det nddviandigt att f6rsiktigt avldgsna

upplindningstrumman (4). Returfjadern ar fistad melian upplindningstruman
(4) och upplindningshuset (2).

VIKTIGT: Vid avlagsnandet av upplindningstrumman, méaste forsiktighet
iakttagas sd att returfjiadern ej avlagsnas trén dess plats, INUTI skyddskapan.
Om f{jaderns spanning slapps fri, kan detla kan [6rorsaka personskador.

Underhall

Kontrollera repets kondition och byt ut om det ar hart slitet (se anvéndande).
Kontrollera att repet ar fast knutet bdde vid utdragspunkt och vid handtaget.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktioner.

OBS: Vid byte av rep: Lossa knut vid dragéandan och dra ur repet. Nar nytt
startrep monteras kontrolleras att bada knutar 4r ordentligt sakrade.

Anvdndande
For att minska allmén f6rslitning pa repstarten, dra handtaget tills taskiackarna
laser och dra sedan hdrt. Det dr inte nddvandigt att dra ut hela repet. Stapp inte

handtaget sa det snirtar tillbaka - behdl! greppet och 1dt handtaget sakta aterga.
Vid start skall alltid startrepet dras rakt ut frdn 6ppningen i handstarts enheten.

18
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Rep

Skyddskapa
Returfjader
Upplindningstrumima
Stoppklackar

Inre fjader

Yttre fjader
Fjaderkopp

10.
I1.
12.
13.
L4.
15.

Nylonbricka
Planbricka
Fjaderbricka
Mutter
Koppling
Bricka
Skruv

Bild. ¢ Handstart

19

¥ &l

Fu-

fat il fay

§

e S

"

3

!_..._.

ELIEEL L IRTY

t

[ sl fe1 et e

e

'

[

I I T B B LR

)

sy



AVSNITT 10

TRYCKVENTIL OCH KOPPLINGAR

Mandvrering

It att stanga ventil {pump i urkopplat lage), vrid handtaget medurs tills
motstdnd kanns. Ventilplattan ar da i kontakt med ventilsitet och inget
vattenflode kan passera at nagondera hallet. (bild 10).

For att oppna ventilen (driftklart lage) vrids handtaget moturs tills det stannar.
Ventilplattan hélls d& endast mot ventilsitet genom fjadern runt ventilaxeln.
Med pumpen inkopplad, lyfter vattentrycket ventilplattan frén ventiisatet mot
{jadertrycket. Vatten strtémmar da genom ventilen. (bild 11).

Om pump funktion tillfalligt upphor, stannar vattentlodet och ventilplattan
dtergdr till ventilsatet under inverkan av fjaderkraften.

Detta upprétthiller en viss mangd vatten pa trycksidan av ventilen och
forhindrar darmed att evakuering "tappas”.

Bild 10 Ventilen stingd Bild 11. Ventilen 6ppen.

For att drénera slangar (kérning avslutad) dra ur sparrknapp och vrid handtaget
moturs tills den stoppar. Ventilplattan ar da frigjord frdn ventilsatet och 4r inte
under fjadertryck. Detta medger vatten att stromina tillbaka frén ventitens
utloppssida, genom pumpen och ut genom sugledningen (bild 12).




OBS: Detta ar ENDAST MOJLIGT nér pumpen ¢j 4r iging, Stang ventiler
ndr detta 4r fullgjort.

/e

Bild i2 Ventilen dppen, vatten drineras

Underhali (bild 13).

Ta bort venﬁlspindelns sparrknapp (5). Avldgsna veven (2) och anvand en
skiftnyckel eller handtaget for att vrida ventilspindeln (6) moturs sa ldngt som
mdjligt.

Fortsitt att skruva loss axeltappen (6) moturs tills den lossar fran ventilhuset
(1). Ta loss lasbrickan (12). Hall fast ventilpliten (13) nir den undre muttern
skruvas loss frén strypenheten (11).Ta loss tasbrickan (10) 1 andra dndan och
skruva loss muttern.

OBS: Det finns en fjader (9) placerad i axeltappen, darfor kommer muttern att
vara fjaderbelastad nar den skruvas ur axeltappens invindiga ganga (6).

Om det 4r nédvandigt att montera en ny spindeltitning (vattenlickage frén den
gangade delen av axeltappen under handtaget} dra forsiktigt ut titningen (8)
och stédringen (7) frdn ventilhuset (1).
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L. Ventilhus 2. Vev
3. Bricka 4. Hattmutter
5. Sparrknapp 6. Axeltapp
7. Stodring 8 Tatning
9. Fjader 10.  Lasbricka
11.  Strypenhet 12.  Lasbricka
13, Ventilplat 14, O-ring
15.  Fastblack
Fig. 13 Tryckventilens komponenter
Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionema ovan.

Forsikra om att spindelns stodring (7) ar dtermonterad och att tatningen (8)
sitter pa plats med sin utskjutande kant vind mot ventilhusets tatning (1). Kom
ihg att placera "lasblecket" korrekt pé varje lasskiva, innan blecket bdjs for att
ldsa muttern. Tillsétt slutligen lite molybden smérjmedel till géngan pé
axeltappen.

22




DEL 2 SPAKMANOVRERADE KULVENTILER

MANOVRERING

For att stanga ventilen (pump 1 urkopplat lage) vrids spaken medurs tills den tar
emot stoppet. [ detta lige ar halet i kulan 90 grader vridet i férhallande till

halet i ventilholjet, sa inget vatten kan passera genom ventilen,

For att oppna ventilen (i drift) vrids spaken moturs till stopp (bild 14).

Bild 14. Kulventilen éppen.
Demontering

(Genom att anvanda en lamplig nyckel skruva ventithuset loss frin dess adapter
{moturs). Ta vara pi tatningen.

Underhall {bild 15)

Skruva loss distanshylsan (7) moturs, och avidgsna den fran ventilhuset (12).
Sedan kan O-ringen (8) och titningsringen (9) tas bort. Fér att komma at kulan
(11) ta loss M8-skruven (1) och fjaderbrickan (2), avlagsna handtaget (4).
Tatningssitet (5) och axeln (3) kan sedan tas bort fran ventilhuset. Ta vara pa
(O-ringen (6) och titningsringen (13).
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1. Skruv M8 2. Lasbricka 3 Axel

4. Handtag 5. Tatningssite 6. O-ring

7. Distanshylsa 8. O-ring 9. Tétning
10.  Kulsate 1. Kula 12. Ventilhus
13 Tétning

Bild. 15 Kulventil.
Kulan (11) kan nu lyftas upp fran kulsatet (10) och avlagsnas genom
dppningen déar tidigare distanshylsan var monterad (7). Kontrollera kula,

omradet runt kulsitet, kulsdtet och samtliga O-ringar si att de ej 4r skadade,
slitna eller korroderade.

Atermontering

Atermontering sket i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna.




AVSNITT 11

KYLARE OCH FLAKT
Demontering

Oppna huckan pa kylarsidan.
Koppla ur och ta bort batteriet.

Dranera kylarsystemet.
Lossa slangklammorna och ta bort vre och undre kylarslang,

Koppla isar kontakten till den elekiriska {lakten.
Avligsna de bultar som fister kylaren vid konsolen fér ljudddamparens
viirmeskydd.

trin undersidan av kylaren, avlagsna de skruvarna som faster kylaren vid de
undre ddmpkuddama.

T toss kylaren fran de tva dvre fistena genom att ta bort skruvarna frin
kylarens sidor.
MDra loss kylaren och flaktenheten.

For att aviagsna flikienheten {rin kylaren, lossa skruvama som fiister den vid
platkonsolen

[Lossa de tvd skruvarna med brickor fran kylarens sidor for att 16sgéra flakten
[tan kylaren.

Atermontering.

Atermontering sker 1 motsatt ordning till demonteringsinstruktonerna.

Fyll motorn med ritt blandning av vatten och glykol.
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AVSNITT 12

BRANSLETANK

Brinsletanken rymmer 40 liter och 4r monterad pa dampkuddar vid motorns
framkant. Tanken ar forsedd med en brinslemangdsmatare samt pafyllnadslock
av typ bajonett fattning.

Demontering

VIKTIGT: ROKNING OCH OPPEN ELD AR EJ TILLATET.

Vrid branslekranens handtag till OFF-laget.

Koppla ur och ta loss batteriet. Skruva loss kopplingen som fister branslerdret
till branslekranen.

Ta loss de fyra muttrarna med brickor frén 6vre och undre konsol fistena och
lyft bort bransletanken.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna.
Kontrollera s att ej branslelickage forekommer.

A R




AVSNITT 13

EL OCH TANDNINGSSYSTEM

Att kontrollera
Om elektriskt fel misstinks, utfér forst foljande baskontroller:

a) Batteriets kondition. Kontrollera att det 4r fulladdat och att
batteriklammorna 4r i gott skick.

b) Kablage. Kontrollera kopplingar samt jordledningar.
<) Tindstift, Kontrollera att de 4r rena och har ritt elektrod avsténd.

d) Samtliga hogspanningskablar. Kontrolera sa att de ¢j har sprickor, skador,
dr nolta samt att de dr riitt kopplade.

¢) Fordelarlock och rotor. Kontrollera om de har sprickor eller marken.
1Yy Borststift 1 locket. Forsdkra att den ar fritt rorlig under inverkan av {jadern.

u) Kontrollera att éverslagsskyddet &r monterat under rotorn.

GENERATOR

Generatorn 4r placerad i1 framkant pa motorn och driven av vevaxeln.
Generatorn producerar elektrisk strom till motorns téndning, laddning av
batteriet samt drift av stralkastarbelysningen nér denna anvénds.

Provning av monterad generator

F6r att isolera generatorn: Koppla isir "3-vags" kontakten (tva gula och en rétt
stift) samt lossa den vita kabeln (fran generatorns kontrollbox till tindspolen)
vid den positiva (+) kopplingen pa tindspolen. Alla andra kablar skall vara
kopplade.

Koppla en spanningsmiltare (lage vaxelstrdm AC) mellan det roda stiftet och
det gula stiftet .

Tryck pa start knappen, en spanning pa ca 10 volt AC skall visas pa
voltmetern. Om det inte finns tillgdng till en spinningsmitare, kan en 12 volts
glodlampa anvindas. Nar motorn gar runt skall lampan tdndas. Om sa inte 4r
fallet dr det fel pA generatorn.

Motstandsmitning kan ocksé utfras mellan de gula kablarna och pumpjord.
Detta skall inte visa ec. (Gppen krets).

OBS: Generatorn kan inte repareras och ny enhet skall monteras om det
toreligger fel.
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Demontering
Koppla ur batteriet. Ta loss handstartsenhetenen (se del 9).

Skruva loss bulten i centrum pé drivkopplingen, vilken faster drivkopplingen
till framdelen pé vevaxeln. Avligsna kopplingen och ta till vara brickan fran
undersidan av bulthuvudet.

Koppla isér trestift kontakten frdn generalorn, denna 4r belagen under
insugningsroret { tva gula och en rod kabel).

Skruva loss och ta bort de tre mutirama, fjader och packningar och ta loss
generatorns statorhylsa., dra loss hylsan och statorn och se till att kaben inte
skadas under demontering.

[or att avldgsna rotorns och vevaxelns drivenhet, slapp spanningen pa
vattenpumpens drivrem och dra loss rotorn medan remmen tas loss tran
remskivans spér.

Underhall

D4 det inte finns nagon fysikalisk koppling mellan stator och rotor, 4r
generatorn underhallsfri.

Kontrollera att alia spoiar sitter fast och att kopplingar ir i bra skick,

Om omformaren inte omedelbart atermonteras, ligg stator och rotorn
tilisammans eller placera skyddsankare dver rotorn. Detta ir for att forhindra
forsamring av permanentmagneten vilket kan leda till reducerad elektrisk
effekt.

Statorn kan tas bort frin upphangningen genom att avlagsna de tre muttrarna
och skruvarna.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna.

FFor att t6rsakra om att statorn ar centrerad 4r den placerad pé tre 14spinnarna.
Detta forhindrar statom att komma i kontakt med rotorn, vilket annars skulle
dsamka skada pA dessa detaljer.

GENERATORNS KONTROLLENHET

Enheten kontrollerar att generatorn producerar tillracklig effekt, for att klara
tindning, batteri och belysning,

Unheten ar monterad vid samlingsplats for elektrisk utrustning, det ar inte
nédvindigt att montera loss den utom nér elektriska prov skall utforas.
Testning

Enheten 4r underhailstri och det finns inte nagra tilliredsstiliande tester som
kan goras med en Ohm-miitare (enheten 4r en aktiv elekironisk komponent).

Men en Voltmter kan anvindas for att kontrollera olika tunkt:oner nir den ar
kopplad till generatorn som t ex test 1 till 4.
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]
Test 1. Effektprov - Effekt fran omformarens kontrolibox. ¥ g
Koppla ur trevags kontakten vilken har réd, rod/vit och réd/gul kablar kopplade 13 g
titl sig, ¢ B
Koppla loss den vita kabeln fran tandspolens positiva (+) koppling, som leder = E
till generatorns kontrollenhet. g
Koppla voltmeterns minus (-) pol till den bruna kabeln som jordar motorn, - §
koppla sedan voltmeterns (+) pol till den vita kabeln fran generatorns T .
kontrollenhet. - ;
Tryck ner startknappen for att starta motorn, med motorn igéng, lases ¥ om
voltmetern av, Den skall visa meilan 8 - 10 volt, g
i
Test 2. Funktionstest - nédstartsystem i é
Koppla thop trevigs kontakten vilken tidigare urkopplades i test 1, men {amna E s
den vita kabeln okopplad. - é
‘Tryck ned den gula (nddstart) knappen. Lampan skall gloda ungefar tva E 3
minuter och slutligen mattas ut. - 5
Koppla in voltmetern enligt Test 1. Under tiden som lampan lyser skail en -
spanning av 8 till 10 volt uppmatas., o E
Test 3. Effekttest - Effekt fran generatorns kontrollenhet - %
Koppla ur trevégs kontakten som har en 16d och tva gula kablar kopplade tiil i %
sig, Detta isolerar omkopplaren. Koppla i fran den vita kabeln fran tdndspolens - é
positiva (+) kontakt. Koppla sedan voltmetern som i test 1. ¢ a
Tryck ned startknappen for att starta motorn: ca 12 volt bor registreras pa ) 5
voltmetern. kB g
Test 4. Funktionstest - Generatorns kontrollenhet 'S é
Montera dter samtliga kontakter och ledningar. ¢
Koppa in voltmeterns negativa (-) kontakt till motorns bruna jord ledning och 5
den positiva (+) kontakten till den rod/svarta positiva (+) kabeln frin £ =
kondensatorn. Kondensatorn dr placerad vid samlingsplats for elektriska - g
komponenter. 5"— g
Starta motorn och mét spinningen, som skall utvisa: E é
Vid tomgangsvarv 12,0-12.5V & %
Vid max varvtal 12,7-15,0V 3 4
Om spanningen ej stiger med dkande varvtal, tyder detta pa att laddnings ¥ %
regulatorn ej levererar laddningsstrom. Om utslaget dverstiger 15 volt ) g
overladdar troligen generatorn. Kontrollera om det i batterivétskan finns i om
onormalt mycket gasbubblor. g
¢
r
I

£
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Demontering

Koppla isér de tva 3-vigs kontakterna, 2-végs kontakten samt den vita kabeln
(fran generatorns kontrollenhet) vid tandspolens positiva (+) kontaki.

Koppa ur jordledning, skruva loss de fyra sjalvlisande muttrarna. Avligsna
sedan laddningsenheten frin dess féste.

TANDNINGENS KONTROLLENHET

Denna regleras av stromfordelarens rotationshastighet och har tva
varvtalsteglerande kretsar inbyggda: en vid 2800 v/min f6r pumpevakuering,
och en vid 6000 v/min {6r att reglera max motor varvtal. Enheten 4r en
clektronisk komponent som &r underhallsfn.

Testning
Test 1 Spanningskontroll - TAindningens kontrollenhet

SIa p4 tandningen. Kontrollera att batteriets spanning nar den vita kabeln pa
tandningens kontrollenhet. Om inte en voltmeter finns tillganglig kan en
testlampa anvandas for att bekrafta att det finns strom.

Test 2. Varvtalskontroli - Evakuerings och max-varvial

Testa - Evakueringsvarvtalet och varvtalsregleringen, detta kan endast
kontrolleras nar motorn dr igng. Koppla en varvriknare enligt tillverkarens
instruktioner. Starta motorn och stéll gasreglaget 1 ldge “start evakuering”,
kontrollera darefter varvraknaren som skall visa 2800 v/min.

Starta pumpen, anslut sugledning till 6ppet vatten eller brandpost Pumpen
maste vara evakuerad, da tryckvakten méste aktiveras for att tillita motorn att
overstiga evakueringshastighet.

Dra dérefter gashandtaget till max-varvtals ldge. Motoms hastighet skall
regleras och cj nd dver 6000 v/min. Motorn “hackar” da varvtalsregleringen tar
bort tindimpulser. Om pumpen tappar vatten kommer motorn att hacka
eftersom tryckvakten forséker sanka varvtalet till 2800 r/min. Dra tillbaka
gasreglaget tills motorn gér rent.

VIKTIG INFORMATION: Utfor inte test 2 under langre tid &n nédviandigt.

Funktion test av kontroll enheten: den rod/gula kabeln kan kortslutas till
enhetens jord med gasreglaget i lige “evakuering™.(pumpen ej evakuerad)
Eftersom kabeln har kortslutigts skall motorns varvtal genast oka till 6000
v/min.

Den ovan beskrivna testen kan ocksa anvandas att kontrollera Tryckgivaren
vilken &r monterad under pumptrycksmataren. (om rekommenderade varvtal ej

uppnés).
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OBS: Om varvtalsstyrningen inle uppfyller alla dessa tester skall en ny
monteras.

BATTERI

Batteriet tillhandahdlls 1 torrladdat skick och &r placerat pd pumpvaggans hogra
sida

Lagring

Batteriet kan lagras upp till tva &r innan det anvinds, men det MASTE lagras
med proppar for cell hal, i lamplig forvaringsbox , samt val skyddat mot vatten
och viarme.

VARNING: ROKNING ELLER ANVANDANDE AV OPPEN ELD I
NARHETEN AV BATTERIET AR FORENAT MED FARA, DA
FLYKTIGA GASER FRAN BATTERIET AR EXPLOSIVA.

lordningstallande / Laddning

Avliigsna batteriet fran dess forvaringsbox, samt 6vrigt lagrings material..

I'yil cellerna med svavelsyra som har densitet (d) enligt f6ijande:

i) 'or tempererade klimat d =125 - 1.27

b) For varma klimatd= 121 till 1.23.

(van angivna densiteter ar baserade pa temperatur ca 20 grader C.

OBS: Vid stigande temperatur minskar densiteten med 0.01 per 15 grader C.
Omvint, vid sjunkande temperaturen, 6kar densiteten med samma proportion d
v s med syra av d = 1.26 vid +20 grader C, ger vid +5 grader, d = 1.27 och vid
+35 grader d = 1.25.

Efter pafyllnad skaka [att batteriet, justera sedan vétske nivan mot nivéd
mirkena, eller fyll i syra s att syra nivan 4r ca. |Omm 6ver cellplattorna.
Batteriet 4r da klart for omedelbar anvandning.

Underhélisladdning rekommenderas nar;

- Densiteten sjunkit med 0.02 eller mera.

- Under kall vaderlek d v s nér temperaturen 4r under 5 grader °C,

VIKTIGT:

Om batterisyran nir en temperatur av 50°C, AVBRYT DA
UPPLADDNINGEN TILLFALLIGT s4 att batteriet kyls ner.
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Underhall

Kontrollera regelbundet. och om nodvéndigt, justera syra nivin mot
nivimarkena. Om det ej gir att avlasa nivimérkena, fyll pa till 10 mm Gver
cellerna. Om nédviandigt tillsdtt destillerat vatten. TILLSATT ALDRIG SYRA.

Hall baiteriet rent och skyddat fran fuki.

VARNING
LAMNA ALDRIG BATTERIET URLADDAT.

- HAll batteri och kabelkopplingar rena, bestryk ldtt med vaselin,
- Anvéand utspadd ammoniak och en luddfri trasa for att neutralisera spilld syra.
VARNING:

1) ROK EJ ELLER ANVAND NAKEN FLAMMA I NARHETEN AV
BATTERIET, VARKEN NAR DET AR PA LADDNING ELLER AR
INKOPPLAT. FLYKTIGA GASER KAN ANTANDAS MED
ALLVARLIGA KONSEKVENSER SOM FOLJD.

2) NAR BATTERIET PEMONTERAS ELLER ATERMONTERAS,
FORSAKRA ER OM ATT VID ANVANDANDET VERKTYGEN INTE
KORTSLUTER BATTERIPOLER ELLER JORDAR MED
NARLIGGANDE METALLKOMPONENTER.




AVSNITT 14

STROMFORDELARE

Demontering

Koppla ur kontakten som ar ansluten till férdelaren .
Anteckna tindkablarnas position relativt fordelariocket.

Ta loss de tva bultarna med brickor, som fister stromfordelaren, och dra den ut
fran topplocket.

Underhall
Skruva loss de tre skruvarna och avlagsna fordelarlocket fran fordelaren.

Ta bort alla tindkablar (hall reda pa ordningen), kontrollera kontaktytor sa att
de ¢j ir korroderade. Om korrosion rengér noggrant och spraya med WD40
cller liknande.

Rengér strémfordelarlockets insida och kontrollera att borsten som &r placerad
i centrum av locket gér atf réra samt att den fjadrar tiflbaka mot belastning.

Rengér dverslagsskyddet som finns monterat under rotorn.
Rengor kontaktytan mellan fordelarlocket och rotorn.

O-ringen som 4r monterad i sparet pa stromférdelaren skall bytas om det finns
ndgra tecken pa oljeliackage.

Atermontering

Vid monterandet av stromfordelaren forsikra er om att fordelarens axel ar i ritt
lage 1 kamaxeln. Axeln passar endast i ett lage s3 anvéind e vald for att fista
den. Vrid istillet 180 grader och f6rsok igen. Nir axeln dr 1 ritt lage, skruva at
de tva buitarna som faster den vid topplocket.

Montera strémfordelarlocket och forsdkra er om att tatningsringen under
fordelariocket 4r i Iage.

Fast tandkablama till tindstiften. Tandfoljden ar 1, 3, 4, 2 med
stromfordelarens rotationsriktning moturs, sett {Tan svinghjulet..

Anslut en tindinstallningsiampa (stroboskop) med varvtalsmaétare, enligt
tillverkarens instruktion,

Starta motorn och kontrollera att tomgangs varvtalet ar korrekt, det skall vara
350+/-50 v/min, justera med forgasarens tomgangsskruv for att uppna detta
varvtal.
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Lossa forsiktigt pa stromfordelarens skruvar sé att tordelaren med viss troghet
kan vridas.

Rikta tindinstillningslampan mot index mérket (V-inskérningen), placerat pa
periferin av handstarens drivkoppling. ytterligare ett index marke finns placerat
pé aluminium huset som handstartens upplindningshus sitter fast mot. Detta
index markerar 10° fore ovre dodpunkt (£.6.d.) vid tomgangsvarvtal. Om
nodvindigt vrid férdelaren si att stroboskopet tinds nér de tva indexmérkena
stir mot varandra.

Vid maximal motorvarvtal tainder motorn vid 22° £.6d..

Dra at stromfordelarens bultar med ett vridmoment av 9 - 12 Nm (6.5 - 8.7 Ibf
ft). Justera tomgangsvarvtalet, om noédvandigt till 850-+/-50 v/min ndr motom
4r vid normal arbetstemperatur.




AVSNITT15

TANDSTIFT
Demontering

Koppla bort tindkablarna frin tandstiften, mirk kablarna for att vara siker pa
att de atermonteras pa ratt plats tandfolid 1, 3, 4, 2.

Ta bort frimmande féremal, genom att blésa rent med luftmunstycke innan
landstiften avidgsnas. Anvind skyddsglasogon nir luft anvindes.

(enom att anvanda en tandstiftsnyckel eller lamplig hylsa skruva ur
lindstiften, och kontrollerar om plétpackningarna ar skadade eller licker.

Underhall {bild 16)

Kontrollera sd att € centrum och jord elekiroden &r sotiga eller i ovrigt
angripna, kontrollera 4ven om centrumisolatorn har sprickor.

Rengor elektroderna med stalborste och kontrollera elektrodavstindet. Det
skall vara 1.0 - 1.1 mm. Om justering behdvs, béj jordelektroden, rér EJ
centrumelektroden. Om elektroderna ar allvarligt eroderade maste stiftet bytas
Lit.

Bild .16 Justering av elekirodavstind
TANDKABLAR
Demontering

Fatta tindhatten sd nira tandstiftet som méjligt och dra tills den lossar frin
stiftet.

Tryck forsiktigt ut tandkabelns kontakt genom tandhatten. Friligg kontakten

vid stromfordelaren pd samma sitt.

Test

=




Kontrollera om kablarna har skador, sprickor, brannskador eller forslitningar.
Kontroll av tandkablarnas motstand:

Avlagsna stromfordelartocket frén stromfordelaren, koppla sedan tillbaks
tdndkablarna.

Anvand en ohmmeter (kontroll av resistansen) och koppla den ena proben till
tandstiftsinden av tindkabeln, koppla direfier den andra proben till den
tillhérande kontakten 1 stromférdelarlocket. Se bild 17.

Den uppmétta resistansen skall vara metan 4,48 och 6,72 kohm / meter. Byt ut
kabeln om resistansen ligger utanfor dessa granser.

Bild 17. Motstdndsmitning,
Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen.




AVSNITT 16

BRANSLEPUMP

Den elektriska branslepumpen (membram-typ), 4t monterad p ramens hogra
gida,

Demontering

Koppla frin batteriet.
Vrid brianslekran till OFF-lage.

Koppla [ran kablar.
Lossa slangkldmmorna och frigér bréinsleslangama {ran pumpen.

lossa skruven pa pumpens upphéngningsklimma och lossa pumpen fran fistet.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen.

Kontrollera s att de roda och svarta ledningarna ar korrekt dtermonterade.
Montera pumpens "TOP" och "OUT" markeringar, som hogsta punki.

Vrid pa tindningen och kontrollera si att briinsle inte licker.
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AVSNITT 17

STARTMOTOR

Startmotorns solenoid regierar hivarmen, som skjuter drevet och
frihjulskopplingen, s att denna kuggar i svinghjulets kuggar.

Full startstrom tillfors startmotorn endast nar dreven helt griper i varandra.
Nar motorn startar, frikopplas kopplingen, detta f6r att forhindra 6vervarvning
av startmotorn. Nér startknappen har slappts atergar koppling och kugghjul till
utgangs laget, genom av en retur fjader i solenoiden.

Demontering

Koppla ifrén batteriet.

Koppla loss batteriets positiva (+) kabel, platkonsolen, diodenheten och den
rod/vita kabeln fran solenoiden.

Stotta upp startmotorn och skruva samtidigt loss de tva insexkruvarna som
haller fast startmotorn vid
motorblocket.

Bild. 18 Sprangskiss startmotor




Solenoid
Innan startmotorn skruvas isar, kan f6ljande kontroller utforas:
Utfor en isoleringskontroll mellan "B" och "M" polerna pi solenoiden, samt

mellan pol "B" och solenoidens hus (bild 19). Om kontakt finns, montera en ny
solenoid.

Bild. 19 Kontroll isolering. Bild. 20 Kontakt test

Koppla den ena mitproben frin ohmmetern till elektromagnetens "M" pol och
den andra till solenoidens hus. Om ingen kontakt finns, montera en ny
solenoid. (bild 20).

Bild. 21 Kontakt test, solenoid Bild. 22 Frihjuls koppling
Kontroilera att kontakt finns mellan "S" polen och solenoidhuset. (bild 21}. Om
ingen kontakt finns, monteras en ny solenoid.

Frihjuls-koppling

Kontrollera den enkelriktade kopplingen, sd att den laser at ett hall och roterar
l4tt At det motsatta hdllet. Om den inte l8ser, laser it fel hall, eller om den
roterar trogt, monteras en ny koppling. (bild 22).

Kontrollera kugghjulet samt kuggkransens skick, byt ut om kuggarna ér slitna
eller skadade.
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Demontering av startmotorn

Skruva loss de tvd skruvarna som fister platlocket vid startmotorns bakkant.
Lossa dven de tvd genomgéende skruvarna som héller ihop startmotorns
komponenter, samt de tvd insex skruvarna som fister start motorn vid
motorblocket. Ta sedan isdr komponenterna (bild 23).

Bild. 23 Genomgaende skruvar Bild. 24 Kontroll av kol

Kol
Kontrollera kolens lingd (bild 24). Dessa far inte underskrida 5 mm.

Om de &r hart slitna maste kolen bytas ut genom att kapa ledaren vid kolet, och
sedan 16da fast etl nytt kol till iedaren.

Rengor kolhéllaren med en bensinfuktad trasa, och kontrollera att kolet kan
réra sig fritt i hallaren.

Bild. 25 Isolationstest av kolhallare Bild. 26 Kontroll av magnetspole
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Kolhallare

Utf6r isoleringstest mellan kolhallarens positiva (+) sida och dess negativa (-)
sida, se (bild 25). Om ledningstérméga finns, montera en ny kolhailarenhet.

Kontrollera ait kolen ar latt rorliga héllaren. Om kolhdllaren ir bojd, byt ut
den. Om den ar smutsig, rengdr den. Kolets fiader skalil klara en tryck kraft pa
1435 -252N.

Magnetspole

Utfér en isolations test mellan magnetspolens positiva (+) pol och positiva (+)
kol, se {bild 26). Om dessa ¢j leder strém, monteras en ny magnetringsenhet.

Utdr elt isoleringstest mellan magnetspolens positiva (+) pol och
magnetringen, se {bild 26). Om dessa leder sirém, monteras en ny magnetring,

Magnetringsenhet

Kontrollera magneten med avseende pa sprickor. Om ytoma ir extremt
nedsmutsade, kontrollera sa att ¢ lagerytorna dr slitna eller skadade.

Rotorenhet
Utfor en isolations test mellan angréinsande kontaktytor (kommutatorer), se
bitd 27. Om elektrisk ledningsformaga ej rider mellan dessa punkter, monteras

¢ ny rotorenhet. '

Utfor isolations test for varje kommutator (kontaktyta) och axel, se bild 28.
Om elektrisk ledningsformaga rader, monteras en ny armatur.

Bild. 27 Rotorenhetens ledningsforméga Bild. 28 Rotorenhetens
isolationstérmaga

Kontrollera om kommutatorns yta ér sliten eller skadad.

En brand eller smutsig yta kan rengoras snabbt med fint sandpapper. (bild 29).
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Bild 29. Rengéring av kontaktytorna Bild 30. Kontroll av diametem
Mat kommutatorns diameter (bild 30). Om den understiger 28,8 mm monteras
en ny rotorenhet.

Kontrollera djupet mellan kommutatorns segment, métt fréin kommutatorns yta
(bild 31). Om detta understiger 0,3 mm monteras ny kommutator.

W %

Bild. 31 Kontroll av isoleringsskikt Bild. 32 Utbyte av bussning
Lagerbussning

Kontrollera rotoraxels rorelse meilan frimre och mellanliggande
lagerbussningar . Om detta dr stort 4r bussningarna slitna.

Driv ut bussningarna med hjalp av en press och lampligt don (bild 32 och 33).
Drink in de nya bussningar i olja i 30 minuter innan de férs i lage.

Bild. 33 Mellanliggande bussning Bild. 34 Kugghjulets friging




Avstand till kugghijul .
Kontrollera avstind mellan framkanten pa kugghjulet och dess stopp. (bild 34). .
Detta bor vara 0 - 0,45 mm. Om avstandet inte ligger inom denna toleransen,

justeras avstandet. g

Atermontering

we R G R o g R o R i o pien < e - S RR

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna. Tillsatt

fett som tal hog temperatur (t.ex. grafit baserat) pa lager, drev och kugghjul. 0
Dra it de tva insexskruvarna som haller startmotorn pa plats vid motorblocket. a7
Atdragningsmoment 31,4 - 42,2 Nm.
¥
Muttern som héller batteriets positiva kabel till solenoiden dras 4t med mellan
12,7- 15,6 Nm. B
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AVSNITT 18
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AVSNITT 19

PUMPDEMONTERING

Demontering

Koppla ur och ta bort batteriet.

Ta loss banjobulten som fister bransleledningen till bransietanken och ta bort

tanken,

Skruva loss de tva skruvarna som faster sidoluckomas gangjam vid ramen.
[Lossa fiastelementen (Dzus) och ta loss de tva sidoluckorna.

Drinera kylaren,
Skruva loss muttrarna som féster dom armerade slangarna fran virmevixiare,
vid pumphuset och suganslutningen. En del vatten kommer att rinna ut fran

vilrmeviixlaren.

‘I'a toss den sjalvlasande muttern for att [6sgora kulleden pé
kopplingsmekanismen fran manéverhandtaget.

skruva loss kragmuttern som féster kylledningen till den hégra
holvevakueringsenheten.

Lossa de tva bultarna | ovankant pd pumphuset, samt de aterstdende muttrarna
och bultarna si att ramen kan héjas vid pump dndan.

Ta bort skruven som fister [juddamparens skyddsplat vid kopplingshuset.
Koppla isér kylledning {rén slangen vid termostathuset.

Lossa slangklammorna och aviagsna kylvatskerdret som forbinder kylaren tiit
kylvatskepumpen,

Anvand lampliga lyft/talja for att avlasta vikt [ran pumpen och arrangera
lampliga stod under motorn for att stédja den. Alternativt kan motorn ocksi
lyftas, genom atl anvinda de tva lyftoglorna som ar fastade vid topplocket.
Skruva loss de tva insexskruvarna for att [6sgdra startmotorn.

Skruva loss muttrarna med brickor som faster pumpenheten tili motorn.

Avlagsna plastlocken som tacker bultskallarna vid pumpfastena, och skruva
sedan loss M10 bultarna, samt avlagsna brickor och dimpkuddar,

Hoj motorn och motorhuvens underliggande ram, just tillrackligt for att
pumpen skall fa fritt passage.

Dra loss pumpen men héll den i linje med motorn fér att forhindra onddig
belastning p koppling och urtrampningslager.
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Underhiil

Om arbete skall utforas pd pumpenheten, se relevant avsmitt,
Atermontering

Atermontering sker 1 motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna.

OBS Glom inte att fylla kylsystemet med korrekt blandning av vatten och
kylarvatska.
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AVSNITT 20

JUSTERING AV KOPPLING

Dessa pumpar levereras med kopplingen forjusterad.

Justering av koppling:

Avlagsna pliten som #r placerad pd undersidan av pumphuset

Justering utfors genom mandvrering av blocket som sitter fistat mellan tvd M
12 multtrarna.

Mandvrering

Sidorsrelse MOT motorn REDUCERAR kopplingens “spelrum” och rérelse
BORT FRAN moitom ékar den (se bild 36).

Ioppla bort manéverarmen frén kulkopplingen och vrid kulkopplingen for
hand mot motorn tills stopp. Fran detta lige, vrid axeln moturs for ati justera
mandverarmens spel.

Mandgverarmen skall alltid ha visst “spelrum®, innan den starkare
kopplingsfjddern kinns.

VIKTIGT: Denna justering maste alltid utforas di kopplingen har demonterats
cller ny koppling monterats.

et

Bild. 36 Justering av koppling.
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AVSNITT 21

MANADSVIS PUMPTEST
Vakuumtest

Stiang sugansiutningens lock samt tryckventiler. Starta motorn och stili
gasreglaget till evakueringsvarvtalet pd 2800 v/min. Nar vakuummitaren visar
0,80 bar stannas motorn. Vakuummaétaren skall nu visa 0,80 bar i minst 60
sckunder. Om inte, utf6rs trycktest.

Trycktest

Syfiet med detta test &r att spara killan tifl vakuumlickan. Koppla pumpen till
en vattenkdlla som kan ge ett tryck péd 3,5/7,0 bar. Montera en adapter i
pumphusets drineringshal, koppla sedan till en slang.

Nir pumpen 4r ansiuten till vattenkéllan, maste tryckventilerna vara delvis
oppnade sa att uft avlagsnas. Nar pumphuset ar helt vattenfyllt, stangs
tryckventilerna dérigenom byggs trycket upp till 3,5/7,0 bar. Dir lackor finns
licker vatten ut,
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AVSNITT 22

FELSOKNINGS SCHEMA

FEL ATGARD
1. For hégt utslag pa vakuum métaren i relation till sughdjden:
Sugsil tilltappt Ta loss och rengor

2. Besvir att evakuera och behalla evakueringen:

a) Sugslangskopplingar lacker Kontrollera och tita

b) Sugsil inte helt nedsankt Kontrollera och drink
¢} Defekt kolvevakuering Kontrollera och édtgdrda
Jd) Tryckventiler lacker Kontrollera och atgirda

3. Brutna stralar med luftbubblor:
a) Sugsil inte helt nedsankt Kontrollera och drénk

b} Lickage pd pumpens sugsida Kontrollera kopplingar
och dra muttrar

OBS: Om dessa atgirder ¢j #r tillrackliga, fortsatt med MANADSVIS
PUMPTEST - som beskrivs 1 AVSNITT 16.
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BESKRIVNING

Nissan CG13 &r en cross-flow, rak fyr-cylindrig, 16-ventilers vattenkyld motor
med dubbla éverliggande kamaxlar. Motorblock samt toppiock ir tillverkade
av gjuten aluminium.

Vevaxel loper i fem ramlager, axiella krafter tas upp av tva halveirkelformiga
ringar placerade pa vardera sidan av gvre halvan pa fyrans ramiager.
Kolvarna ar av aluminiumiegering och har vardera tva kompressionsringar
samt en oljering, samtliga 4r monterade ovanfor kolvtappen.

Kamaxlarna drivs av vevaxeln med hjalp av kedja och kugghiul, kedje
strackning erhalls av tva automatiska kedjespannare. Kamaxelns installning
uppnds genom att stalla in indexstrecken p& vevaxeln, kamaxeln och
kugghjulen med motsvarande markeringar pd kedjorna.

Smérjoljetryck alstras av en kugghjulspump, vilken ar driven av vevaxein.
Oljan fors frén sumpen via oljefiltret till oljekanalerna, innan den éter
returneras till sumpen.

I'rin oljekanalerma smorjs vevaxelns lager samt vevstakarnas lagring. Olja fors
dven till topplockets ojekanater, som smorjer kamaxel, drev, kamkedja med
trlthérande strackare, samt ventillyftare och strémférdelarkoppling. En
tryckvakt, samt en oljetrycks regulator ingér ocksa 1 systemet.

Iin Weber 34ICH forgasare dr monterad pa det vattenuppviarmda
insugningsroret av aluminium.
Bréansie tllfors till forgasaren genom en elektrisk branslepump.

Sviinghjulet ar f6rsedd med en kuggkrans, vilken dr fastad 111 svinghjulet med
ctt krympforband. Svanghjulet ar bultat pa vevaxelns flans med sex bultar.

Startmotorn som 4r fistad pa motorblocket &r forsedd med en solenoid, vilken
har till uppgift att skjuta startmotorns kugghjul till start position. Nar vil
kugghjulet 4r i detta lage kopplas full start strom till startmotorn.

Motorn dr forsedd med ett elektroniskt tindningssystem helt utan brytare.
Tandsystemet ar utrustad med en varvtals regulator, vilken hindrar motorn fran
att overvarvas.

Kylsystemet innehéller kylare, elekirisk kylflakt och varmevaxlare. Kylvitskan
limnar motorn vid termostathuset, passerar genom virmevixlaren och kommer
in langst upp pé kylaren. Efter att ha passerat genom kylaren atervinder
kylvatskan till motorblocket via det nedre réret. Kylvitskan pumpas pa sé satt
runt 1 motorns kylsystem och rinner sedan ut genom termostathéljet for att
pibbrja ytterligare omlopp.

Nér pumpen ar igang cirkulerar kallt vatten {tdn pumphuset, genom
virmevaxlaren som ar hopkopplad med den sidmonterade kylaren, detta {6r att
reducera temperaturen pa kylvitskan. En elekfrisk kylfldkt startar nir
kylvitskan nar 60 grader C.
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AVSNITT 1

VENTILKAPA
Demontering
Koppla loss battertkablarna.

Koppla loss tandkablarna frin héllaren pa ventilkdpan. Lossa slangklammorna
som fister de tva slangarna for vevhusventilationen pa luftfiltrets nedre del.

Avlagsna luftfiltret frin {orgasarens insugningssida, genom att lossa den stora
klamman och lyfta bort enheten.

Bild. 1 Smorjsystem.

Skruva loss de 10 skruvarna som féster ventilkapan och ta forsiktigt bort den.
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Bild. 2 Demonterings- och &tdragnings foljd
Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna ovan.
Reng6r noggrant ventilkdpan och topplockets tétningsyta.
Montera nya tandstift och titningar.

Ateranvind inte ventilkipans packning. Montera en ny, och dra #t skruvarna 2-
4 Nm enligt ovan. (bild 2)




AVSNITT 2

VENTILSPEL

Kor motormn tills ’normal arbetstemperatur uppnatts.
Avidgsna ventilkdpan (se avsnitt 1).

Lossa de fyra tindkablarna och ta ur tindstiften.

Stall in kolv nr ett i tandningsposition (T.D.C - indexmarke), nir den ar i
kompressions takt.

Stall ocksa in vevaxelns [ndexmirke (T.D.C) mot instillingsplattans
indexmirke.

Kontrollera att ventillyftarna pd cyiinder nr 1 4r 16sa och att lyftarma pa
cylinder nr 4 ar fast.

Kontrollera endast ventilspel enligt bild 3.

Bild. 3 Ventiispel att kontrollera Biid. 4 Kontroll med
bladmatt

Genom att anviinda ett bladmétt kontrolleras avstindet mellan kammen och
ventillyftaren. Notera avstanden for att komma ihdg vilka som behéver
korrigeras (shimsas).

Ventilavstand (varm) Insug 0.32 - 0,40 mm Avgas 0.36 - 0,44 mm

Om motorn 4r kall och avstinden kontrolleras, kan forekomma nar motorn har
renoverats, faststall avstdnden som foljer:

Ventilavstdnd (kall) Insug 0.25 - 0,33 mm Avgas 0,.32 - 0.40 mm
Nér renoveringen ér klar kors motorn till normal arbetstemperatur uppnétts och

avstdnden kontrolleras ater. Justera avstdnd om avlasningar med varm motor,
nte ar inom toleransnivan,
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Vrid vevaxeln ett helt varv (360 grader) t motorns rotations riktning, for att
anyo stilla in vevaxelns index markering.

Kontrollera endast ventilspel enligt bild 5. Notera de uppmitta avstinden [or
alt kunna korrigera dessa, om det-ar noédvindigt.
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Bild. 5 Avstand att kontrollera
Ventiljustering

Utfor justering ndr motorn ér kall.

Vrid vevaxeln tills dess att tillhorande kamaxelnock for den ventil som skall
Justeras stér { gppet lage d v s bascirkeln pd kammen nirmast ventillyftaren,
och nocken riktad uppéat. Detta ger max avstind mellan kammen och lyftaren.

Placera verktyg nummer KV10115110 runt kamaxein 1 enlighet med bild 6.
Vrid skéran pd verktyget mot topplockets centrumlinjen, detta for att underlitta
demontering av shimset (mellanligget),

y
7/

Bild. 6 Placering av verktyg KV 10115110 Bild. 7 Vridning av verktyg

Vrid verktyget som visas pa bild 7. Var forsiktig si att inte ytan p kammen
skadas.

Placera verktyg nr KV10115120 mellan kamaxeln och lyftaren for att halla
kvar lyftaren i dess position, se bild. 8.




BILD. § Placering av verktyg KV10115120 Bild. ¢ Avlagsnande av
shimset

Al verktyget sa nira kamaxelns stodlager som mojligt.
Var forsiktig sa inte kamaxelns yta skadas med verktyget.

F'a loss verktyg nr KV10115110 (A pa bild 8) men l4mna kvar verktyg nr
KV10115120 (B pa bild 8).

Anvind en magnetisk mejsel och en liten skruvmejsel for att ta loss shimset
friin forsinkningen pa lyftaren. (bild 9).

TS 24 = 224 mm

{00682 in)

Bild. 10 Matning av tjocklek Bild. 1] Shimsets identifikations nummer

For att bestdimma rétt fjocklek pa utbytesshimset, goér enligt foljande:

Miit tjockleken pa det demonterade mellanligget med en mikrometer (bild 10).
Berikna tjockleken pé ersitinings (nya) shimset enligt formel nedan, s att
ventilavstandet hamnar inom specificerad toleransvidd.

Anvéind formein:

[nsug; N=R+ (M -0,37 mm).

R =tjockleken pa det demonterade shimset.
N = tjockleken pd det nya shimset

M = Uppmatt ventilavstind (spel)

Avgas N=R+{M- 0,40 mm)
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Det finns att tillgd femtio olika tjocklekar pd shims mellan 2,00 mm till 2,98
mm 1 intervall av 0,02 mm. Vilj ett nytt shims med en tjocklek s& nara som
majligt det berdknade vardet. Alla shims &r mérkta med dess tjocklek (bild 11).

Bild. 12 Placering av ett shims Bild 13 Placering samt
avlagsnande av verktyg.

Genom att anvinda ett lampligt verktyg placeras det nya shimset i
ventillyftaren (bild 12) med identifikationsnummret nedat d v s mot
ventillyften.

Placera aterigen verktyg nr KV10115110 (bild 6) efter att ha vridit skiran mot
topplockets centrumlinjen. Var forsiktig s att ytan pa kammen inte skadas av

verktyget.
Ta loss verktyg nr KV10115120 och avligsna sedan verktyg nr KV10115110

(bild 13).
Montera ventilkdpan (se del 1).

Kontrollera alla ventilspel igen ndr motom har kérts s att den uppnétt normal
arbetstemperatur.
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AVSNITT 3 - %

E o

KAMKEDJOR ‘ g
. : Woa

Tva kamkedjor finns monterade: Den nedre kamkejdan transporterar drivkraft %
{rén vevaxeln till ett kedjehjul som ar monterat pa framsidan av motorblocket. € =
Den ¢vre transmissionskedjan och kamaxlarnas kedjehjul drivs av detta _ é
kejdehjul. L3 %
Ein separat kedjespannare anvands for att spianna varje kedja. Kedjorna ar av B =
enkelradig typ med uppmérkta lankar f6r installningnsindex. Dessa #r instillda — é
mot indexmarkeringar pa kejdehjulen. 2 %
Demontering {bild 14 - 19) E g
=]

Demontera handstarten (se avsnitt A - del 9).

Demontera generatorn (se avsnitt A - del 13).

Tém motorn pa kylarvitska.

Demontera ventilkdpan (se avsnitt 1).

Avligsna stromfordelarlocket genom att skruva loss de tva skruvarna.

o ur de [yra tandstiften.

Sl in kolv nr 1 1 position for tandning obs. vid kompressionstakt. Detta kan
kontrolleras genom att observera rotorarmens position som skall peka mot
cylinder ett { stormf6rdelariocket.

Nemontera kdpan som skyddar kamaxelns kejdehjul, genom att lossa de atta
skruvarna med brickor.

l.ossa pd slangklaimma och demontera kylslangen till termostathuset,
Skruva loss de tre muttrarna med brickor och dra loss termostathuset frn
pinnbultarna, se bild. 14.

Bild. 14 Demontering av termostathus Bild. 15 Kugghjul och
strackarens bultar.

Skruva loss de tvé buitarna och demontera 6vre kedjestrickare. Lossa dven
kedjchjulens bultar (bild 15)-

Skruva loss bultarna som haller kamaxeins kejdehjul och demontera dessa,
(bild 15).
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n in numaricsl order

Bild. 16 Demonterings{oljd kamaxeloverfall Bild. 17 Demonteringsfoljd
topplock

Ta loss bultarna till kamaxeloverfallen, lossa bultarna i tvi cller tre etapper,
samt cnligt f6ljden som visas 1 bild 16. Hall ordning pé detaljerna, sa att de kan
dtermonteras pé sin ursprungliga plats.

Lyft kamaxeln frin topplocket och stall forsiktig undan den for att undvika
skada. Ta sedan loss det kvarvarande drevhjulets bult.

Lossa topplockets bultar exakt enligt foljden i bild 17. Lossa 1 tva eller tre
ctapper.

OBS: Om inte instruktionemna féjs kan detta leda till sprickor eller annan
skada pa topplocket.

Demontera drevhjulet med axel, samt den §vre transmissionskedjan.
Skruva loss de bultar som sékrar oljesumpen vid cylinderblocket och

Jemontera behéllaren. Skada ej sugsilen vid denna operation,(se avsnitt 9).
Demontera sugsilen.

Bild. 18 Demontering av framre kipa Bild. 19 Placering av detaljer

efter kéipans avldgsnande
Lossa de nio bultamna till cyiinderblockets framre kipa och avldgsna kapan
(bild 18).

Den undre transmissionskedjan kan nu tas loss fran vevaxelns drev.
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Ta loss de tvé bultama till den undre kedjestrackaren, samt avidgsna strackaren
(bild 19).

Dra loss oljepumpens bussning frn vevaxeln. (bild 19).

Om det 4r nédvandigt att demontera vevaxelns drev kan det lossas vid detta
rillfille, var da forsiktig s att cj kilen som sikrar drevet ¢j forsvinner cller
skadas.

Kontroli

Kontrollera ¢vre och undre kamkedjan, sa att de ¢j har forslitningar, spruckna
linkar eller skadade sidostycken (bild. 20).

Bud. 20 kontroll av kamkedjorna
Atermontering

Kontrollera att kolv nr 1 stir i positoin for tindning, samt att den 4r i
kompressionstakt.

Stall in vevaxeln mot kedjehjulets 1askil. Montera vevaxelns drevhjul.
indexmarkeringarna pd den silverfirgade kedjeldnken miste vara vianda
framét, d v s mot den frimre kipan.




T e s S T

Bild. 21 Kedja och drevhjulsens Bild. 22 Ytor pa den frimre
indexmarkeringar kipan som skall forses med
' tdtningsmassa

Passa in kedjan sa att indexmarkeringen stimmer dverens med markeringen pé
vevaxeins drevhjul, se (bild 21). Antalet lankar mellan kedjans bida
indexmarkeringar 4r 36, dessa ar distribuerade lika pa bade héger och vinster
sida s vilken sida som helst kan anvindas for instéllning,

Montera samman den undre kedjespannaren genom att trycka sparrhaken upp
genom spiralen tills den stannar (bild 29 och 30). Avsluta med att vrida
spérrhaken, detta haller samman spannaren. Kedjespinningen kommer sedan
automatisk, att stéllas in till rétt strickning nir motorn startas.

Dra 4t bultarna som fister strickaren med ctt vridmoment av 6,3 - 8,3 Nm.
Kontrollera att den framre k&pan ar ren och inte skadad.

Avligsna oljetitningen och montera en ny, Tétningsldppen maste ligga mot
cylinderblocket och bestrykas med olja innan montering sker.

Montera nya O-ringar pd framsidan av motorblocket. (bild 23).

Bild. 23 Motorblockets frimre O-ringar ~ Bild. 24 Placering av kedjehjulets
axel
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Applicera tatningsmassa pa den framre kdpans titningsyta (bild 22). 7
Montera kdpan inom fem minuter efter att den flytande t4tning applicerats. -

OBS: Var forsiktig sa att inte O-ringarna skadas!

Kontrollera positionen pd indexmarkeringarna sa att dessa inte av misstag, har
blivit flyttade. Dra sedan 4t bultarna med 6,4 - 7,5 Nm.

Stéll in bussningen mot oljepumpen.

Montera oljesilen.

Montera generatorn (se instruktion).

Montera handstarten (se instruktion).

Montera det framre kedjehjulet, samtidigt som indexmarkeringarna passas in, d
v s markeringar pa drevet samt markeringen pd den silverfirgade linken pa den
undre transmissionskejdan (bild 25).

Mantera den dvre transmissionskedjan och fist den genom aif stiilla in
markeringar pd det mindre drevet med markeringama pa den silverfirgade
finken (bild 26).

Bild. 25 Nedre kamkedjan och dess Bild. 26 Ovre kamkedjan och
index dess index.

Kontrollera att drevets markeringar &r véinda mot den framre kipan.
Kontrollera att det framre drevets axel sitter ritt placerad och 4r monterad frin
baksidan, se (bild 24).

Dra &t bulten till 43 - 58 Nm, montera sedan topplocket.

MYCKET VIKTIGT

HAR REFERERAS TILL AVSNITT 5 (TOPPLOCK) FOR FULLSTANDIG
MONTERINGSINSTRUKTION EFTERSOM DENNA INNEHALLER
VIKTIG INFORMATION OM BULTATDRAGNING.

Tillsatt flytande tatning till termostathusets tatningsyta, och montera detta
tnom fem minuter efter applicerandet (bild 35). Dra &t bultar med 6,3 - 8,5
Nm).

Montera kamaxlarna med tillhérande 6verfall i dess ursprungs position,
montera dven stromfordelarens fisten i originallage.
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Flytande tatningsmassa skall appliceras pa stromférdelarens (atningsyla (bild
34).

Montera gummit inom fem minuter efter att flytande titning tillsatts, och
tillsitt ny olja pd gangor och huvudena till kamaxelns buitar. Dra at bultarna 1
tre etapper och folj noggrant givna instruktioner, gillande atdragnings foljd.
{bild 27).

Bild. 27 Kamaxeloverfallens dtdragningsfoljd Bild. 28 Kamaxel
tnstéllning

Forsta steget pa &tdragningen2 Nm
Andra steget 5,9 Nm
Tredje steget 9-12 Nm

Kontrollera ventilspel (se avsnitt 2).
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Bild. 29 Montering av kedjestrackaren Bild. 30 Lésning av
kedjestrackaren

Montera kamaxelns drev med den 6vre kamkedjan och kontrollera att
indexmarkeringarna &r ritt placerade (bild 26).

Drevets markeringar maste vara riktade mot framsidan d v s mot den frimre
kdpan.

Tillsatt ny olja pa gangor och bultarnas huvud, dra sedan at med 98 - 127 Nm.

Montera den 6vre kamkedjans strackare, obs! forinstill strickaren fore
atermoniering till motorblocket (bild 29 och 30). Dra 4t bultar med 6.3 - 8,3
Nm,

Vrid vevaxeln minst fyra varv, detta for att kontrollera all inga fel foreligger.
Om onormalt motstand uppticks, stanna genast och undersok orsaken.
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Om inga problem finns, vrids vevaxeln si att avgasventilernas kamaxel ar
placerad som visas i bild 31. Nir 30 minuter har forflutit sedan tatningsmassan
applicerades, skall ali alla synliga rorliga delar smorjas, inklusive kedje
strackarna.

Montera stromférdelaren.

Bild. 31 Avgaskammaxelns [4ge Bild. 32 Applicering av
tatningsmassa, pi
kamdrevens skyddskédpa

Rengdr noggrant kamdrevens skyddskapa. Applicera sedan tatningsmassa till
kiipans tatande ytor (bild 32), samt till topplocket (bild 33). Montera képan
mom fem minuter efter att tétningsmassan har applicerats. Dra sedan 4t bultar
med 3,7 - 5,0 Nm.

3.0 {0.118) 3.0 {0.01B)

20 (0.79)
e e
20 (0.79)
@/
Bild 33.Applicering av Bild 34 Apphicering av
flytande packning pd flytande packning
cylinderhuvud.
2.0~ 3.0 mm

{0.679 - 0118 In)
| Vo

Bild. 35 Applicering av titningsmassa, Bild 36 Atdragningsfaljd
termostathus ventitképa.

Mmoo

&

1

[®}) (M (E] By i) @) gE) (W] (@1 (W

¥

1

%]

L

W1

I L L L L

(i)

va




Montera ventilkdpan inom fem minuter efter det att tatningsmassan har
applicerats.

Dra at bultarna till ventilkapan enligt bild 36.

Dra at bultar till 2 - 4 Nm.

Anvand nya gummititningar till tandstiften.

Montera tindstift och anslut tandkablarma i ratt f6ljd. Tandfoliden ar 1, 3, 4, 2.
Atermontera luftfilter och forgasare.

Monlera grenréret.
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AVSNITT 4

KAMAXEL OCH VENTILLYFTARE
Demontering

Demontera ventilkapan (se avsmitt 1).
Demontera strdmfordelare (se del A avsnitt 13).

Demontera den 6vre kamkedjan samt dess kedjestriackare (se avsnitt 3).
Drinera motorns kylvéitska.
Demontera topplock (se avsnitt 5).

Underhill

Kontrollera badda kamaxlarna sa att de inte ar skadade.
Om skador eller forslitning finns monteras ny kamaxel.

Bild. 37 Kontroll av radialkast Bild. 38 Kontroll av nockhéjd
Montera kamaxeln 1 idampliga V-block. Anvénd en mitklocka for att
kontrollera kamaxelns radialkast vid den mittersta lagerytan (bild 37).

Vid denna kontroll skall normalt radialkast understiga 0,02 mm.

Max ti]latet radialkast 4r 0,1 mm. Om detta 6verstigs monteras ny kamaxel.

Mit kamaxelns nockhéjd (bild 38).
Standard nockhéjd for bdde insug och avgassida ar 39,880 - 40,070 mm.
Forslitningsgrins 4r 0,20 mm annars maste ny kamaxel monteras.

L]

O

Bild. 39 Kamaxeldverfallens diameter Bild. 40 Kamaxel:
lagerytans diameter
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Smérj gangor och lagerytor med olja, montera sedan kamaxeloverfallen pa
deras respektive plats. Obs kamaxeloverfallen far e) blandas utan méste
monteras pa sin ursprungliga plats.

Dra at bultar till 9 - { 1,8 Nm.

Mat nu lagerytomnas innerdiameter (bild 39).
Toleransgrans {or innerdiameter pa lageryta nr 1 4r 28,000 - 28,027 mm.
lageryta nr tva fill fem 23,500 - 23,521 mm.

Mat vttre diametern pa kamaxelns lageryta (bild 40).
Toleransgréns for yttre diametern pa lageryta nr 1 for bade insug och avgas ar
27,935 - 27,955 mm. Diametern pa lageryta tva till fem ar 23,435 - 23,455 mm.

Standard avstind kamaxel till gverfall; 0.045 - 0,086 mm. Grins 0,15 mm.
Om spelet Gverstiger gransvirdet maste kamaxeln och/eller topplocket bytas ut.

Bild. 41 Kontroll av kamaxeins axialkast Biid. 42 Kontrol! axialkast:
kamaxelns drev

Montera kamaxeln 1 topplocket. Anvand en mitklocka for att méta axialkast pa
kamaxeln (bild 41).
Axialkast 4r mellan 0,070 - 0,143 mm. Detta fir ej 6verstiga 0,20 mm.

Smorj gangor och bulthuvudena, montera kamaxel dreven till kamaxlarna och
dra at bultarna med 98 - 127 Nm. Anviind en méatklocka for att mita axialkastet
for varje keydehjul (bild 42). Kedjehjulens axialkast far ej dverstiga 0,15 mm.
Om s4 ar fallet monteras nytt {nya) kedjehjul.

Bild. 43 Kontroll av ventillyftarnas Bild. 44 Kontroll av ventillyftarnas
séte och glidytor. ytter diameter,
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Kontrollera ventillyftarnas kontakt och glidytor. (bild 43).
Dessa far e] vara slitna, repiga, kantstotta eiler ha annan skada. Om de har
skador maste nya ventillyftare monteras.

Ventilyftarens yttre diameter skall kontrolleras Den skall vara mellan 29,960
och 29,975 mm. (bild 44)

Mat ventillyftarens sitesdiameter i topplocket.
Detta skall vara mellan 30,000 - 30.021 mm,

Atermontering
Atermontera topplocket. (Se avsnitt 5).

OBS: DET AR MYCKET VIKTIGT ATT LASA DET SOM BESKRIVS 1
INSTRUKTION FOR TOPPLOCK ANGAENDE MONTERING EFTERSOM
DETTA INNEHALLER INFORMATION OM BULTARS
ATDRAGNINGSFOLID MM.

Alcrmontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen ovan.

Kontrollera och om nédvandigt justeras ventilavstand. (se avsnitt 2).
Montera strémfordelaren.

Montlera ventilkapan(se avsnitt 1).

Monlera tandstift och tindkablar .

Montera termostathuset.

Fyll kylarsystemet med korrekt blandning och typ av frostskyddsmedel och

vatten.
Anslut avgassystemet,
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AVSNITT &

TOPPLOCK

Demontering

Koppla ur och avligsna batteriet.

OBS: INGEN ROKNING ELLER OPPNA LAGOR I NARHETEN UTAV
BATTERIET.

Demontera lufifilter och fisrgasarenheten.
Koppla loss tindkablarna.

Drédnera motomn pa kylarvitska.

Avlagsna termostathuset.

Avligsna stromfordelaren.

Ta ur tdndstiften.

Stalt kolv nr i tandningslige.

Demontera ventilkapan(se avsnitt 1).
Lossa de 4tta bultarna och avligsna kedjehusets skyddskipa.

Demontera 6vre kedjestrackaren och kamaxiarnas kedjehjul.
Demontera den dvre kamkedja.

VIKTIGT

VRID INTE VEVAXELN EFTER ATT KAMKEDJAN HAR KOPPLATS
LOSS FRAN KAMAXLARNAS KEDJEHJUL.

Bild. 45 Kamaxeloverfallens lossningsfoljd Bild. 46 Lossningsfoljd
topplock

Lossa kamaxeloverfallen i tva eller tre etapper eniigt biid 45. Férvara bultar
och fasten 1 ordning: da de maste dtermeonteras pa ursprungsplatsen.

Lyft upp kamaxlama frén topplocket och forvara dem sikert for att forhindra
skada. Om kamaxlarna skall kontrolieras med avseende pi skador, se avsnitt 4.

Demontera topplock frin motorblocket.
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Ta loss de sexton ventillyftarna och dess shims fran topplocket. Forvara shims
och ventillyftarna i god ordning d4 dessa MASTE &termonteras pa
originalplats.

Anviind verktyg KV10116200 for att trycka ihop ventilfjadrarna.
Demontera hylsor, fjaderhillare, fader samt fidersite .

Identifiera och mérk upp komponenterna sa de kan atermonteras p
originalplats.

Bild. 47 Avldagsnande av ventilsatets oljetitning Bild. 48 Kontroll av

topplockets
planhet

la loss samtliga oljetatningar med verktyget KV10107902 och aviigsna
venlilen fran forbranningsrummet (bild 47). Mark upp ventilerna s de 1t kan
iermonteras pd deras respektive originaiplatser.

Kontroll topplock

Kontrollera om topplock har skadats eller slagit sig genom att anvinda
metoden som visas pa bild 48.

Variationen av ytans planhet bér vara mindre 4n 0,03 mm. Max tilliten
avvikelse dr 0,1 mm. Om avvikelsen overstiger detta méit, skall topplocket
planas eller bytas ut.
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Ventilstyrningar och ventiler

Montera en ventil i dess ventilstyrning {obs den ursprungiiga), och mit
ventilens glapp enligt bild 49. Ventilstyringars slits normalt &t det hall som
pilen visar. Maximalt glapp som accepteras 4r 0,2 mm for bade insug och
avgasventiler, Om detta Gverstigs kontrollera spelet mellan ventilen och
ventilstyrningen.

Bild. 49 Kontroll av ventilens spel Bild. 50 Kontroll av ventilens
slitage

For att utfora detta mits ventilstymingens inner diameter samt diametemn pé
ventilen, se bild 50. Spelet mellan ventil och ventilstyrning skall normalt vara.
Insug 0.020 - 0,050 mm. Avgas 0,040 - 0,070 mm.

Maximalt spel ar: Insug 0,110 mm. Avgas 0,130 mm.

Om spelet 6verstiger ovanstdende monteras ny ventil och/eller styrning.

Nir ventilens tallrik har slitits ner till 0,5 mm 1 dess periferi, monteras ny
ventil.

Ventilens anlidggningsyta mot lyftaren, kan slipas max. 0,2 mm. Se avsnitt 21,
tekniska data for ventiler.

Ventilsite

Kontrollera ventilsiten samt om det finns punktangrepp pa ventilens yta och
tecken p4 sprickor eller hal. Om sadant forekommer maste siiten slipas eller
bytas. Kontrollera ocksa om ventilstymningar och ventiler &r slitna.
Ventillyftare

Konirollera om kontakt- och glidytor pa lyftarna har sprickor eller ar hart

slitna. Mt ytter diametern pa iyftarna (bild 51), samt lyftarnas site 1
topplocket (bild 52).
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Bild. 51 KontroHav ventillyftarnas diameter. Bild. 52 Kontroll av
lyftarnas siten.
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Ventillyftarens diameter skall vara 29,960 - 29,975 mm.
Lyftarens séte skall vara 30,000 - 30,021 mm.

ol

el

Ventilfjadrar

"

Kontroliera ventilfjidrarnas vinkelrithet genom att méata "S" mattet som visas
pa bild 35. Avvikelsen maste vara mindre &n 1,75 mm. Om denna grins
Gverstigs monteras ny fjader.

—

fa

(%)

Bild. 53 Kontroll av ventilfjaderns vinkelrathet. Billd. 54 Kontroll e
av fjader kraft.

Kontrollera kraften som utévas av ventilfjadern (bild 54). Kraften skall normalt

vara 370 N vid 23,64 mm héjd. Kraften far ¢j understiga 330,41 N vid 23,64 =
mm héjd, om detta virde underskrids, monteras en ny fjader. o
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Atermontering
Ventilstyrning och ventiltatningar

Om nya ventilstyrningar skall monteras: hetta upp topplocket i ett oljebad till
en temperatur av 110 - 120° C (bild 55).

Pressa ut den gamla ventilstyrningen eller anvind en lamplig hammare (bild
56).

Bild. 55 Uppvarmning av topplocket. Bild. 56 Utdrivning av
ventilsite.

Brotcha ventilstyrningens hél i topplocket till 9,860 / 9,695 mm for insug /.
avgasstyrning (bild 57)

Bild. 57 Brotchning av hal till ventilstyrning. Bild. 58 utstick
ventilstyrning.

Viirm upp topplocket till en temperatur av 110 - 120 grader (bild 55). pressa in
ventilstymingen s att mattet "L" (bild 58)uppnds. Detta éir 11,5 - 11,7 mm
ovanfor ytan pa topplocket.

Brotcha ventilstyrningens hét till en slutlig diameter av 5,500 - 5,515 mm (bild
59).

Montera fjddersatet innan oljetitningen monteras.

Ventilsitet skall slipas efter byte av ventilstyrning, se Ventiltitningar.

Anvind verktyg nummer KV10115600 f6r att montera oljetitningen p
styrningen, enligt de dimensioner som anges 1 bild 60.
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Tillsitt olja pd den nya tatningen innan den monteras.

Bild. 59 Brotchning av styrning. Bild. 60 Styrningens oljetitning.

Ventiler

Ventilerna skall rengéras och noggrannt kontrolleras om de ar slitna eller
skadade samt ait deras dimensioner 4r korrekta (bild 61). Om en ny styrning
cller en ny ventil har monterats, maste ventilen “slipas in™.

Q-.__.___,——-'
@ |
Valve Seai ®&>-—\ Coi
o - + \ I Reta
c©\\ Spring
i J Seat
Bild. 61 Ventilens dimensioner. Bild. 62 Ventil och tillhérande
komponenter.
Dimensioner
a Ventilens fas 45 grader 15 minuter - 45 grader 45 minuter
T Tjocklek vid perferin 0,6 mm

d Ventilskaftdiameter Insug 5,454 - 5,480 mm
Avgas 5,445 - 5,460 mm

L Ventil langd [nsug 95,50 - 96,00 mm
Avgas 95,57 - 96,07 mm

D Ventiltalirikens diameter Insug 27,40 -27,60 mm
Avgas 22.40 - 22,60 mm

- Ventilskaftets yta mot ventillyftaren
tolerans mindre in;
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Insug 0,2 mm
Avgas (0,2 mm

Korrekt monterings ordning av komponenter, se bild 62.

Anvand en ventilfjadertang (verktyg nummer KV1016200) f6r att trycka thop
fjadem tillrackligt sd att 14sringen 1 fjader héllaren kan monteras.

Det dr inte ngdvindigt att trycka ihop fjadern helt. Om {jidrama ej har
konstant stigning (avstanden mellan fjadervarven), monteras den anda med
minst stigning (kortast avstdnd mellan varven) mot fjadersatet.

Ventilsiten

Om sétena visar tecken pa punktkorrosion men annars dr funktionsdugliga
skall de slipas.

Om ventilsitet dr oreparerbart maste det slipas loss, iaktag forsiktighet si att ¢
topplocket skadas (bild. 63).

Brotscha ventilsatetshalet fore montering av nytt ventilsate.

Bild. 63 Brotchning for ventilsite. Bild. 64 Ventilséte och
{atningsytor.

Forsinkningens diameter for utbytessiten ir:
Insug 29,500 - 29,516 mm, Avgas 25,500 - 25,516 mm.

Forsankningen maste vara exakt utférd 1 linje med ventilstyringens
centrumlinje. Detta ar nodvadigt for att sakerhetstilla ventilens tatande
funktion.

Virm topplocket till 110 - 120° C {bild. 65). Pressa ned ventilsatet i
topplockets forsankning.

Genorn att anvanda ett laimpligt verktyg, slipa sitena till dimensionerna
angivna 1 bild 65 och 66.
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et
Bild. 65.Matt: Sate till insugningsventil. Bild. 66 Matt: Sate till
avgasventil.

Vid slutforande av slipningen kontrollera dven ventilens skick (se ventiler).

Med ventilen placerad i ventilsitet, applicera lamplig slippasta och “slipa- in®
ventilen.

Kontaktytans vinkel (for samtliga ventilsdten) ar 45 grader, 15 minuter till 45
grader, 45 minuter. Mattet “W* {6r siten for insugningsidan ar 1,34 - 1,63 mm
och for avgassiten 1,70 - 2,12 mm (bild 64).

Ventilfjadrar
Placera ventilfjadrar pa fjadersatena. Om fjadrarna ej har konstant stigning

(avstinden mellan fjadervarven), monteras den dnda med minst stigning
(kortast avstdnd mellan varven) mot fjadersatet. (bild 67).

=

\

Bild 67 Olika stigning pa fjader Bild 68 lhoptryckning av ventiltjader
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Anvind ventilfjadertangen (verktyg nummer KV10116200) for att pressa ihop
fjadern sa att [dsringen som haller kvar fjadern 1 héllaren (bild 68).
Nar defta ar utfort tas ventilfjadertangen forsiktigt bort.

Kontrollera att ventilfjadern &r siikrad, genom att ge 4nden pa ventilen ett [att
slag med en plasthammare.

OBS: STA INTE FRAMFOR VENTILEN OCH LYFTARENHETEN
NAR DENNA KONTROLL UTFORES.

Topplock

Nir alla komponenter har atermonterats pd topplocket, rengéres samtliga
tatningsytor.

Anvand alltid ny topplockspackning,

Smorj bultgangor och undersidan pa bultarnas huvud.

Placera bultarna i topplocket och skruva at dem [6r hand.

(Glém inte att montera en bricka under varje bulthuvud (bild 69).

Rotera ¢] vevaxeln da kolven kan sla i ndgon ventil.

OBS: FOLJANDE BULTATDRAGNINGSINSTRUKTIONER MASTE
FOLJAS EXAKT (se bild 70)

] [
L 4

Bild. 69 Korrekt placering av brickor. Bild. 70 Atdragningsfolid
for topplock.

Atdragningsforfarande

BULT 1 - 10:

Steg ett Dra &t bultar till 39 Nm

Steg tvd Dra at bultar till 78 Nm

Steg tre Lossa bultar helt

Steg fyra Dra at bultarna 60 grader medurs
Steg fem Vrid bultarna 60 grader medurs
BULT 11-15

Steg sex Dra &t dessa bultar ti11 6,3 - 8,3 Nm.

76




Atermontering av andra komponenter sker i motsatt ordning till
demonteringsinstruktioner.

[nstillning av ventilspel skall utféras med KALL motor (se avsnift 2).
Motorn skall scdan koras tills den uppnar normal arbetstemperatur, da
ventilavstanden slutligen justeras med VARM motor (se avsnitt 2).

OBS Glom inte att fylla med lamplig kylarvatska och korrekt mangd
frostskyddsvitska.
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AVSNITT 6

KOMPRESSIONSKONTROLL

Forberedeise

Kor motorn tills den nar normal operationstemperatur och stanna den sedan.
Vrid brénslekran tiil OFF.

Koppla loss tindkablarna fran téndstiften.

Skruva ur tandstiften.

Kontrollera sa att batteriet ar laddat.

Test

Kontrollera att kompressionméataren klara data som &r angivet enligt bild 71.
Tryck kompressionsmataren mot cylinder nummer 1 (bild 72).

Oppna gasreglaget helt sa att forgasar spjallet &r maximalt 6ppet.

Kor runt motorn med startmotorn och och notera det hégsta uppmitta virdet.

Bild. 71 Adapter till kompressionsmatare. Bild. 72 Kontroll av
kompressionen.

Upprepa proceduren [6r cylinder nummer tvd, tre och fyra.
Kompression skall vara:
Standard 13,2 bar vid 350 v/min, minimum 11,3 bar vid 350 rpm.

OBS: Skillnader mellan cylindrar far inte 6verstiga 0,98 bar vid 350 v/min.

Om kompressionsvirdena frén en eller flera cylindrar ar lagt halls en liten
miéngd olja ned 1 de aktuella cylindrarna, och testet upprepas.

Faststillande av felaktigheter
Om tillsats av olja héjer kompressionen, kan kolvringar vara slitna eller
skadade. Om s &r faliet bor motorn monteras isdr for kontroll av kolvar, ringar

och cylindervigpar. Montera nya delar om si erfordras.

Om kompressionen forblir 14g kan en vennl vara brand eller tata daligt.
Demontera, kontrollera och montera nya delar om det behovs.
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Om kompressionen pa nagon av tva nargransande cylindrar ar ldg och tillférsel
av olja inte forbattrar den uppnadda kompressionen, lacker
topplockspackningen.

Demontera och montera ny topplockspackning, var sarskilt noga med hur man
drar &t topplocksbultarna (se avsnitt 5).
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AVSNITT 7

INSUGNINGSROR

Demontering

Drénera motorkylare.

Koppla loss slangarna som leder mellan lufi(iltret och ventilkipan,

Slapp klamman som fister luftfiltret (ill forgasaren och lyft bort filterenheten.
Koppla loss gaswire och chokekablar fran férgasaren.

Ta loss brinsleslangen fran forgasaren,

Skruva loss de tva muttrarna som haller férgasaren och lyft bortden frén

insugningsrorets pinnbultar. Ta dven loss packningar och isoleringsblock.

Skruva loss de dtta muttrarna med brickor som fiister insugningsroret vid
topplocket, och avligsna det.

Underhall

Rengdr noggrannt titningsytor pa topplock och insugningsrér, var forsiktig sa
att ytorna inte skadas. Montera sedan nya packningar.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionema.

Glom inte att fylla kylarsystemet med kylarvatska innehallande ritt méiangd
vatten och frostskyddsvatska. Fyll 1angsamt och undvik luftfickor.
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AVSNITT 8

GRENROR

Demontera ljudddmparen fran grenroret genom att skruva loss de fem
muttrama som [#ster den, avldgsna dven packningar och bultar. Kontrollera att
{dtningsringen har tagits bort fran flénsen.

Skruva loss de tre skruvama som faster virmeskyddet.
Skruva loss de atta muttrarna med brickor, som faster grenroret till topplocket.
Fastena till virmevixlaren lossas da ocksa.

Underhall

Rengor litningsytor mellan topplock och grenrér. Kontrollera sa att grenroret
¢j har slagit sig, genom att anvénda en likare (riktskena) se bild 73. Max
skillnad mellan ytor dr 0,3 mm.

1311d. 73 Kontroll av grenrdr Bild. 74 Atdragningsfoljd.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna ovan.
Dra at muttrarna som féster grenroret till topplocket, i rat toljd och med 18 - 22
Nm (bild 74).

Anviind ny packningsring vid avgasrorets skarv.
Dra dt de fem muttrarna vid flansen till 29 - 34 Nm.
Dra at virmeskyddets skruvar till 3,7 - 5,0 Nm.
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AVSNITT 9

CLJESUMP
Demontering

Skruva loss drineringspluggar placerad pd hogra sidan av oljesumpen) och
drinera oljan i lampligt behéllare. Oljeméngd 3,1 liter.

Skruva loss bultarna som fiister sumpen vid motorblocket.
Anvind specialverktyg nummer KV10111100 och en hammare for att fora in
verktyget mellan sumpen och cylinderblocket (bild 75).

Bild. 75 Specialverktyg till sump. Bild. 76 Demontering av sump.
Var forsiktig sa att inte tatningsytor pA motorblocket eller sumpen skadas.

OBS: ANVAND INTE SKRUVMEJSEL ELLER LIKNANDE VERKTYG DA
SUMPENS KANTER KAN DEFORMERAS.

Knaka verktyget langst med sidan for att ta lossa sumpen (bild 76).

Underhall

Ta loss framre och bakre oljepackning.

Anvind en skrapa (6r att {orsiktigt ta bort alla spar av tAtningsmassa fran
sumpen och cylinderblockets tétningsytor.

Rengdr insidan av sumpen om den ar mycket smutsig. Anvind en luddfni trasa.
Atermontering

Montera nya oljepackningar vid sumpens fram och bakkant (bild 77).

Kontrollera att lingden pa dessa packningar ar korrekt. Framre packning: 134
mm, bakre packning 123 mm.
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Bild. 77 Sumpens oljepackningar. Bild. 78 Applicering av
titningsmassa.

Tillsatt en jamn strang med tdtmingsmassa pa titningsytor mellan sumpen och
motorblocket, enligt bild 78.

Sumpen skall atermonteras inom fem minuter efter att titningsmassan har
strykits pa.

Dra it sumpens bultar enligt foljden som visas i bild 79.

Montera alltid en ny packning till oljepluggen, och se till att den ar rattvand
(biid 80).

Bild. 79 Atdragningsfoljd bultar tifl sump. Bild. 80 Oljepluggstitning.
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AVSNITT 10

OLJEPUMP

Oljepumpen dr monterad pa baksidan av motorns framre skyddskdpa. Pumpen
ar koncentriskt monterad och driven av vevaxein.

Demontering

Dranera motorolja.

Ta loss handstarten (se del A, avsnitt 9).

Demontera generatorn (se del A, avsnitt 13},

Stotta upp motorn och ta loss motorns framre fisten.

Stail iordning alternativa stéd for motorn och demontera sumpen (se avsnitt 9).

Skruva loss de tre bultarna oljesilen.

Demontera framrekéapan.

Lossa skruvar och bultar som féster oljepumpens hus mot den framre kipan
och separera dem.

Underhall

Genom att anvinda bladmatt kontrolleras foljande avstand:
Pumphus till kuggtopp (ytire diameter), 0,114 - 0,200 mm (1) pé bild 81.

Kugghéjd (kugghjulets spets till botten), under 0,18 mm (2) pa bild 81,
Husets ovansida till kugghjulets inre diameter, avstind 0,05 -0,09 mm (3) pé
bild 82,

Husets ovansida till ytire kugghjulets ytire diameter, avstnd 0,05 - 0,11 mm
(4) pa bitd 82.

Husets inre diameter till kugghjulets krage (5) =(a) - (b) 0,45 - 0,11 mm (a och
b ph bild 83 och 34).

Bild. 81 Kontroll av métt, Bild. 82 Kontroll av métt.
Om nagot av dessa matt Gverskrids maste en ny skyddskidpa monteras. Om

avstinden efter detta fortfarande inte faller inom toleransgriinserna miste
oljepumpen bytas ut.
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Bild 83 Mitning av innerdiameter Bild 84 Mitning av ytterdiameter

Kontrollera oljeregulatorns ventil (se avsnitt 12).

Montcra nya O-ringar pd motorblockets framre titningsytor.
Forse skyddskapan med en ny tatning (Iappen mot oljepumpen).
Pumphuset méaste forses med en ny sil/ror.

Atermontering
Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionerna.

I'illsatt motorolja till oljepumpens kugghjul innan den monteras thop samt
dven pé skyddsképans tatning.

[ra iit skruvar och bultar som haller oljepumpens hus mot kapan, skruvar 3,7 -
3,0 Nm och bultar 6,3 till 8,3 Nm. Oljesilens bultar skall dras at til1 6,3 - 83
N,

Kontrollera att tatningsytorna pa skyddskapan och motorblocket ar rena.
Applicera titningsmassa innan de atermonteras.
Dra at bultar till 6,4 - 7.4 Nm.
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AVSNITT 11

REDUCERINGSVENTIL OLJETRYCK

Oljetryckets reduceringsventil &r placerad 1 adaptern som faster oljefiltret vid
motorbloket.

Demontering

Anvind ett verktyg avsett for att lossa oljefilter, och avidgsna filtret (bild 85).
Kontrollera reducerventilen genom att trycka pa kulventilen, den skall rora sig
latt, samt vara fri frin sprickor m m, se bild 86.

Om ny ventil maste monteras, tas den gamla bort genom att bianda loss den
med ett lampligt verktyg.

Bild. 85 Avldgsnande av oljefillter. Bild. 86 Oliertycksventil.
Atermontering

Montera den nya ventilen genom att knacka den i lage med en hammare och
mjukt don. Sla ej hért da detta kan fororsaka skada p& den nya ventilen.
Tillsatt motorolja till det nya oljefiltrets packning och skruva fast filtret fér
hand, vrid seadan ytterligare tvi trejdedels varv.

OBS: Anvind gj filternyckel.

36




AVSNITT 12

REGULATORVENTIL OLJETRYCK

Oljetryckets regulatorventil r monterad pa oljepumpens hus vilken ar placerat
pa baksidan av motoms framre kapa.

Demontering

Demontera motorns oljesump (se avsnitt 9).

Skruva loss locket frdn pumphuset och ta vara pa packningar, shims, fjadrar
och regulatorventilen (bild 87).

OBS: Fjaderna har fortfarande lite spinning nér locke! demonterats,

Underhall

Kontrollera okulart alla komponenter om de #r slitna eller har skadats, sarskilt
regultorventilens ventilyta och fjader.

Fillsiitt motorolja pé regulatorventilen och montera den i hilet pa oljepumpen .
1en skall genom sin egen tyngd glida ner i halet.

A

Bild. 87 Komponenter som regulatoreheten bestar av. Bild. 88 Kontroll av
matt,
oljepumpens hus.

Mét diametern pé ventilens hal (D1) 1 oljepumpens hus (bild 88).

Mat yitre diameter (D2) pa oljeregulatorn (bild 87).

Avstanet D1 minus D2 skall ligga inom 0,040 - 0,100 mm.

Om avstdndet dverstiger 0.100mm, eller om nagon komponent ar skadad,
monteras ny regulatorventilsenhet eller oljepump.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt motsatt ordning till demonteringsinstruktioner.
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AVSNITT 13

KONTROLL OLJETRYCK

Kontrollera oljenivén pa matstickan.

Skruva loss kroken (90°) och réret till oljetrycksmitaren (monterad ovanfor
oljefilter).

Montera tryckmitare nr ST25051001 och tryckslang nummer ST25052000
(bild 89).

Starta motorn och kor tills den uppnér normal arbetstemperatur.

VIKTIGT: KOR INTE PUMPEN TORR MEDAN MOTORN
UPPVARMS.

Arrangera vattenforsorning till pumpen.
Kontroll

Oljetrycket maste kontrolleras med motorn igéng och i "obelastat” tillstdnd. Se
till att kontrollen inte drar ut pa tiden. Frikoppla motorn frén pumpen for att
aviasta,

Kom ihdg ait virmevaxlarens ar inaktiv under dessa forhallanden eftersom
pumpen inte suger vatten.

Bild. 89 Installation av tryckimitaren

Motorvarvtal Ungefirligt oljetryck

(rpm) (Bar)

650 - 750 0,785- 1,117
2000 2,942 - 3,727
6000 4,413 - 5,198

Bild. 90 Varvialitryck data.

Jam[or de avlasta virden med de specificerade enligt bild 90. Om
tryckdifferanserna ér stora, kontrollera oljekanaler/ror och oljepumpen for
lackage.

Demontera testufrustningen och atermontera kréken och roret tili
oljetrycksmitaren, tillsatt titningsmassa pa krokens giingor innan den
dtermonteras i motorblocket.
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AVSNITT 14

MOTOROLJA OCH FILTER

Motorolja

Varning: Var forsiktig si du inte branner dig pa varma motordelar eller pa
varm motorolja.
Motorn skall vara VARM nir motoroljan byts.

Placera lamplig behéllare under motorn och skruva loss sumpens oljeplugg, ta
aven loss oljepafyllningsiocket fran ventilkdpan.

Lt olja rinna ut (tar ndgra minuter). Detta gor att sa liten méngd gammal
motorolja som mojligt kommer att blandas med den nya oljan.

Atermontera oljepluggen och dra &t tili 29 - 39 Nm.
I'yll motorn med 3,1 liter motorolja, typ och viskositet enligt angivelse
{inkluderar {ilterrymd pa 0,2 liter). Montera oljepafyliningsiocket.

Dra ut oljestickan, torka den med luddfri trasa, siit tillbaka den och ta ater ur
den Tor att kontrollera nivan. Den skall vara upp till, men inte Gver, mirket.
Sitt tillbaka miétstickan.

Oljefilter

Skruva loss oljefiltret fran hogra sidan av motorblocket och kassera det. For att
underlitta demonteringen anvind en oljefilteravdragare.

[nnan de nya oljefiltret monteras rengores dess titningsyta. Bestryk filtrets
packning med motorolja (bild 91).

BN ANy

Bild. 91 Bestrykning med olja. Bild. 92 Atdragning av oljefilter.

Skruva filtret tills ett l4tt motstind uppstar. Vrid sedan ytterligare tva tredjedels
vary {bild 92).

Kor motorn en kort stund, kontrolla sedan om det finns oljeldckor.

Lit motorn sté stilla ndgra minuter och kontrollera oljenivin med oljestickan.
Fyll pd olja om det ar nodvandigt, med 14t inte nivan dverstiga market pa
oljestickan.
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AVSNITT 15

VATTENPUMP, TERMOSTAT OCH KYLARLOCK

Vattenpump

Vattenpumpen a1 monterad pa motorblockets hogra sida. Den drivs av
vevaxeln via en kilrem, juslering av remmen mojliggdrs genom en
spidnnanordning,

OBS: Pumpen kan inte servas och en ny pump maste monteras om detta skulle
visa sig vara nédvdndigt.

Bemonftering

Dréinera kylsystemet. Lit inte kylarvitska komma i kontakt med drivrem.
Lossa de tre bultarna som féster remskivan till vattenpumpen.

Slapp driviemmens spanning genom ait slippa spannaren (justermutter vrids
moturs).

Drag drivremmen framét for att koppla loss den frén pumpen. Ta loss de tre
skruvarna och frigér remskivan.

Bild. 93 Kontroll av vattenpumpens slitage. Bild. 94 Applicering av
tatningsmassa.

Lossa de fem bultarna som fister pumphuset till motorblocket och avidgsna
pumpen.

Underhall

Kontrollera om pumpaxcln dr mycket glapp i axiellrikining (bild 93).
Kontrollera s att ej lagret 4r slitet (radielltglapp), see bild 93. Konirollera om

skovlar har eroderat eller om sjaiva kroppen har rostat.

Om pumpen &r defekt, montera en ny pump. Om originalpumpen atermonteras
maéste den rengdras noggrannt.
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Atermontering

Kontrollera att tdtningsytor p2 pumpen och motorblocket ar rena. Applicera
tatningsmassa enligt bild 94.
Montera pumpen och dra at bultamna till 6,8 - 8.3 Nm,

Montera remskivan och dra &1 de tre bultarna 111l 6.8 - 8,3 Nm.

Montera drivrem och justera dess spanning.

Aterfyll kylarsystemet med korrekt typ och blandning av kylarvitska.
Termostat

Termostaten dar monterad mellan vattenutloppet och termostathuset vid bakre
def av motorblocket (bild 95). Den #r konstruerad for att reglera flodet av
kylarvitska med avseende pi dess temperatur. Byt inte ut termostaten mot en
som har en annan dppningstemperatur &nden som monterat orginal pa din
motor.

Demontering

skruva loss vattenutioppet frin termostathuset (3 bultar) och avlagsna
termostaten. ’

Underhall

Rengér vattenutlopp, termostat och termostathus.

ﬂs,a -8.3
P E {0.64 - 0.85, 4.8 - 6.2)

6.3-83
(0.84 - 0.85, 4.6 -6.2)

’i'}s

“®

{): N (xg-m, ft-to)

Bild. 95 Termostathus, Bild. 96 Termostat
tryckventil.

Kontrollera sa att tryckventilen kan réras utan problem (bild 96).

Varm en behéllare med vatten och fast termostaten sa att den 4r beliigen under

vattenytan. Fér ned en termometer sa att du kan kontrollera temperaturen, vid
vilken ventiloppning sker samt att den éppnas helt (bild 97).
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Termostat modell Standard For kyligt klimat
Temperatur->C ventiléppning 82 &8
Max ventilhéjning mm/ °C 8/95  &/101 &/101

Kontrollera s3 att ventilen stanger vid 5 °C under dppningstemperaturen.

Bild 97 Kontroll av 6ppningstemperatur Bild. 98 Applicering av
tAtningsmassa

Atermontering

Tillsatt tatningsmassa till vattenutloppet (bild 98).
Passa in termostaten och montera vattenutloppet. Dra at de tre bultarna till 6,3
- 8.3 Nm.

Kylartock

Kylarlocket, &r monterat pa kylaren och ar av progressiv typ, detta {6r att
mdjliggdra en reducering av systemets tryck innan full &ppning sker.

Atermontering

Lat motorn svalna innan kylarlocket demonteras. Om kylarnivan kontrolleras,
vénta tills kylarvitskan har svalnat. DEMONTERA ALDRIG LOCKET
OMEDELBART EFTER DET ATT MOTORN HAR STANNATS. VANTA
TILLS SYSTEMETS TRYCK HAR SJUNKIT.

Om det ar nédvéandigt att demontera locket medan kylarvatskan fortfarande ar
varmt {men inte omedelbart efter att motorn har stannats) viras en tjock trasa
runt locket och vrids moturs en kvarts vary. Detta gor att trycket minskar,
vanligtvis indikerat genom ett viisande ljud. Tryck sedan nagot nerat for att ta
loss locket fran kylaren och vrid ett helt varv moturs for att ta loss det.

SKYDDA ALLTID DIG OCH ANDRA MOT LACKANDE
KYLARVATSKA OCH VATTENANGA.

Test

Efter att kylarlocket avldgsnats drar man 1 tryckventilen or att éppna den.
Kontrollera att den stanger helt nér den slapps (bild 99).




Bild. 99 Kontroll av tryckventilen Bild. 100 Kontroll av
Oppningstryck

Eér att kontroilera vid vilket tryck som ventilen oppnar, sitts tryck pa locket
med ett testverktyg (bild 100). Oppningstrycket skall vara 0,78 - 0,98 bar.

Innan dtermontering kan kontroll av kylsystemet utféras om si énskas.
l'esttryck ar 0,98 bar.

Om testet utfors med HOGRE TRYCK an det angivna testirycket, kan detta
lororsaka skada pé kylsystemet.

Atermontering

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionen ovan. Fyll
sedan kylsystemet med korrekt typ och blandning av frostskyddsmedel och
vatten. Kér motorn tills den uppnér normal arbetstemperatur och kontrollera
om kylarsystemet licker.
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AVSNITT 16
WEBER FORGASARE -
Demont;aring
VIKTIGT: FORBUD ATT ROKA OCH ATT MEDFORA OPPEN ELD

Koppla ur och avligsna batteriet.

Koppla loss de tvd slangama som leder mellan luftrenaren och ventilkdpan
Avlagsna luftrenaren fran forgasaren genom att slappa pd slangkldmman.
Koppla loss bransleslangen frén inloppet till forgasaren (bild 101).

Var forsiktig med bréinsleslangen eftersom den kan innehdlia bréinsle.

Koppla loss chokewiren fran dess fastpunkt i férgasaren.
Koppla loss gaswiren fran gasreglaget, vilket dr fdstat vid fgrgasaren.
Ta loss de tvA muttrarna fister férgasaren till insugningsréret.

Forgasaren kan nu lyftas bort frin motomn, var forsiktig sa att packningarna och
strypbrickan ej skadas. Dessa ir placerade mellan forgasaren och
insugningsroret.

Bild. 101 Skiss av forgasaren (Weber)

Underhall (se bild 102)

For att kunna serva de inre delarna av forgasaren miste forst luftfiltret
demonteras.

Demontera flottorhuset genom att lossa de fyra skruvarna samt att frigéra
chokens kopplingsarm frén gasreglaget
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Nar flottorhuset avlagsnats, biir nilventilen samt flottérens
upphingningsanordning synlig.

Var forsiktig vid hantering sé att dessa mekanismer inte skadas.

Vid branstets inloppssida, finns ett filter som &r fistad med en sexskantig buit.
Demontera filter for att kontrollera sé att det ej 4r blockerat.

Huvudmunstycke

| den nedre halvan av férgasaren 4r briinslebehallaren samt huvudmunstycket
beligna. huvudmunstycket dr placerat inne i det nedre hornet och ar riktat
diagonalt mot fordjupningen 1 vilken blandningsroret ar belaget.

Niir huvudmunstycket rengors, anvinds rent bransle och tryckluft.
Luftmunstycke och blandningsror

| ultmunstycket 4t placerat langst upp pa undre delen av forgasarhuset intill
brinslebehillaren.
Skruva loss f6r kontroll och rengoring, .

Omedelbart efter munstycket ar blandningsréret 16st monterad.
emontera blandningsroret, for kontroll och rengéring.

VIKTIGT: Innan tryckluft anvinds fér rengoring se till att gon skyddas, med
skyddsglastgon.

Tomgangsmunstycke och bréanslemédngdsskruv

Tomgangsmunstycket som &r placerat ldngst upp pa den undre delen av
forasarhuset, ser till att rétt brinsie och luft blandning erhalls vid
tomgéngskorning.

For att kontrollera och rengéra lossa ldsskruven pa sidan av
tomgéngsmunstycket och sedan sjilva tomgingsmunstycket.
Atermontera och dra &t ordentligt.

Mingden bréinsle som kommer in i forgasaren kontrolleras av
bransleméngdsskruven, vilken ar placerad pa botten av nedre forgasarhuset.
Lossa skauven med fjader for att kontrollera och rengora.

Nir brinsleméngdsskruven atermonteras ar det nodvandigt att justera
skruvinstillningen jamford med gasreglagets stoppskruv.

Nir forgasaren ar monterad pa motorn och motorn har nitt normal
arbetstemperatur, justeras gasreglagets stoppskruv sa att korrekt
tomgangsvarvtal erhalls.

Vrid bransleméangdsskruven medurs tills motorns varvtal minskar (svag

blandning). Vrid sedan moturs tills att motorns varvtal minskar(fet blandning).
Mittre installningen, mellan dessa tva installningar skall anvindas.
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Slutligen justeras gasreglagets stoppskruv igen, s att korrekt tomgéngsvarvial
crhalls.

Bild. 102 Férgasaren (Weber) och dess komponenter

1. Forgasarlock 18. Spjall

6. Luftmunstycke 22. Lasskruv, tomgangsskruv
7. Dysa 23. Stoppskruv, gasreglage
8. Blandningsrér 26. Tomgangsmunstycke

10 Huvudmunstycke 31. Kontroiskruv

17. Membran, acc. pump 56. Membran, luftskruv

For en komplett beskrivning med detalj nummer, hanvisas till
reservdelskatalogen for Godiva GP/15.

Flottor samt nalventil

Om flottdren dr skadad eller lickande d v s delvis fylid med bensin, och dérfor
maste bytas ut. Se figur 103 och gor enligt efterféljande text:

1. Avligsna den skadade flottdren, genom att trycka ut gangjirmens lasstift.

2. Kontrollera nalventilen sa att den 4r sdkrad i huset samt att
ddmpanordningen [dper fritt. Om ventilen méiste bytas ut, se till att den nya r
korrekt sakrad 1 huset.

3. Montera den nya flottéren, och konfrollera att flottorklamman hakar (
returkroken pa nélventilen.

4, For att stalla in flottoren pd ratt avstind halls kdpan till flotérhuset vertikalt
sa att flottorelipset vidror nalhuvudet och star vinkelritt mot det.
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Bild. 103 Flottér och ndlventils mekanism

I denna position skail avstdndet mellan flottérens topp och bottenytan av
frgasarlocket (med packning monterad) uppga till 6,25 mm, se bild 103,

5. Flottorens hela rorelselangd 4r 7 mm. For att dndra detta matt justeras
nitventilens bakre lagrings fiste.

6. Anviind en ny packning mellan de tva forgasarhalvorna nir de Atermonteras.
IDra sedan &t de fyra skruvarma med jamnt vridmoment

Membranventil (luftkorrektion)

Forgasaren &r forsedd med ett system som minskar briansleforbrukningen, samt
reducerar mva av obrint brinsle (CO- halten). Systemet bestar av en ventil som
paverkar luftreglerkretsen, denna #r kontrollerad av ett fjaderbelastat membran
vilket reagerar pa insugningsrorets vakuum.

Membranventilen ir monterad langst upp pa férgasar locket, och halls fast med
tre skruvar. Lossa dessa tre skruvar for att kontroliera membran och fjader.

VIKTIGT
Om dessa passager 4r blockerade, anvind tryckluft for att blasa dem rena.

Anvind dgonskydd

Vid atermontering skall de smé utbukiningarna pi membranet vara vinda mot
locket. Forsdkra om att de tre skruvarna 4r jamt atdragna.

Membranventil (acceleration)

Denna membranventil kontrolleras av rérelsen pi gasreglaget och arbetar for
att 6ka bransletillforseln nar extra effekt behovs.
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Membranventilen sitter pa sidan av forgasaren.

Nir det fyrkantiga locket demonteras iakttages forsiktighet nar
fjaderspanningen stapps. Kontrollera om membranet och {jadem &r slitna och
rengdr eventuella blockeringar med tryckluft. Anviind 6gonskydd.

Nar membranet monteras skall utbuktningen pd membranet vara vind utat, mot
locket. Skruva fast locket och dra at de fyra skruvama med jamt vridmoment.

Atermontering

VIKTIGT: Glom ej att montera strypplaten mellan forgasaren och
insugningsriret.

Atermontering sker i motsatt ordning till demonteringsinstruktionema men
1akttag foljande:

Nar forgasaren atermonteras ar det viktigt att stdlla in gasreglagets ldnksystem
korrekt. Nir forgasaren fastes pa insugningsroret anvands alltid nya
packningar, fast chokewiren till fistkonsolen och lat choken vara 1 "off"-lage d
v s upptryckt.

Still in gasreglagets hdvarm (tvérsektion) sa den vilar mot gasreglagets
utskjutande stoppklack pa tvarsektionen. Fist gaswiren till lanksystem genom
att anvinda kulledsfistet samt clipset till gasreglagets handtag.

Den andra fistpunkten p tvarsektionen fast vid gasreglagets axel. Kopplingen
till forgasaren har en flans, ca 12 mm lang som mojliggor forsta rorelse av
choke-kontrollen utan att paverka sjilva gasreglaget. Still in gasreglagets sa
det ar vridet till 6vre delen av flansen d v s 12 mm friging aterstar. Dra ut
choke-kontrolien helt for att forsdkra om att gasreglaget kopplas in utan
motstand.

Dra 4t gasreglaget i detta ldge samt 1&s muttrama.
Rér choke- och gasreglagen hela operationsvidden for att forsakra att de

fungerar korrekt, samt att de atergér till sina utpingsiagen. Koppla
brinsleslangen till inloppsréret och anslut luftrenaren.
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AVSNITT 17

SVANGHJUL OCH KUGGKRANS

Kuggkransen 4r krympt pa svianghjulet. Om kuggarna 4r slitna eller skadade
skall kuggkransen demonteras och en ny monteras.

Demontering

Borra ett hall mellan tvA kuggar, var forsiktig si ait svanghjulet ¢) skadas.
Anviind sedan ett grovre borr for att minimera kvarvarande godstjocklek.
Spriack kuggkransen med en lamplig mejsel, samt avidgsna kransen.

Atermontering
Kontrollera att svanghjulet &r rent och fritt fran spdnor och grader.

Den nya kuggkransen méste varmas enligt nedan angivna forfarande, sé att den
uvidgas titlrackligt for att kunna monteras pa svianghjulet.

Observera att den nya kuggkransen ej far virmas Gver oppen laga.

OBS: Overhettning skadar kransens hérdning, vilket fororsakar snabb
{urshitning av kuggama.

Viirm den nya kransen genom att hdnga den pa en krok (t.ex. staltréd) i en
behillare med ren motorolja som har hettats upp till 200 grader C. L&t ringen
stanna 1 badet tilis det att ringen har uppndtt samma temperatur som oljan,

[‘or att minska brandrisken skall alltid oljebehallaren vara tickt med ett
ptitlock, ej heller far Gppen laga komma i direktkontakt med oljan.

L4t inte kuggkransen (eller termometern) ligga pa botten av behallaren da en
felaktig matning av temperaturen kan erhéllas.

Lyft upp den upphettade kransen ur oljan och torka snabbt bort overflodig olja
med en luddfti trasa.

Placera den nya kuggkransen i ritt lage pd svianghjulet, med den fasade
kuggsidan mot svanghjulets pumpsida.

Kontrollera att kransen ligger an mot svanghjulet

Nir kuggkransen svalnar kommer den att krympa och dérigenom gripa fast om
svanghjulet.

Svanghjulets lagerbussning skall kontrolleras, och om den 4r sliten skall den
bytas ut.

Vid montering av lagerbussning skall bussningens ytter diameter forses med
Loctite 601, for att forhindra att hylsan lossnar under drifi.

Svanghjulets axiclla slag far cfter atermontering ej Gverstiga 0,15 mm.

[nnan pumpens drivaxel atermonteras till svéinghjulet tillsitts fett pa insidan av
lagerbussningen och det sfariska lagret.
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AVSNITT 18

VEVAXEL OCH BARLAGER

Demontering

Demontera motorn och pumpenheten fran ramen (se del A, avsnitt 14).
Ta loss pumpenheten fran motorn.

Demontera kamkedjorna (se avsnitt 3).

Ta loss topplocket (se avsnitt 5).

Ta loss svinghjulet {se avsnitt 17),
Demontera oljesumpen {se avsnitt 9).
Demontera vevaxelns bakre tatningshus (bild 104).

Ta loss oljetdtningen frdn huset, eftersom en ny méste monteras fore
atermontering (se bild 105).

@ /_r""l'o
1 ,% -

L
7 p

Bild. 104 Avlagsnande av bakre tdtningshus Bild. 105 Avlagsnande av
oljetatning

Skruva loss och demontera muttrarna som fister vevstakarnas 6verfall. Lossa
vevstaks dverfallen och mérk upp dem eftersom de skall monteras tillbaka pi
sin ursprungsplats. Om kolven och vevstaken inte demonteras, kan de skjutas
upp 1 cylindern si att de ¢j dr i vigen for vevaxeln

[nnan ramlagrens overfall avlagsnas, méits vevaxelns axiella spel (dndspelet),
se bild 106.

Demontera Gverfallen genom att lossa de tio bultarma enligt den sekvens som
visas pé bild 107. Lossa 1 tvd eller tre etapper.
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Bild. 106 Kontroll av vevaxelns axiella spel. Bild. 107
Lossnings{oljd
overfall.

Lossa de lyra buliarna som faster vevhusventilationens konsol, avlagsna dven
filtret och rengor bida.

Lyft vevaxeln frin motorblocket och ta upp stédbrickorna som ér placerade pa
var stda av ramfager nummer tre (placerat i mitten).

Underhall

Kontrollera om vevaxelns dverfall / lagerytor har repor, forslitningar elier
sprickor. Om det 4r mindre repor kan dessa atgirdas med finkornig slippasta.

Miit samtliga lagerytor, och kontrollera dem med avseende pa rundhet och
cylindricitet (bild 108).

Ay
4
X
[ t v
Bild. 108 kontrotlera av vevaxel med Bild. 109 Kontroli av
avseende pa radiellt slag rundhet och cylindricitet

Rundhets tolerans X - Y < 0,005 mum.
Cylindricitets tolerans A -B < 0,002 mm.

Kontrollera vevaxelns radietla slag, genom att anvinda matklocka (bild 109).
Totala métutslaget maste vara mindre 4n 0,05 mm.

Om mitningen overstiger gransen elier om lagerytorna ir skadade méste ny
vevaxel monteras.
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Om sprickor finns méste ny vevaxel monteras.

Kontroll av ramlagrens diameter, kontrollera enligt f6ljande metod.
Montera lagerhalvorna pa ursprunglig plats, montera sedan éverfallen se bild

&\3
%% %\
e

Na, 1 bearing

Bild. 110 Lagerhalvornas placering. Bild. 111 Atdragningsfoljd
ramlagerverfall.

Montera ramlageréverfallen, och dra at bultarna i ritt foljd (bild 111).
Dra 4t 1 tva eller tre etapper.

Forsta etappen: Dra at till 25 - 30 Nm.

Andra etappen: Vrid bultarna ytterligare 60 - 65 grader medurs (bild 117).

Mit direfter inre diametemn for varje ramlager (bild 112), méit sedan diametern
pa vevaxelns samtliga lagerytor (for ramlagren), se bild 113.

)
=GN )ﬂ& N

Bild. 112 Kontroll av ramlagrens inner diameter. Bild. 113 Kontroll av
lagerytor

No.5

Berdkna ramlagrens friging = inner diameter minus ytter diameter.

Normalt avstand = 0,010 - 0,044 mm och grans 0,064 mm. Om avstindet
Overstiger grinsen monteras nya ramlager.

Om avstandet inte kan justeras inom standard, slipas vevaxelns lagerbanor och
underdimensionerade ramlager anvinds.

OBS: Nir ramlager- och vevstakslagerligen slipas:

a) Slipa tills att avstandet ar inom specificerat gransvirde
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bv) Horn radier skall slipas i enlighet med vad som visas pa bild 114.
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Bild. 114 Lagerytornas homradier Biid. 115 Lagrens
klassificeringsnummer

Otn vevaxeln, cylinderblock eller ramlager dterviinds mat upp ramlagren sa
attde ligger inom specificerade toleranser.

()m ny vevaxel, nytt motorblock eller nya ramlager monteras ar det nédvindigt
alt vilja ritt jocklek pa dessa lager.

Klassificeringsnumret for varje cylinder 4r instansat i motorblocket. | enlighet
med detta 4r klassificeringsnumimren for varje lageryta pa vevaxeln ocksd
mstansade i vevaxeln. Vilj ut lager av {amplig tjocklek enligt denna
Klassificering, se bild 118.

Bild. 116 Vevaxelns klassificeringsnummer Bild. 117 Korrekt
atdragnings - vinkel for
fastbultar till ramlagren
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Bild. 118 Tabell for val av lager
Atermontering

Placera ramlagren ritt i motorblocket innan dverfallen monteras. Kontrollera
att dessa ar ritt placerade (bild 110). Smérj alla lagren rikligt. Glom ej
brickomna ti!l treans ramlager.

Montera vevaxeln efter kontroll av samtliga oljekanaler, sd att de ar 6ppna och
fria frdn smuts.

Montera vevaxeloverfallen med bultarna. Skruva &t bultarna med fingrarna.
Innan bultar skruvas fast, justera vevaxelns lage axiellt, sa att 6verfallen
hamnar i ritt lage.

Dra 4t vevaxeléverfallens bultar i tva eller tre etapper till 25 - 30 Nm. Dra
slutligen bultarna ytterligare 60 - 65 grader medurs.

Nir de ir helt 4tdragna kontrolleras att vevaxeln kan roteras utan stor friktion.

2.0-3.0(0079 - 0.118) 2.0- 3.0 (0.079-0.118)

Bild. 119 Kontroll av kamaxelns dndspel Bild. 120 Applicering av

tatningsmassa bakre
tatningshus

Mat vevaxelns dndspei (bild 119). Standard &ndspel 4r mellan 0.060 - 0,26
mm. Om detta éverstiger 0,3 mm montera nya brickor.

Montera en ny oljetitning 1 det bakre ttningshuset, med tatningens lapp mot
motorn.
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Kontrollera att husets tatningsytor 4r rena, applicera darefter titningsmassa, s¢
bild 120.

Atermontering av samtliga dterstiende detaljer, sker i motsatt ordning till
demonteringsinstruktionerna, se ldmpliga avsnitt.
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AVSNITT 19

VEVSTAKAR OCH KOLVAR

Demontera vevaxel och ramiager (se avsnitt 18).

Drag samtliga kolvar med vevstakar ut genom cylindrarna.

UNDERHALL

Vevstakslager.

Atermontera vevstakarnas overfall till den vevstake, som overfallet var fiistad
vid tidigare, dra 4t muttrar med 14 - 16 Nm. Dra slutligen muttrama yiterligare

45 - 50 grader medurs.

Mat inner diameter pa samtliga vevstakar, med éverfall (bild 121).

Bild. 121 Kontroll av diameter matt, vevstake Bild. 122 Koniroll av
diameter, vevaxelns lagerbanor

Mit yttre diameter pa vevaxelns lagerbanor (vevlager), se bild 122.

Berdkna lagrens frigng = vevstakslagrets inner diameter minus vevstakens
lagerbanas ytter diameter.,

Detta avstind skall vara melian 0,010 - 0,044 mm. Max gréns &r 0,064 mm.
Om avstandet dverstiger denna grans monteras nya lager. Om avstandet inte
kan justeras inom standardvarden mdste vevaxelns lagerbanor slipas och
dverdimensionerade lager monteras. (Se dven avsnitt 18 rérande klassificerings
nummer och val av lager).

Om ny vevaxel, vevstake cller lager monteras, vilj lager enligt féljande tabell:
Vevstakslagrets tjocklek:

Standard = 1,504 - 1,508 mm

Overdimensionerad = 1.729 - 1,633 mm
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Vevstake, kolvbultsdndan

Anvind kolvbultsutpressaren (verktyg nummer KV 10107400) for att pressa ul
koivbuiten fran kolven (bild 136).

Mat kolvbultens.yttre diameter 1 enlighet med (bild [23). Standardstorlek ar
17.995 - 18,000 mm.

Mit vevstakens lageryta (bild 124). Diametern skall vara 17,962 - 17,978 mm.

13tid. 123 Mitning av kolvbultens diameter Bild. 124 Mitning av
vevstakens lageryta

I3erikna avstandet kolvbult tifl vevstakens lageryta = inner diameter minus
bultens ytter diameter. Detta matt skall vara mellan 0,017 till 0,038 mm, OBS:

Om det dverstiger detta, monteras lagerbussning i vevstaken och/eller kolvbuit.
Alternativt kan en ny vevstake monteras,

Kolvringens glapp i kolvringsspar. '

Ta forsiktigt loss kolvringar, passa sedan in 4ndama pa varje ring i dess spar i
kolven och kontrollera spelrummet med bladmétt (bild 125).

Kolvringarnas dndgap.

Passa in varje kolvring i dess cylinderhal och mit varje kolvrings dndgap med
eft bladmatt, se biid 126.

iy
\ Oe o)
- \,\n\ Ow.~ lir
Bild. 125 Mitning av kolvringens glapp Bild. 126 Mitning av
kolvringens Andgap.
107

(A} (WY O[RY R [RU(FO(R) (W (E)D O (R1(HE (W ey e ad

K}

|

(%

mom ®

#
i 6 B B e il Sl B i M I Dl ! G I el W RGSED P D B KA i s s S e = =

w1

i

(F) R (WOR (R (R(RY AL (RY

13



Glapp mellan kolvring och kolvspér skall vara enligt féljande:
Ovre ring =(,040 - 0,080 mm

Andra ring =0,030 - 0,070 mm.

Max tillatet glapp =02 mm

Om max-virde 6verskrids monteras ny kolv och/eller kolvringssats.

Kolvringamas dndgap (placerade i cylindrarna) skall vara enligt f6ljande:

Ovre ring = 0,18 - 0,28 mm, max avstind = 0,37 mm
Andraring  =0,30 - 0,45 mm, max avstdnd = 0,54 mm
Oljering =0,25 - 0,60 mm, max avstind = 0,69 mm.

Om avstindet overstiger det specificerade monteras ett nytt kolvringsset.
Om avstindet fortfarande 4r for stort t o m med nya kolvringar, borras
cylinderblocket om och dverdimensionerade kolvar monteras.

Avstand mellan Kolv och kolvbult

Mit kolvbultens yiter diameter (bild 127), mit sedan diameter mattet for halet i
kolven (bild 128).

Bild. 127 Matning av kolvbult Bild 128 Mitning av kolvens hél

Kolvbultens ytter diameter skall vara mellan 17.995 - 18,00 mm.
Inner diameter for kolvbult ( i kolv) skall vara mellan 18,003 - {8.012 mm.

Berikna kolvbultens spelrum = kolvbultens héldiameter (i kolven) minus
kolvbultens ytter diameter. Avstindet bor vara 0,008 - 0,012 mm. Om detta
matt 6verstiges monteras ny kolv med kolvbult.

Avstand mellan kolv och cylinder

Anvand en halmikrometer eller liknande for att mita cylinderdiametern, se bild
129.

Cylinderdiametern skall vara mellan 71,0 - 71,03 mm. Slitgrinsen ér 0,2 mm.
Rundhetstoleransen (X - Y) 0,015 mm.

Cylindnisitetstoleransen (A-B) 0,010 mm

Om dessa toleranser Gverskrids borras cylinderblocket och éverdimensionerade
kolvar monteras.
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Bild. 129 Métning av cylindern Bild. 130 Matning av kolvens
diameter

Mit kolvens diameter bild. 130.

Kolvens diameter "A "70.980 - 71,010 mm matt vid punkten "a" (avstand fran
nedre kant av kolv)

Punkt "a" ar 9,5 mm frén nedre kant

[Kontrollera att mellantummet kolv-cylinder 4r mellan 0,010 - 0,030 mm.
Kolvens overdimensionering bestims av cylinderns slitage.

Overdimensionerade kolvar
Overdimensionerade kolvar finns som reservdelar. Cylinderns “nya”™ diameter
erhills genom att ligga till avstandet mellan kolv till cylinderhdl till kolvens
diameter "A",
Berakning av “nya” cylinder diametern (D):

D=A+B-C

D= Nya diametern

A = Uppmitt kolvdiameter
B = Mellanrum kolv - cylinderhal

C = Henings (slipning) tolerans 0,02 mm.

Borrning av cylindrar

Montera ramlager overfallen och dra &t bultarna med angivet vridmoment och
ritt Atdragningsfoljd, detta for att forhindra att motorblocket star sig vid den
slutlig monteringen (se avsnitt 18). Borra upp cylindrarna, f6lj instruktionerna
nedan:

Hena cylindrarna efter borrningen for att uppna specificerad tolerans.

L4t cylinderblocket svalna efter borrning och hening.
Mit cylindrarna med avseende pé rundhet och cylindricitet.
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Vevstake

Vevstaken skall kontrolleras, s att den ¢j dr bojd eller vriden innan
atermontering sker.

Vevstaken far vara krokt resp. vriden 0.15/0,3 mm per 100 mm langd.
Om detta dverskrids maste ny vevstake monteras.

Atermontering
Kolvringar
Kontrollera att kolvringar dr monterade pa sin respektive ursprungsplats (bild

133 och 134). Om nya ringar skall monteras och inga stansmarken finns, spelar
det ingen roll vilken sida som monteras uppat (bild 133).

~C -

®

7
>IN -
\ J
= A= =m
Bild. 133 Kolvringarnas placering Bild. 134 Kolvringarnas
placering

Kolv, kolvbult och vevstake

Passa in kolvens och vevstakens markeringar och nummer. Numret som ar
instansat i vevstaken och &verfallet motsvarar numret pa cylindern som de
skall monteras i (bild 135).

Montera ihop kolven med kolvbulten och vevstaken genom att anvinda
verktyg nr KV10107400 (bild 136).

WA

Bild. 135 Kolvens och vevstakens markering Rild. 136 Montering
av kolvbult
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Efter montering kontrolleras att kolvbulten kan vridas utan {or stor friktion
vevstakens lagerbussning.
(Glém ef att montera vevstakens lagerhalvor.

Montera kolven med vevstake i korrekt cylinder. Anvind verktyg nummer
EM3470000 for att forhindra att ringarna skadas, och smorj rikligt alla
komponenter fore montering - aven vevstakens bultar.

Vevaxeln far inte skrapa cylindervaggen.

Kolvens markering maste vara viand mot den sidan av motom dar kamkedjorna

ir placerade.
Montera vevstakens overfall, vilken fister vevstaken vid vevaxeln. Drag it
bultarna med 14 - 16 Nm.,

Muitrarna skall sedan vridas medurs ytterligare 45 - 50, (Se bild 137).

Bild. 137 Atdragning Overfallens bultar ~ Bild. 138 Kontroll av vevstakens
axiella friging
Vevstakens axiella frigang

Med vevaxelaverfall monterade samt vevstaks gverfallens bultar dragna,
kontrolleras vevstakarnas axiella frigang (bild 138).

Spelet skall vara mellan 0,200 - 0,470 mm.

Max 4r 0,55 mm. Om detta toleransmatt dverskrids monteras ny vevstake
och/eller vevaxel.

Atermontering av Aterstiende komponenter sker i motsatt ordning till
demonteringsinstruktionerna enligt passande avsnitt.

Gloém ¢j att fylla kylarsystemet med korrekt typ och blandning av
frosiskyddsmedel och vatten.
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CYLINDERBLOCK

Kontrolf och pianing

AVSNITT 20

For demontering av topplocket, hinvisas till relevanta avsnitt i denna

verkstadshandbok.

Nar topplocket har aviagsnats fran motorblocket, kontrollera si att

cylinderblocket ej ar sprucket, har slagit sig eller pd annat satt 4r skadat.
Det 4ar viktigt att ytan dr helt ren vid denna kontroll.

En absolut rak likare, placeras tvars dver blockets titningsyta. Likaren placeras
pa sex olika punkter, samtidigt som ett bladmatt anvinds for kontroll av
planhet (bild 139). Toleransen tilldter max 0,10 mm. Om detta $verskrids

planas blocket eller ett nytt monteras.

Bild. 139 Kontroll av motorblock med likare

Mitpunkter for kontroll
cylindrama

Anvénd ett verktyg avsett for halmétning, for att kontrollera cylindrarnas

rundhet, slitage samt eventuell konicitet.
For uppgifter angende mdtt, toleranser och métpunkter hanvisas till bild 140

och 141.

Surfacs fltatnass

Halgts “H™ (roamical)

Swenanrc
Irsevir Clish ivvap ban i

Grade No. 1

Qrade No. 2

CGrade No. 3
Qut-of-round (X - Y)

Taper (A — B)

DiHfarsnce in innear dia-
mater Detwewe Cylinders

Srmrcturcs

Leas than 0.03
({0.0012)

185.95 - 188.05
(74390 - 7,449}

71.0 - 71,010
(27083 - 2.7957)

71.010 - 71.020
(Z.0757F - 2.7061)

71.020 - 71.030
(27061 - 2. 7965)

Lags than 0.018
{0.0006)
Leas than 0.070
{Q.0004)

0.0% (9.0020)

Bild 141 Métt och gransmatt fér cylindrama

1i2

I

Bild. 140

Limht

0.1 {0.004)

0.2 (Q.008)

0.2 (O.008)

av




AVSNITT 21
TEKNISKA DATA
Allmanna upplysningar
Motor CGI13DE
Klass Bensin driven
Cylindrar Rak 4-cylindrig
Volym cm3 1275
Cylinderdiameter x slaglangd 71 x 80,5mm
Ventiler D.OHC
Tiandningstoljd 1-3-4-2
Antal kolvringar 2
Kompression och olja 1
Antal ramlager 5
Kompressionsforhallande 8.5

Ventiltider (Grader)

Bild. 142 Ventiler och gradantal
Kontrolldata

Motomns kompression

Motor modell CG13DE
Standard 1323 (13.2, 13.5,192)
Minimun 1127 (11.34, 11.5, 164)

Skillnad mellan cylindrar 98 (0.98, 1.0, 14)
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Topplock

Motor modell CGI3DE
Standard Max Tolerans
Planhet {mm) 0.03 01
Ventiier
T
a
d
¥
o f | )
l“ L i
Bild. 143 Ventil data
Motormodell CGI13DE
Ventilhuvud diameter "D" mm Insugsventil  27.40 - 27.60
Avgasventil 2240 - 22,60
Ventiilangd "L" mm [nsugsventil 95.50 - 96.00
Avgasventil  95.57 - 96.07
Ventilskaft diameter "d" mm Insugsventil 5.465 - 5.480
Avgasventil 5.445 - 35460

Ventilens anliggningsvinkel "a" grad45 grader 15 minuter till 45 grader 45

minuter
Tjocklek "T" grins mm

Shipgrans mm

Ventilspel (avstand)

Motor
Insug mm
Utblas mm

Om ventilspelet ska kontrolleras, skall detta goras nir motorn har natt normal

arbetstemperatur.

0.6 (0.008)

<0.2

CGI3DE
0.32-0.40
0.36 - 0,44
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Ventilstyrningar

Motormodell CGI13DE

Ventilstyrning ytter diameter

[nsug Standard 9523 -9.534
Service 9.723-9.734

Utblas Standard 9.523-9.534
Service 9.723 -9.734

Ventilstyrning inner diameter, efter honing.

Insug 5,500 - 5.515mm.

Avgas 5.500-5.515 mm.

Al for ventilstyrning 1 topplock

insug Standard 9.470 - 9.485
Service 9.680 - 9.695

Utblds Standard 9.470 - 9485
Service 9.680 - 9.695

Passning till
ventilstyrning 0.038 - 0.064 0.028 - 0.054

Spel ventil skaft till styrning.

0.038 -0.064 0.028 -0.054

lsug 0.020 - 0.053 mm.

Avgas 0.040 - 0.073 mm.

Ventilfjadrar

Motormodell CGI3DE

Fri hojd mm 40.0

Tryckkraft ~ Standard 370N Grans 330.41
Ho6jd mm 23.64 23.64
Diameter tolerans Mindre dn .74 mm
Ventillyftare

Motormodell Enhetmm  CGI13DE

Ventillyftare ytter diameter
Lyftarens siite inner diameter

Frigang mellan lyftaren och satet
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29.960 - 29.975
30.00 - 30.021

0.025 - 0.061
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Ventilsaten
A 10"
]
170 - 212 f
{OOMS - ORI} i
A s
4.5 @108 /\ -
Spaee - 1.940.157)
'l 28.9.35.8 (.00 1.009) ge. T
L AT RN 10Tl [ 12.0-222 (0.086 - 0474} e
A TR TE FIRE IRy VT T T 23,0 030 - 0040} e
| ———
170 - 212
134 - 103 (oMY - 00R0
[LOKIS - 0.ORAE 2
AR
Ceke o _L
N I &3eem 24183

| .
25.3-21.5(0.990-1.00T) e, i 22.0-22.3 {0606 0.4T4) e

ITA-IT3(1.002-1.0704 dla 22800+ 22.518 {0885 - 0.038) e’
19,500+ 28518 (1.161-1,161) e 23.7-23.9{0.033- 0.0400 gie’
AT (1.129- 1137 ke
]

Bild. 144 Ventlsiiten

Kamaxel och kamaxellager

Kamaxel
Motormodell CGI3DE
[nsug 39.880 - 40.070
Kamhgjd "A" Avgas 39.880 - 40.070
Slitage grins 0.20
e

J

Kamaxelns lagring (éverfall)

Bild. 145 Kam hajd

Kamaxel overfall till lageryta 0.045 - 0.086 Gréns 0.15

Diameter axelns lageryta Nr | 28.000 - 28.021
Nr2 till Nr 23.500 - 23.521

Yttre diameter kamaxel dverfall Nr. | 27.935-27.955
Nr 2 tifl Nr 5 23.435-23.455

Kamaxel radiella tolerans vid lagerytor Mindre dan 0.1

Kamaxels dandspel d v s axiellt spel 0.070 - 0.143 grans 0.20
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Bild. 146 Matpunkter for kontroll av cylindrar

Motorblock
Standard (Grans

Y{jamnhet (Ra) Mindre dn 0.03 0.1
Hojd "H" nominell, avvikelse frin rakhet 188.95 - 189.05
Standard Inre diameter

Klass 1 70.0-71.010

Klass 2 71.010-71.020 0.2

Klass 3 71.020 -71.03
Rundhetstalerans (X - Y) Mindre an 0.015

Koncitet/cylindricitet (A-B) Mindre &n 0.010

Skillnad mellan cylindramas diameter 0.05 0.2,
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Kolv, kolvring och kolvbult

Kolv

-

|

Weva

AP

AN

A e T

Bild. K.

Kaolv diameter vid "A"
Standard Klass 1

olv

70.980 - 70.990

Klass 2 70.990 - 71.000
Klass 3 71.000-71.010
a=035
0.20 gverdimension 71.490 - 71.510
Kolvbultshal inner diameter 18.003 - 18.612
Kolvbult yttre diameter 17.995 - 18.000
Frigang bult - hal 0.010-0.030
Kolvring
Standard
Avstand mellan ring och kolvringsspér Ovre 0.040 - 0.080
Andra 0.030 - 0.070
Ringarnas éppningsgap Ovre 0.18-0.28
Andra 0.30-045

Kolvbult

Yitre diameter
Avstand kolvbult till kolv
Kolvbuit till vevstakens lager bussning

113

Oljering 0.25-0.60

17.995 - 18.000
-0.004 t1li O
0.005-0.017




Vevstake

Motor : CGI3DE
Centrumavstind 12945 -1295
Max bojning per 100 mm 0.15
Max vridning per 100 mm 0.3
Vevstakens inre diameter{dvre vevstaksinda) 17.962 - 17987
Vevstakens vevlager inre diameter 43.000 - 43.0153
{nedre vevstaksinda)
Sidospel
Standard 0.20 -0.47
max 0.55
Vevaxel

Mameter vevaxeldverfall
Klass 0
Klass 1
Klass 2
Kiass 3

Jiameter dverfall vid vevaxelns dnde

Centrumavstand "r"

Standard

Cylidricitet, konicitet (A-B)
Standard

Radiellt spel (totalt avlast)
Standard

Axiellt spel

Standard

Max

Lager(vev/ram)

Standard

Klass Tjocklek mm
0 2.000 - 2.004
1 2.002 -2.006
2 2.004 - 2.008
3 2.006 -2.010
4 2.008-2.012
3 2.010-2.014
6 2.012-2.016
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44.966 - 44.970
44.962 - 44.966
44953 - 44 962
44,954 - 44 958

3996 - 39.97
41.946 -42.000 ’
Mindre &n 0.005

Mindre dn 0.005
Mindre dan 0.05

0.060 - 0.26
0.3

[dentiftkationsfirg
Svart
Brun
Grén
Gul
Bl
Rosa
Vit
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Tillgdngliga vevstakslager
Vevstakslager

Tjocklek
Standard 1.504 - 1,508
Underdimensionerad 1.629 - 1.633
Lager frigang

Lagerspel {vev/ram)

Standard 0.010-0.044
Tolerans 0.064

Frigang vevstakslager

Standard 0.010-0.044
Max samtliga 0.064

Underdimensionerade: 0.25
Tjockiek 2.125-2.129

Svdnghjul

Axiellt spel (totalt avlast) Mindre an 0.15
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AVSNITT 22

ATDRAGNINGSMOMENT

Atdragning av bultar (fér Nissan standard bultar)

Bolt o Tightanng torque {Without fubricant)
Grade | Goflsza | diameter n'f: Hexagon head Dok Hexagon flangs bok
mm N-m kg-m ftth N-m kgem e
NG Y 1.0 5.4 0.52 38 6.1 0.62 i5
1.25 3 14 g 15 15 m
" 80
10 5 13 P 16 15 12
15 2 25 18 2 30 2
aT M10 10.0 :
1.25 25 26 19 0 31 )
1.75 2 a3 a1 5t 52 3
Miz 120
1.45 7 a7 34 54 57 oy
M4 %0 15 74 75 54 g8 90 &
™ 60 10 34 0.8 6.2 10 10 7
125 P 21 15 %5 25 18
M8 a0
10 2 22 16 28 27 20
15 T 42 3 48 44 35
T wio 100
128 43 o az &1 52 8
1.75 7 72 52 84 Y] 62
Mtz 12.0
125 o] 79 57 a2 94 o8
M4 140 15 127 13.0 34 a7 150 108
8 Y ra 12 T2 9 1 5 1
125 2 30 ) 35 3.6 2
M8 60
0 M 22 = a7 38 7
15 58 50 a 70 7 51
aT M10 100
128 62 6.3 T 74 75 54
175 ) Y 11 1 o7
2 20 10.0 72 8 20
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AVSNITT 23

FELSOKNINGSSCHEMA MOTOR
MOJLIGT FEL

MOTORN STARTAR EJ

[. Brénsletank tom.

2. Brinslepump fungerar ¢j.

. Branslepump eller férgasar-
tilltappta

L2

4. Vatten i branslet.

5. Blockering 1 brinsleledningar.

6. Forgasare felaktigt installd.

7. Forgasare "flodar" (for mycket
choke).

8. Forgasaren "flodar” /nalventil

kéarvar).

9. Tiiltappt forgasarmunstycke
eller kanaler.

10. Onllracklig choke.
1. Lufiskruven felaktigt installd .
12, Fel pa tandstift.
13. Tandkablar idsa, trasiga eller
MONferas nya

felaktigt monterade.

14. Fel pd motorns stoppknapp.

15, Smuts 1 férdelarlock

16. Tandkablar felaktigt

122

ATGARD

Fyll tank.

Kontrollera el och jord.
Montera ny pump.

Demeontera filter filter

och rengoér.

Rengdr branslepump, férgasare,
brénsletank och brinsleledningar.
Fyll tanken med nytt bréinsie.
Lossa och rengér.

Justera férgasaren.

Frigér choke, rotera motorn med
gasreglage helt 6ppet och
stoppkunapp nedtryckt.

Ta loss och rengér nalventil.

Ta loss och rengér munstycke och
rengér kanaler.

Kontrollera och justera.
Kontrollera och justera.

Motitera nya tandstift.
Kontrollera om nédvandigt
kablar,

Byt ut.

Kontrollera och rengor.

Andra kablarnas placering,




placerade.

17. Bensinkran ej 1 lige “ON™.

MOTORN STANNAR

1. Slut brénsle: vanligtvis indikeras

detta genom att motorn startar en
cller tva ganger innan den siutligen

¢j gdr ATT starta. samt att filter
och ledningar ¢j ar tilltdppta.

2. Tindnings fel.

Vrid kranen till lige “ON*

Kontrollera forgasarens floitérhus
och forsakra om att dér finns
bensin.

Om ¢j, kontrollera brinslenivan 1
tanken

Kontrollera dven sa att bransle
kranen 4r i lige

“ON* och att branslepumpen
fungerar. Om det finns bensin i
flotorhuset, rengor kanaler och
munstycken.

Kontrollera kablar och tandstift
genom att skruva ut tindstiften.
Aterkoppla sedan tandkablarna till
stiften, samt héll ett stift | taget
mot topplocket. Om ingen eller
svag gnista nar motorn roteras for
hand kontrollera tandstift och
kabel.

MOTORN MISSTANDER VID LAGA VARVTAL

I. Luftlackage I insugningssystemet

2. Forgasaren felaktigt
installd.

3. Ventiler titar ¢j mot topplocket:
(a) Felaktigt ventilspel.

(b) Brand eller krokt ventil.
komponenterna.

123

Kontrollera skarvar mellan
topplock och insug, samt skarvar
vid férgasare och insugningsror.
Om nédviandigt byt packningar
samt dra at bultar.

Justera f6rgasarinstillningen.

Kontrollera samt justera.
Demontera topplocket samt byt

Kontrollera s att ¢j topplocket ar
skadat.
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MOTORN MISSTANDER

|. Forgasaren flodar.

2. Felaktiga tandstift.

3. Tandkablarmna skadade eller
[8sa.

4. Tandkablamas isolering skadad.

och om

5. Fel pa ventiler.
(a) Sprucken ventilfjader.
(b) Ventil styrmingar.
(c) Felaktiga ventilspel.
(d) Krokta ventiler

6. Felaktig tindinstalining

7. Svag blandningp ga

Avlagsna samt rengor nalventilen.
Kontrollera sa att flottoren ej 4r
punkterad.

Avldgsna och rengor, kontrollera
(4ven gnistan). Om nodvéandigt
montera nya tandstift.

Kontrollera och om nédvandigt

byt.

Kontrollera kablarmas motstand,
nodvandigt byt.

Kontrollera och byt.

Kontrollera och rengor stymingar.
Kontrollera och justera.
Kontrollera si att ej kolvar eller
topplock ar skadade.

Kontrollera och still tindningen.

Avldgsna filter, forgasare och
rengér.delvis igensatta filter eller
forgasare.

MOTORN MISSTANDER VID HOGA VARVTAL

|. Felaktiga tandstift eller
elekirod- avstinden.

2. Felaktig ventil funktion.
(a) Felaktiga ventil avstind
(b) Ventil styrningar.
(c) Krokta eller lackande

ventiler. (lackande insug

ger olja i insugningsror;, defekt

avgas ger knackningar i
ljuddamparen)

3. Motorn far for lite brinsle p g a:
(a) Fel pa branslepump.
(b) Branslepumpen eller

124

Avliigsna, rengdr och justera
elekirodavstind.

kontrollera samt justera.

Byt defekta detaljer samt
kontrollera

s& att kolvar eller topplock ej 4r
skadade.

Reparera eller byt
Avlagsna och rengor.




forgasarens filter tAppt.

(c) Brinslekranen stir ej Vrid kran till lage “ON*. =
fullt i lige “ON™. &
4. Delvis tilltappt bransle ledning. Avliagsna och rengdr. B
- B
OLJUD | LJUDDAMPAREN
3
|. Forgasaren felaktigt instélld. Justera forgasaren,
a
2. Felaktig ventilfunktion p g a: _
(a) Felaktigt ventilspel. Kontrollera och justera. g
(b) Ventil styrningar.
(¢) Krokta eller branda Kontrollera och byt ut defekta 3
ventiler. detaljer, samt kontrollera sa att
kolvar eller topplock ¢j ar skadade. B
{d) Felaktig tandning eller Kontrollera och atgarda. c
ventil justering. =
MOTORN TRYCKER UT OLJA GENOM FORGASAREN =
=
[. Svag blandning p g a: -
(a) Luftlackage insugningsror. Kontrollera skarvar mellan w0

topplock och insug, samt skarvar
vid forgasare och insugningsror.
Om nédvindigt byt packningar
samt dra at bultar.

Al 1E

LY

{b) Forgasaren felaktigt installd. Justera férgasaren.

(c) Smuts i brénsle ledningarna.  Avlidgsna och rengor. _
(d) Defekt branslepump. Byt branslepump. g
(e) Branslepump eller filter Avldgsna samt rengor. —
tilltippta. £

L]

MOTORN GER LITE EFFEKT (AR SVAG)

1

1. Foérgasaren felaktigt instilld. Justera foérgasaren

m

L
) 8 B

2. Motom 4r igensotad. Sota moton

3. Felaktig ventilfunktion p g a:

LY

(a) Felaktigt ventilspel. Kontrollera och justera. -
(b) Ventil styrmingar. .
(c) Krokta eller lickande Kontroliera och byt ut defekta i
ventiler. detaljer, samt kontrollera s4 att w -
kolvar eller topplock ej ar skadade. . §
-
4. Felaktig instillning av tandning eller ~ Kontrollera och atgarda. — %
ventilspel. z é
w
125 —_ 5
w .
: ]
i %



5. Tandstiftens elekirodavstind ar for
stort.

6. Delvis tilltappt luftfilter.

7. Brinslekranen stér ¢
fullt i lage “ON*.

MOTORN BLIR FOR VARM

1. Lag vitske niva 1 kylsystemet.

2. Lufilackage

3. Forgasaren felaktigt installd.
4. Choke reglaget i.aktiverat:ldge.
5. Tandnisigen fel installd.

6. Flakten fungerar ¢}

7. Felpd kylaren eller virmevéxlaren.
8. Oljan utspadd eller av felaktig

viskositet.

9. Allt for langvarig tomgangskorning,
med pumpen frankopplad

10. Flalkten roterar i fel rikining

126

Avligsna rengdr samt atghrda.
kontrollera aven gnistan.

Byt luftfilter.

Vrid kran till lige “ON*
(vredet i vertikal position).

Fyll pa kylarvitska och kontrollera
samtliga kylar slangar s att de ej
lacker. kontroll dra d4ven samtliga
slangklammor.

Kontrollera skarvar mellan
topplock och insug, samt skarvar
vid forgasare och insugningsror.
Om nodvandigt byt packningar
samt dra &t bultar.

Justera forgasaren.

Stall choke reglaget 1 lage “av™

Kontrollera och justera.

Kontrollera sa att spanning ligger

gver temperatur-brytaren.. Om
brytaren fungerar skali flakten
staria nir den kortsiuts. Om inte
kontrollera brytaren (skall stinga
vid 60°C).

Byt ut kylaren eller varmevixlaren.

Dranera oljan samt fyll pa ny olja
av ratt viskositet.

Koppla in pumpen och sug vatten.
Vatten kan da cirkulera genom
virmevéixlaren, och dirigenom
sinka motor temperaturen.

Byt poler pé kablarna till
Flaktmotorn. (flikten skall ge ett |
uftflode ut frin motormn).
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ATGARDSPROGRAM MOTORSPRUTA GODIVA GP15/10

Leveranspaket inkluderande detaljer (enligt nedan), teknisk montageinstruktion,
packning och leverans.

Ny upphéngning av bransletank

Tankhylia med anslutningsdetaljer istéliet for befintlig

Utbvyte av brinslepump

Utbytespump som klarar ait std overksam med péslagen tédndning utan att skadas.

Tindningsbrytare

Utbyte av tandningsbrytare( klassad IP 67 } bestdende av montageplatta,
strombrytare for tdndning pa/av, strdmbrytare( fijadrande) start/ nddstan, etikett,
kabelskor. Den gula nddstartslampan bibehalles. Montageanvisning bifogas.

Ljus/ ljudalarm fér éverhettad motor

Temperaturgivare frAn motorblocket med kontaktfunktion vid dverhettad motor
Kontaktdonet anslutes till ljud- och ljusalarm som monteras vid den bakre
motorkapan enligt bifogade montageanvisning

Konsoal fi:'.r. diod

En ny hallare {&r dioden monteras enligt bifogade montageanvisning

Forstirkning av upphingningssystemet fér avgassystemet

Faste, avgasklammer och fjdderbricka monteras kring ljudd&mparens utloppsrér
enligt bifogade montageanvisning

Erforderliga verktyg etc for utférande av montaget.

Verktygslada med hylsnyckelsats ( 5-20 mm), skruvmejslar (2- 10 mm), avbitare,
kniv, skaltang , pressverkiyg for klenkabel /stift, skiftnyckel, platifil, rundfil
Borrmaskin med en sats metallborrar, halsag 22 mm eller koniskt borr.
Buntband, skarvhylsor, anslutningsstift, isoleringstejp, loctite 577

Karl for uppsamling av kylarvatten

Kylarglykol

Harr




ARBETSINSTRUKTION FOR BYTE AV TANKKONSOL, BRANSLEPUMP OCH
TANDNINGS - OCH STARTBRYTARE PA GODIVA GP 1510 PORTABLE FIRE
FIGHTING PUMP

Ny upphéngning av bransletank

[N J——

@ o

= w

Vrid branslekranen tili OFF-laget

Koppla fran batteriet

Skruva loss kopplingen som faster bransleslangen vid branslekranen och
demoniera tanken

Kontrollera eventuella lickage eller sprickbildningar och provtryck tanken
eventuellt

Demontera befintlig tankkonsol, gummikuddar och distanser

Montera den nya tankkonsolen med medféljande bultar och distanser
Distanserna skall monteras pa de nedre fastena

Montera tanken pa konsolen med spannbanden och koppia
bransieledningen

Fixera bransleledning med buntband

Gummikuddar ( 2 st) monteras( limmas eller skruvas fast) pa horisontella
ramjarnet omedelbart bakom tanken, som skydd vid Gppning av
motorkaporna

Utbyte av brinslepump

—

Kontrollera nipplarnas lage pa befintlig pump

Demontera den gamla pumpen ( klipp av elkabeln sa nara skarven som
mojligt)

Anslut den nya el-kopplingen pa befintlig ledning enligt medfdljande
anvisning. Koppla rid kabel till gul kabel och svart kabel tilt brun kabel.
Montera den nya pumpen med anslutningen mérkt "TOPP” uppat =
utloppet

Anslut el- och bransleledningarna.

Utbyte av tdndningshbrytare

1.

LN

o~

=

Koppla fran batteriet

Demontera stralkastare

Demontera befintlig plastpanel genom att lossa 4 st. skruvar pa panelens
sidor.

Demontera befintlig platpanel genom att lossa 4 st. skruvar.

Lossa oljetrycksgivarerdret vid mataren ( var uppmarksam pa
packningen, av fibermaterial ).

Demontera luftfilter och manometer

Demontera chockwire vid férgasaren.

Lossa nodstartskontaktblock




9. Lossa kablarna mot befiniliga brytare. OBS! kontroliera kabeifarg.

10. Demontera brytarna. OBS! Spara gult kontaktstycke med kablar och
fampa.

1. Montera kabelskor pa kablarna OBS! Var uppmarksam pa antal kablar
per kabelsko.

12. Koppla kablarna enligt kopplingsschema nedan.

13. Montera de nya brytarna med en tackpiat pa vardera sidan. OBS!
Brytaren med fjaderretur ar for start och nédstart.

14. Kontrollera att funktionen hos brytarna blir at ratt hali.

15. Montera tillbaks chockwire ( funktion kontrolleras fore atermontage av
fuftrenare), oljetrycksgivarertret och panelerna i omvéand ordning

16. Ta bort befintlig skyltindikering for nédstart och montera ny skylt for

nodstart ( medlevereras) ovan brytaren med fiaderrefur

ON/OFF EMERGENCY START/START
SWITCH SWITCH

RIW

BfY

fE:h!
| e

COLOUR CODE:

BfY = BLACK/YELLOW
N = BROWN

U = BLUE

R = RED

RW = RED/WHITE

ON/OFF SWITCH = TANDNING PA / AV
EMERGENCY / START SWITCH = NODSTART / START(
aterfjadrande typ av brytare)

Fargkod:

B/Y = Svart / Gul

N = Brun

u = Bla

R = Réd

RIW = Réd / Vit

Y = Gul

%

m

m
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GP1510 Ljus/ljudalarm f6ér dverhettad motor

1. Temperaturgivarfaste

Tappa kylvattnet till nivan for temperaturgivaren genom att tappa av fran
slangmynning pa motorns hdgra sida

Ta bort den existerande temperaturgivaren { med vita plasttoppen) pa framre delen
av cylindern. For att fa bort temperaturgivaren méaste den vita plasttoppen brytas av

(fig. 1)

Fig 1

Temperaturgivaren kan nu skruvas bort fran motorblocket. Torka torrt fran all
kylarvaiska.

L &gg pa loctite 577 pa gangorna till reducernippeln ( fig. 2), och skruva i den i cylindern.
Minst 3 gangor skall tAckas av locktite

o

Fig2

Lagg pa loctite 577 pa gédngorna till den nya temperaturgivaren och skruva i den i
reducernippeln. OBS! Drages med mattlig kraft.
Atermontera avtappningssiang och fyll pa glykol



2. Ljudalarmfaste

ljudalarmenheten fasts under den hdgra motorkdpan. Innanfér kapan finns en
metallptat till véinster om kondensatorn ( fig. 3)

Fig 3

Borra tvd hal genom platen medelst att anvénda ljudalarmenheten som mall. Fast
med tva M5 bultar med flata brickor och muttrar.( fig. 4)

Fig. 4
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3. Ljussignalfaste

Den roterande varningsiampan fasts pa toppen av den framre fasta kdpan pa hdgra

sidan( fig. 5)

34 mm

50 mm
i

Diam. /@uw/' 1 25 mm

2omm | ' |

Fig 6

Tre hél maste borras i kdpan. For centrumhalet anvand halsag eller koniskt borr.
Anvéind underldagg som halmall. Se fig. 6. Skruvarna fasts fran insidan av kapan.
Anslutningen av varningslampan gors via den plugg som medievereras. Anvand
gummikladd klamma (diameter 6 mm} med M5 skruv och planbricka som stéd f6r
elkabel. Hal for klamman som monteras pa insidan borras ca 50 mm under om
varningslampan.

El-anslutning

12 Volt matning tags fran den réd/svarta ledningen i anslutningsdonet under mitten
av instrumentpanelen/den framre kapan ( fig. 7) . D& vamingslampepluggens
anslutningshal enbart kan rymma en kabel anvands medlevererade skarvhylsor fOr
att gora dvergangen fran tva kablar till en. Kontrollera att pluggen &r ratt placerad
under varningslampan.
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Varningslampan, ljudsignalen och temperaturgivaren ansluts enligt diagram ( fig. 8)

m

OBS! Var uppmérksam pa alla eventuella ansiutningsinstruktioner medlevererade
komponenterna
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GP 15/10 Diod- och Ljudddmparemodifiering

Diodmontering

0

1.
2
3,

Koppla fran batteriet

Demontera dioden och diodhallaren fran startmotorn.

Erséait den gamla hallare med en nya och atermontera.

Se till att dioden monteras pa sadant sétt att risk for jordfe! férhindras

Ljuddamparmontage

4.
5

Ta bort M8-muttern som faster det existerande ljuddamparmontaget .
Fast stodjamet(A) dver M8-bulien och séatt dit en fjiderbricka, atermontera
M8-muttern och dra at lite 1att. Beroende pé svetsfogens varierande hojd
kan stédjarnet (A) behdva gradas. Géres lampligast med en fil.

Placera stddkragen (B) pa toppen av ljudddmparutioppet. Placera
avgasklammern{C) dver kragen men skruva inte fast.

Fast ljudddamparstddet(D) mot stédjdrnet genom att anvanda M8 bult och
standard mutter. Fjaderbrickorna(E) skall fastas s& att de tva paren ar
motstdende varandra mellan de tva brickorna. Dra at muttern till stum
anslutning och sedan tillbaka V2 - 34 varv. M-brickor kan behdvas mellan
stéden och fjaderbrickorna sa att ljuddamparsttdet och toppen av
klammaern &r i niva. Nar detta &r uppnatt skall en M8-lasmutter fastas och
dras at mot den andra M8-muttern.

Satt fast U-bagen mot avgasklammern(C) och ljuddamparstédet(D) med
medlevererade muttrar och fjaderbrickor.

Dra &t U-bAgemuttrarna och M8-muttrarna pa motorns stédjam.
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