Svetsning orsakade brand i cellplast vid transportféretaget X:s
nybyggnation pa X-gatan, mandagen den xx-xx-xx klockan 15.42.
Under forarbete for betonggjutning, av cellplastisolerad golvgrund,
el-svetsades stalramar vilka 1ag i langa slingor utmed golvet.

Flera svetsningar hade utforts under eftermiddagen, da plotsligt en
explosion intraffade. Vid explosionen trycktes en méngd frigolitblock
upp fran golvet, detta pa skiljda platser i den stora lokalen. Flera av
frigolitblocken anténdes.

Vid raddningspersonalens ankomst till platsen, klockan 15.54, hade
arbetarna sjilva bekdmpat storre delen av branden.
Réddningstjénsten fick inrikta sig pa att friligga delar av den vildiga
golvytan, en yta som totalt bestod av cirka 6000 kvm
cellplastisolering. Cellpasten, eller frigoliten, 1ag i ett par lager tjockt
skikt om cirka 70 cm. En uppgift gor géllande explosionen orsakade
brand pa cirka 8 till 10 olika platser i lokalen. Med hjalp av
handbrandsléckare hade personal pé plats paborjat slickningen.
Branden hade formligen krupit fram genom frigolitskivorna.
Sannolikt har branden startat genom att svetsprut fallit ner mellan
frigolitblocken och dir antént det undre skiktet. De som holl pa med
sammanfogningen har dérvid inte mérkt vare sig synlig rok eller
brandlukt.

Vid min brandplatsundersokning pé tisdag formiddag talade jag med
de ansvariga pa byggarbetsplatsen. De visade da var svetsningarna
hade utforts innan branden. Brannmérken i plasten, som tickte
frigoliten, vid nagra av svetsplatserna talade sitt tydliga spréak.
Sannolikt var det ocksé vid ndgon av dessa genombrinningar som
branden startade. Vid dessa svetsstillen har tdckningen inte varit
brandsiker. Plasten dr distinkt genombrénd och svetssprut kan
mycket vl ha letat sig ner mellan frigolitblocken. Explosionen
orsakades av de brandgaser som utvecklades mellan de energirika
frigolitblocken.

Enligt de platsansvariga hade de som utférde dessa arbeten en stor
erfarenhet. De hade svarat for en médngd arbeten dédr man just svetsat
pa ett liknande sitt intill den aktuella isoleringen. Det kan sa vara,
men erfarenheterna sdger mig att det manga ganger 4r en sanning
med modifikation. Dessa hantverkare har saker utfort en méangd
arbeten i liknande miljéer, men jag tror inte dessa arbeten skett utan
att tillbud har intraffat. Tillbud och smérre briander som de da lyckats
bemastra, kanske med god hjélp av forsynen, men som denna géng
inte blev lika lyckosam! Nu intréffade branden pa eftermiddagen da
det fortfarande pagick verksamhet i lokalerna. Men som
arbetsledaren uttryckte det: - Jag végar inte tinka pa foljderna om
branden utbrutit vid en senare tidpunkt!

Nybyggnationen gransar ocksd mot en befintlig lagerlokal, och en
brandspridning dit hade blivit forédande. Denna byggnad strécker sig
som en kil in i nybygget.

Det som slar en ar hur lite respekt man har inom byggbranschen vid
arbete med cellplastisolering/frigolit. Otaliga, och fruktansvirt dyra,
brander har orsakats av hetarbetande hantverkare genom éren. Jag
drar mig bara till minnesbranden pa hogskolan X &r 1998. Dér
anténdes frigolitisoleringen i en kulvert, vilken 16pte mellan ett
nybygge och en befintlig byggnad. Kostnaden lir ha sprungit upp
mot cirka 25 miljoner. Dessutom efterf6ljande réttegangar, bade i
tings- och hovritt, och vad kostar inte dessa tvistemal! Jag har t.o.m.
hort s.k. sakkunnig som pastatt att frigoliten inte brinner! Och visst
brinner isoleringsmaterialet frigolit. Farligast vid montering dir heta
arbeten forekommer. Men dven d& materialet sitter pa plats finns det
anledning att se upp med brandspridningsfragan!

Ater till transportforetaget X:s nybygge. Ansvariga for bygget skulle
nu hoja brandsékerheten vid de fortsatta arbetena. Svetsningen av
stalramarna maste namligen utforas pa plats d.v.s. direkt ovanpa
frigolitblocken. Det gar inte att med erforderliga exakthet
sammanfoga stalskenorna pa utsidan. For att siledes undvika nya
brander kommer man att ticka frigoliten vid svetsstillena bade med



presenning och gipsskiva. Dessutom skall minst en person finnas vid
svetsstillet enbart for att kontrollera svetssprutet! Man bor vl ocksa
se till att ndgon stannar kvar ndgon timma efter arbetstidens slut, i de
fall svetsningen utfors senare pa eftermiddagen.




