ANLEDNING TILL UNDERSOKNINGEN
Brand i avlackeringsindustri, foretaget X, pa industriomradet X.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Hasse Wikberg, rdddningstjénsten.

OBJEKTET

Foretaget X:s verksamhet 4r inridttad i ena dnden av en storre
industribyggnad. I anldggningen avlackeras maskindetaljer mm, dvs
farg tas bort med hjilp av avlackeringskemikalie.

Processen sker i tre steg och anldggningen innehéller bl a sju
processtankar (kar), vilka &r konformade i botten.

I den automatiserade anlidggningen ingar foljande steg:

1. Fortvitt med varmt vatten for att avldgsna olja och fett.
2. Avlackering med en speciell avlackeringsvétska.

3. Avslutande vattentvitt for att skolja bort rester av
avlackeringsvitska.

Den avlackeringsvitska som anvinds bestar huvudsakligen av
kemikalien NMP (Stripp-T). Flampunkten for NMP #r 91°, den

hogsta vitsketemperaturen i anliggningen &r 86°. Klassning av
explosionsfarliga omraden har da inte behovt goras.

I steg 1 séinks godset ner i varmvatten (80-85°). Direfter spolas
godset med varmvatten som cirkuleras for att ta bort rester av oljan.

Steg 2 bestar av tva dubbelkar for behandling av godset. Godset
sénks ner 1 den varma avlackeringsvitskan, temperaturen ligger nira

men under 86 °C. Avlackeringsvétskan cirkuleras med
hogtryckspumpar (se bilaga 3) och sprutas ut genom dysor under
vitskeytan for att ge god omrérning och lossa fargen.

Hela tiden under drift sugs en luftstrém ut Gver karens 6verbyggnad,
sd att det skapas en luftstrom in i den. P4 detta sétt undviks att angor
av avlackeringsvitskan kommer ut i lokalen.

I steg 3 tas kvarsittande firg och resterna av avlackeringsvitskan bort
med hogtrycksspolning.

Processdelen med avlackeringsanldggningen utgor en invallad del av
produktionslokalen. Processdelen ar innesluten med plastskynken vid
sidorna och under det trididck som utgdr golv for underhall, service
och kontroll, vid toppen av processtankarna. Inplastningen (armerad
plastduk) dr utford for att skapa béttre ventilationseftekt, skapa
undertryck. Traddcket och en gallerentresol omgérdar samtliga
processtankar.

Automatiskt brandlarm, for hela fastigheten, var under installation
och skulle fardigstéllas néstfljande vecka.

Pé entresolplan/tradick finns en CO»- sldckare (6 kg) och pa

bottenplanet, i nira anslutning till processdelen, en
centrumslangrulle.

HANDELSEN

Vid tillfdllet f6r branden jobbade tva man pa foretaget. En av dem
jobbar uppe pa dicket den andre pa golvniva. Mannen uppe pa
décket upptécker plotsligt att det brinner pa andra sidan av karen.
Han tar omedelbart den sldckare som hénger uppe pa entresolen, en
COp-slickaren, och springer 6ver till andra sidan. Det brinner i
plasten och triadacket. Slackforsoket misslyckas. Roken blir sé kraftig

att de bada far lamna lokalen och raddningstjansten larmas via 112,
k1.19.07.



Réaddningstjansten &r pa plats kl. 19.15 och rokdykargrupp tranger
in. Lokalen &r da kraftigt rokfylld. Ingen mojlighet till rékventilation
finns i den hoga lokalen. Branden lokaliseras av rokdykare och
slickning paborjas. Aven skirslickare frén utsidan anvindes vid
slickningen.

Kl. 22.58 meddelas att samtliga enheter lamnar brandplatsen och
ansvaret Gverldmnas till fastighetségaren.

UNDERSOKNINGEN

Vid tillfillet f6r brandplatsundersokningen ar brandplatsen
grovstadad, slickvattnet har avldgsnats och resterna av tradédcket
bortforslats.

Plastinhdngnaden var bortbrunnen, likasé storre delen av trad4cket.
Brandskadorna é&r stora pa elinstallationerna for processanlédggningen.
Kabeldragningar, utviandigt tankarna, till cirkulationspumpar och
styrskap 4r till stora delar totalskadat. Rok hade ocksa tringt in i
angransande industrilokal via det avskiljande vaggpartiets anslutning
mot yttertaket av trapetsprofilerad pléat, med stenull i U-profiler.
Kraftigast brandskadat 4r omradet kring styrskap och pumpar A och
B (Pumpar f6r NMP). Dessa bada pumpar med styrskap &r
placerade pa vardera sidan om processtankarna.

Styrskap vid cirkulationspump A dr kraftigt brandskadat, framforallt
mitt pa sképets framsida. Mitt pa skapluckans nedre del &r platen
som kraftigast virmeskadad. Inuti sképet begrénsar sig skadorna till
rester av pappersprodukter och virmeskador pa ingéende
komponenter.

C:a 20 cm under och nagot framfor styrskapet star processpump A.
Pumpmotorns kylfliktképa av plast &r helt bortbrunnen. Likasa
samtliga flaktvingar av plast.

P4 andra sidan om processtankarna, vid styrskép och pump B ar
brandskadorna likartade till sin omfattning. De kraftigaste
brandskadorna pé styrskapet, dr dock lokaliserade till skapets
baksida. Kylflaktkapan till pumpen &r ocksa hir borta, men hér syns
mer rester av smalt plast under pumpen. Av flaktvingarna kvarstar
endast delar av bladen mot pumpens framsida. Samtliga elkablar/-
installationer i det hir omréadet ar kraftigt brandskadade, avtagande
mot framsidan. Cirkulationspumparna &r av typ mérke X (identifierat
mirke) 80-200A, 45 kw.

Ett serviceforetag utfor varje ménad kontroller, vilket (enligt
serviceforetaget) innebdr att lyssna och okulirbesiktiga pumparna.
Vid senaste kontrollen, den xx-xx-xx noterades inga brister utdver
noteringen, att pumparna vibrerar som vanligt. Med anledning av att
man tyckt att pumparna vibrerat, har foretaget Y engagerats for att
kontrollera pumpinstallationerna. Deras omdéme har da varit att
pumparna inte dr optimalt riktade, men att virdena ligger vél inom
vad pumparna klarar av.

Flaktkapan till pumparna ér tillverkad av nylon och 20% glasfiber.
Inga uppgifter finns som tyder pé att dessa &r flamskyddsbehandlade.
Detsamma giller for flaktvingarna av plast. Enligt personalen
forvarades inget pé golvet 1 anslutning till pumpar eller styrskép. Pa
golvet fanns heller inget spill uppger man. Ovan plasten, under
tradicket, har det ddremot ibland kunnat samlas lite spill som
uppkommit vid service och underhéllsarbete. Enligt personalen som
arbetade brandkvillen, noterade man inget som tydde pa nagot
onormalt, avseende ventilation, lickage eller missljud. Ljudvolymen
ar dock hog pé arbetsplatsen.

SLUTSATS
Av brandbilden att déma har branden startat i flakten till
cirkulationspump A. Det troliga scenariot dr varmgang i lager som



lett till s hog temperatur att plasten i flikt och fliktkapa anténts.
(Eventuellt kan varmgéngen lett till att flikten borjat slira pa axeln).
Stralningsvdrmen fran branden i pumpflikten kan ha varit tillrdcklig
for att antéinda plasten som omgav anldggningsdelen. En teori dr
ocksa att branden i pumpflikten paverkat plasten ovanfor, sa att
eventuellt NMP-spill runnit ner och bidragit till branden med vidare
spridning till tradéck och elinstallationer.

Brandskadorna pa andra sidan av processtankarna i och ikring
styrskap och pump B betraktas som sekundirskador.

Pump A bor undersokas av sakkunnig, for att slutgiltigt avgéra vad
som orsakat de hga temperaturer som lett till branden.

ERFARENHETER OCH FORSLAG

Stora motorer med hdga effekter borde vara utrustade med
temperaturskydd. Om fldktvingar och flaktkapor var tillverkade av
metall, skulle liknande héndelser kunna undvikas.

For inneslutning och dick, kring avlackeringsanldggningen, bor
viljas material med béttre brandegenskaper &n plast och tra.

Fé personal innebdr simre Gvervakning, vilket 6kar betydelsen av ett
larm som Overvakar. Om brandlarmet hunnit vara i drift, hade
formodligen branden kunnat hanteras i ett tidigare skede.

CO,-sldckaren fanns for att minimera sekundérskador i hiandelse av
brand i elanldggning. Med bittre kunskaper om slickmedel och
sliackeffekter, hade kanske centrumslangrullen pa bottenvaningen,
istéllet anvénts av personalen vid det tidiga slidckforsoket.

Varfor branden medf6rde rokspridning in i angransande
industrilokal, trots brandavskiljande viggkonstruktion, har inte
nédrmare undersokts. Med anledning av rékspridningen kan dock
formodas att konstruktionen inte uppfyller krav enligt géllande
byggregler. Brandventilatorer i tak hade minskat risken f6r
rokspridning in i andra lokaler, samtidigt som rokdykargruppen fatt
béttre miljo och snabbare kunnat lokalisera branden.

Nedfallna rester av tréiddick och plast har via bl a kablage spridit branden mellan process-
tankarna mot styrskap vid pump B.



