ANLEDNING UTFORD AV
Explosionsartad brand i panncentral

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Brandutredare Gert Lonnqvist, rdddningstjansten och NN, foretaget
X

OBJEKTET

Sangfabriken X dr inrymda i moderna lokaler omfattande ett flertal
storre brandceller for produktion, frémsta av singar, kontors- och
personalutrymmen samt en panncentral inrymmande en stérre
fliseldad panna, med tillhérande bransleforrad. Foretaget sysselsétter
ett 80-tal personer. Produktion pagétt 7 dagar/vecka. Brénsleforradet
omfattas av flisforrad samt brikettpress. Foretaget eldar sitt eget
traavfall men anvinder dven externt triflis. Brénslet matas till pannan
via en stokeranldggning i tva steg. Matningen sker helautomatiskt och
styrs av pannans branslebehov. Flispannan &r av mérke X
(identifierat mérke) 1,4 MW och &r installerad av foretaget X, 1996.
Pannan har fyra effektsteg vilka styrs av termostat. Vid frammatning
passerar brénslet en klaffsluss som stdnger automatiskt vid rétt niva i
brinslebehéllaren. Darvid stannar &ven stokerskruven. Vid drift av
pannan rader ett konstant undertryck i eldstaden. Detta styrs av en
rokgasventilator. Sista delen av stokermatningen har tva
sikerhetssystem. En virmedetektor styr en vattensprinkler. En annan
varmedetektor styr larm samt stinger automatiskt av pannan

BRANDEN

Personalen var vid brandstart sysselsatt med underhallsarbete i
bransleforradet. Man hérde en dov sméll, och upplevde en
omedelbar vertindning av hela bransleforradet. Forloppet var sa
hiftigt att en av reparatorerna fick haret svett. Tre personer flydde ut
ur forradet via befintlig port som hade tryckts upp av tryckvagen.
Vid rdddningstjanstens framkomst kl 8.07 slar lagor ut genom
forradsporten. Pannrummet var helt rokfyllt. Branden sldcktes med
vatten och skum. Spansilon témdes fran span och rékgaserna
ventilerades ut via takluckor.

UNDERSOKNINGEN

Driftansvarige XX redogér for héndelsen. Skadorna omfattas av att
ett tritak vilket suttit monterat over brénsleforradet har forstorts av
en tryckvag. Tryckvagen har dven tryckt upp portarna i forrddet med
sadan kraft att espanjolettkolvarna vikit sig. En brandmur mellan
forradet och en utlastningshall har sprickbildning 6ver stora delar av
ytan. Stokermatningens holje av stalplat har ocksé deformerats av
Gvertryck. I brénsleforradet visar sotavlagringar pa viggen tydligt hur
hela brénsleytan har brunnit. Unders6kning av pannan: Matpunkt for
undertryck kontrolleras och befinnes utan anmérkning. Nér pannan
provkors “kall” uppticks att luftspjallet for tilluft felaktigt har stannat
i helt 6ppet lage. Spjillet reagerar inte pa styrsignal och sjilva
spjallmotorn fungerar inte heller. Darmed har f6r mycket luft slédppts
in 1 pannan, vars undertryck felaktigt har 6vergétt till Gvertryck.
Sakerhetsfunktionen som skall stinga av pannan i detta skede (efter
30 sek) fungerar inte heller.

SLUTSATSER

Branden har orsakats av en serie felkdllor pa anlidggningen. Da
overtryck felaktigt uppstétt i eldstaden har oférbranda gaser pressats
baklanges ut i stokersystemet. Gaserna har anténts och exploderat i
stokermatningens inmatningsdel. Den tryckvag som uppstétt har
virvlat upp damm i brénsleinmatningen och lett till en
dammexplosion i bransleférradet. Tryckvagen fran denna har orsakat
skador pa viggar och portar och varit mycket nira att allvarligt skada
personalen.



SPRIDNINGSRISK

Vid utebliven slickinsats hade branden spridits och d4drmed hotat
hela anldggningen. Risk for ménniskors liv och hilsa har forelegat.
Risk f6r omfattande forstorelse av egendom har forelegat.

ERFARENHET

En sa komplicerad anldggning som denna kréver ett omfattande
underhéllsprogram. Anldggningen skall enligt installatéren sotas
minst 1ggr/mén. Man bor dven infora rutiner for regelbunden
kontroll av pannans séikerhetssystem.
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Stoker

Primdrbrandplats, deformerat stokerhdlje.

Tillult



Vacuumidocka vilken styr sékerhetssystem
och rokgasfldkt, ur funktion.



