HANDELSEN

Omfattning vid ankomst

Vid raddningstjénstens framkomst méttes de av personal som
informerade om var i byggnaden som branden var samt lampligaste
angreppsvig. Svag rok fanns i taket i anslutning till maskinen.

Riddningstjéinstens atgirder

Réddningstjénstens insats begransades till att kontrollera maskinen
som brunnit. Branden hade slickts av personal med en
pulverslickare.

Brandforlopp

Branden uppstod i sdkallad inmatningssluss till hardugnen. Roklukt
gjorde att maskinisten upptickte branden. Branden spred sig till
Oppningen utanfor slussen innan den slicktes.

Skadeomfattning

Skadorna begransades till slussen dar ventilationsfilter brann upp.
Denna ventilation leds direkt ut i det fria genom yttertak och har
ingen sammankoppling med Gvriga ventilationen.

Spridningsrisker

Risk for spridning bedom foreligga dé bréannbart material i form av
fargpulver finns i direkt anslutning till primérbrandplatsen. Da
byggnaden saknar brandcellsindelningar bedoms att risk forelag for
vidare spridning inom byggnaden.

UNDERSOKNING

Platsbeskrivning

Industribyggnad i ett plan pa 8000 m? med Littbetong i ytterviggar
och tak. Byggnaden ar uppdelad i 4 avdelningar, 3
produktionsavdelningar och ett dr firdiglager. Mellan avdelningarna
finns vdggar uppbyggda i korrugerad plat med isolering samt
skjutportar. Véggarna saknar brandteknisk klassning.
Kontor/administration och personalutrymmen ligger brandtekniskt
avskiljt intill produktionsdelen. Brandtekniska installationer &r
utrymningslarm kopplat till larmtryckknappar samt rokventilatorer i
tak i produktionsdelen med automatisk 6ppning.

Priméirbrand

Maskinen &r en helautomatiserad line for pulverlackering av
stélskenor. Fargpulver appliceras pa skenorna som sedan
transporteras igenom en hdrdugn. Branden uppstod i
inmatningsslussen innan hérdugnen. I inmatningsslussen rader
undertryck med hjilp av utsug som leds direkt ut genom yttertak.
Nagon el finns inte i inmatningsslussen. 1 hardugnen &r temperaturen
ca 300 grader och med spillvirmen bedoms temperaturen kunna bli
nést intill lika h6g i slussen. Temperaturen har inte Gverstigit 300
grader timmarna innan brandstarten enligt loggen pa givaren som
sitter 1 hardugnen.

Brandorsak

Brandorsaken gér inte att faststélla brandorsaken. En teori kan vara
att damm har antédnds i inmatningsslussen. Viss rengéring utvéandigt
sker med hjilp av tryckluft. Fargpulvret som anvénds har en termisk
tandpunkt av 450 grader varfor det sannolikt inte har varit med i
brandstarten. Den olja som smorjer kedjedriften har en termisk
tandpunkt pé ca 400 grader varfér d&ven denna kan uteslutas som
brandstiftare.

SAMMANFATTNING - ERFARENHETER

Foretaget har pa ett foredomligt sétt tagit hindelsen pa allvar.
Maskinen tog omedelbart ur drift. Dokumentering av
héndelseforlopp har gjorts. Analys pa smorjolja har skickats ivig.



Leverantorens skotselschema av maskinen anger inte nagot behov av
reng6ring av inmatningsslussen varfor detta har ifragasatts av
foretaget. Foretaget har gjort om riskanalysen och kompletterat
skotselanvisningen med lamplig intervall for rengéring av ugnen. Det
interna utrymningslarmet borde ha anvénts for att sikerstilla trygg
utrymning. Raddningstjdnsten borde ha skickat flera enheter till
faststill brytpunkt som finns angiven pa insatsplanen.



