ORSAK TILL UNDERSOKNING
Sjélvslocknad brand i gnistbearbetningsmaskin.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Gert Lonnqvist, Radddningstjansten.

BYGGNADEN

Foretaget X bedriver sin verksamhet i moderna lokaler vilka ar
byggda 19xx. Lokalerna omfattas av kontor, personalutrymmen och
produktionslokal, allt i ett plan. Produktionshallen omfattar en yta om

ca 500 m2. Produktionen utgdrs av verktygstillverkning. Tillverkning
sker delvis 1 en helautomatisk maskinpark, vilket innebér att fabriken
tidvis dr obemannad. Hallen utgér en egen brandcell avskiljd fran
ovriga lokaler. Lokalerna saknar automatiskt brandlarm.

BRANDEN

Pa grund av hog arbetsbelastning anldnde nagra personer till platsen
pa sondagsmorgonen for att arbeta. Nar man kom in i
produktionshallen kindes roklukt och man kunde snabbt konstatera
att en brand utvecklats, men sjilvslocknat, i maskin 2 av méirke X
(identifierat mérke). Man kunde &ven konstatera att en gulaktig
beldggning fanns pé alla oskyddade metallytor i hela lokalen.
Kommunens jourhavande raddningschef tillkallades for bedémning
av skadorna. Man beslutade att tillkalla brandutredare for teknisk
undersokning av brandplatsen. Saneringsforetaget X tillkallades for
sanering av lokalerna.

UNDERSOKNINGEN

Undersokningen inleddes k1 15.00. Nérvarande var undertecknad,
foretagets dgare NN samt maskinens operator. Maskinen &r en s.k.
"sankgnistmaskin", en helautomatisk robot for tillverkning av
verktyg. Det dmne som skall bearbetas monteras pa ett magnetbord
av maskinoperatoren. Maskinen programmeras med hjélp av en
intern dator. For att kunna starta processen stings en skyddshuv som
ticker arbetsomradet. Elektrod hdmtas automatiskt fran ett
elektrodmagasin med hjélp av en elektrodvéxlare som monterar
denna i arbetsspindeln. Ett kar h6js automatiskt och fylls med
gnistvétska till en niva som tdcker dmnets bearbetningsyta. Dérefter
startar processen som sedan fortloper enligt instilld programmering.
Gnistvitskan utgors av en paraffinbaserad vitska vilken har en
flampunkt >650C. Brannbarhetsomradet ligger inom 0,6 - 6,5 vol-
%.

Primérbrandomréde utgdrs av utrymmet mellan elektrodvéxlare och
arbetsspindel. Den skyddsbélg av plast som tétar den rérliga
arbetsspindeln mot maskinens inre delar, &r bortbrénd pd vénster
sida. Férkolnade rester aterfinns i botten av gnistvétskans kar. Vid
forbranningen har brannbara gaser ansamlats i maskinhéljets 6vre
delar dér de av skadorna att doma har anténts och sedan
sjélvslocknat. Plastdetaljer i maskinens 6vre delar 4r nersmilta av
viarmepaverkan. I omradet finns tre motorer som reglerar
arbetsspindeln i hojd- djup- och sidled. Det gar inte att faststilla
nagra synliga skador pd motorerna. I omradet finns kablar for
stromforsorjning av arbetsspindelns motorer m.m. Denna kabelstam
har skador som orsakats av virmepaverkan eller elektrisk
kortslutning. Det kar som under processen héjs upp och fylls med
gnistvitska har stannat i halvt uppfillt lige och skall, enligt
operatoren, i detta lige varit tomt pa vitska. Maskinen har under
branden utsatts f6r virmepaverkan. Det magnetbord som héller
amnet pa plats har utsatts for virmestralning fran 6ppen eld. En viss
konduktion (ledning av virme) har skett i metallkonstruktionen vid
upphettning av metallytor. De heta brandgaserna har genom



konvektion (virmetransport i strtdmmande gas) dven paverkat
maskinens dvre delar, vid antindning av dessa brandgaser har
dessutom temperaturerna under en kort stund kunnat uppga till >600

°C.

SLUTSATSER

Branden har spridits genom anténdning av de plastbélgar som omger
arbetsspindeln. Plastbilgen har sannolikt varit belagd med rester av
gnistvitska, (dngor fran vitskebadet) vilket 6kat brinnbarheten i
plastmaterialet. Det gér med ledning av unders6kningen inte att
faststilla ndgon siker brandorsak. Skador pa el-ledningar skulle
kunna tyda pa nagon form av elektrisk kortshutning, men for att
sikert kunna faststélla detta krdvs en omfattande utredning av
maskinens elektriska installationer. Man kan inte utesluta att
maskinens metall paverkats av virme fran branden. En noggrann
kontrollmétning av magnetbord och spindelarm torde dérfor vara
nddvindig. Vid kloridmétning kunde inga spar av klorider faststillas.
Den beldggning som fanns pa metallytor i lokalen orsakades
sannolikt av utfillningar fran maskinens gnistvétska.

SPRIDNINGSRISK

Branden har begrinsats pa grund av brist pa brannbart material.
Négon omedelbar risk for ytterligare spridning av branden bedoms
darfor ej ha forelegat.

ERFARENHETER
Ett automatiskt brandlarm hade medfort en tidig upptéckt av branden
viket hade medfort mojlighet att begrénsa skadeverkningar av denna.



