ANLEDNING TILL UNDERSOKNING
Brand i torkanldggning for torkning av takplat.

UNDERSOKNING UTFORD AV
Ola Kaill och NN, raddningstjénsten.

BESKRIVNING AV OBJEKTET

Fastigheten &r enplans industrifastighet pa c:a 15000 m?. Foretaget
arbetar med rullformning och profilering av takplat samt
ytbehandling, Ytbehandlingen sker pa ett entresolplan i lokalen.
Processen sker i flera steg. - En primer ldggs pa platen i ett
malerirum via en maskin dar platen kors i ett fargbad. Fargen finns i
tva st 200 liters fat som 4r thopkopplade med ett centralt fargforrad i
ett annan rum. Férgen pumpas runt i ett slutet system. Malerirummet
ar forsett med kolsyresprinkler. Férgen som anvandes vid tillfallet ar

av fabrikat X (identifierat mirke) med en flampunkt pa +35 °C och
ett brinnbarhetsomrade 0,7 - 8,0 vol% - Dérefter rullar platen in i en
14 m lang torkanldggning. Bandhastigheten &r 30 m/min. Torklinen
har tre temperaturzoner dir hdgsta objektstemperatur dr 240 °C.
Virmen tillfors som stralningsvarme via ett flertal virmekassetter i
linens tak. Kassetterna ar férsedda med skyddsglas vari det alltid
finns ett 6vertryck pa 600 pascal. - Franluften fran torklinen &r pa
13800 m/timme och tilluften tas fran gavlarna och fran 3 st
luftknivar som anvénds att hyvla av l6sningsmedlet, dessa ger 4000

m>/timme samt kommer en del av tilluften fran det overtyck som
finns i virmekassetterna. - Efter torkningen gar pléten till en
avsvalningsmaskin som anvénder vatten som kylmedia. - Sedan skall
en topplack ldggas pa, vilket innebar att platen rullar in i en ny
malningsstation och dérefter till 4nnu en torkningsanléggning.

BESKRIVNING AV HANDELSEN

Niér de anstillda uppticker att det brinner i torkanldggningen trycker
de genast pa nddstoppknappen. Troligtvis har bandet redan stannat
p.g.a. att temperaturen i processluften till forbrinningsvéxlaren

Sverstigit 95 °C. Personalen forsoker slicka, men da rokutvecklingen
ar kraftig lyckas inte detta. Raddningstjansten larmades kl. 22.48 om
branden. Utryckningsstyrkan bestod av 8 man. Vid framkomsten
forekom ingen brand, den hade sjilvslocknat. Kolsyresprinklern i
maélerirummet hade 16st ut via en nitrerad trdd som var placerad i
Sppningen mellan ugn och fargrum. Roékventilering och
restvirdesarbete paborjades.

UNDERSOKNING

Vid undersokningen deltog personal fran foretaget. Det forekom inga
sekundirskador pa kringliggande utrustning. Inga forh6jda halter av
klorider uppmiittes. I firgen finns ett &mne som heter Melamin som
orsakar utfillningar i luftkanaler och pa 6vriga ytor i torklinen.
Melaminet dr mycket brannbart. Rengoring sker 1 gang/vecka i
anlidggningen, vid brandtillfillet var det i slutet av en sddan period.
En noggrann genomgéng gjordes av uppvarmningskassetterna, men
inga fel kunde konstateras. Genom larmdatorn har kunnat
konstateras att ventilationen har fungerat.

SLUTSATS

Inga tekniska felaktigheter pa utrustningen har kunnat konstateras.
Med ledning av 6vriga fakta som framkommit av undersékningen har
nagon brandorsak ej gétt att faststélla. For c:a 2 &r sedan forekom en
brand i en liknande anldggning i X-stad. Den branden antogs borjat
genom statisk elektricitet i maleridelen. Personalen bekriftar att
primerskiktet, nir det lagts pa platen, ndgon géng setts brinna med
bla laga. Denna brand har slocknat av sig sjélv. Med ledning av de



uppgifterna kan en tankbar orsak vara antdndning av de brinnbara
gaserna via statisk elektricitet.

SPRIDNINGSRISK
Spridningsrisk till fabriken 1 6vrigt har varit liten d& mélningen har
avbrutits och férgen pa platen har sjélvslocknat.

ERFARENHETER

Branden orsakade ett driftstopp pé c:a 1 vecka. Malerianldggningen
bedéms som mycket séker ur driftsynpunkt. Trots en stor vilja fran
foretaget att forsoka hitta brandorsaken har detta ej kunnat goras.
Fornyad kontakt kommer att tas med foretaget for att ev. fortsitta
utredningen.

FORSLAG

Tiatare rengoring av kanalerna fran ugnarna s att
Meleminavlagringar inte férekommer. Kontrollera jordningen i
maleridelen sa att inte statisk elektricitet skall kunna uppsta.

ATGARDER
Foretaget genomfor vissa atgarder som dversyn av jordningen, men i
stort sett kommer mélningsarbetet att fortsétta som tidigare.



