RAD OCH TIPS OM BRANDSLANG OCH SLANGVARD

Med dagens tuffa och effektiva slackteknik kravs att var materiel ar av hog
kvalité. Brandslangen ar en viktig del i var utrustning. Vid storre inkop av
brandslang tanker vi oss oftast en investering for de narmaste femton aren
med en viss komplettering i mellanaren med brandslang som férkommit vid
brander. Det finns fem stycken krav som &r ett absolut maste - forutsattningen
att slangen skall halla hart slitage samtidigt skall full sékerhet erhallas.

Hogt sprangtryck

Hog notningshallfasthet
Innerbeldggning typ EPDM-gummi
Tvaskiktsvulkad

Slangen skall kunna lagas

Om ett av kraven fallerar blir det den svagaste lanken. Sakerheten och hallbar-
heten &ventyras inom en snar framtid, givetvis beroende pa hur hart slitaget
blir pa slangen.

Kravet enligt svensk standard SS2840 ar ett minsta grundkrav som ar under-
maligt dagens offensivslackning.

Krav pa innerbelaggningens kvalité finns inte i SS2840.
Krav pa lagning finns inte i SS2840.

Spranatryck:

Minsta krav enligt SS2840

e 38mm 45 bar

e 51mm, 63mm 76mm 35 bar
e 110mm 30 bar

e P-markt 42mm 60 bar

Ett fullgott krav bor vara:

e 38mm 42mm 60 bar
¢ 51mm 63mm 76mm 45 bar
e 110mm 40 bar



Notningshallfasthet:

Svensk modell

Punktnotningsmetod mats i antal dubbelslag mekanisk averkan pa yttervav.
En slipduksforsedd arm med en fram och atergdende rorelse under belastning.
Provstycket vattenfylls till ett tryck av sju bar.

Minsta krav enligt SS2840

38mm 51mm 30 dubbelslag
63mm 40 dubbelslag

76mm 110mm 50 dubbelslag
P-markt 42mm 80 dubbelslag.

Minsta krav bor vara

38mm 70 dubbelslag

P-markt 42mm 80 dubbelslag
51mm 90 dubbelslag

63mm 100 dubbelslag

76mm 110mm 150 dubbelslag.

Innerbelagagning

Innerbelaggning skall vara av typ EPDM-kvalité som ar helt aldersbesténdig, lag
koldforstyvning samt ha god varmebestandighet. Med tiden uppstar sprickor om
innerbelaggningen inte ar aldersbestandig som ar svara att upptéacka. Detta uppstar
vanligtvis efter tva-fyra ar och kan da fa forédande konsekvenser for slackningsarbetet.

Tvaskiktsvulkar

Det finns tva satt att applicera innerbelaggning, att "klistra” eller vulka.

Den s.k. tvaskiktsvulkningen innebér att ett speciellt vulkgummi (natur eller syntet)
vulkar samman innerbelaggningen med vaven. Resultatet blir en stabilare slang
som &r lattare att laga samt ar mer okénslig for kemikalieprodukter, petroleum-
produkter och poléra vatskor som slangen kan komma i kontakt med under
slackningsarbete.

Klistrad innerbelaggning blir en nagot instabilare produkt som ar kansligare for
kemikalie- och petroleumprodukter och polara vatskor samt kansligare for varme-
stralning. Belaggningen har belagenhet att lossna lattare.



Lagning

Vanligast forekommande skador ar stickhal - en till sex mm hal - reva fem till
femton mm - alla &r lika svara tt laga beroende pa att innerbelaggningen ar svar
att fa tat. Kravet skall vara att lagningen ar sa bra att den klarar alla pafrestningar
som uppstar under slangens livslangd. Varmvulkningen ar den effektivaste och
sakraste metoden, lagningsmaterielet gar in i och forstarker vaven samt klarar
bade nétning och stralningsvarme bra.

Bra lagning bor halla cirka fyrtio bar utan lackage samt klara nétning- och
stralningsvarme.

Ett krav &r att vid inkdp av brandslang skall tydliga lagningsinstruktioner medfdlja.
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