ANLEDNING TILL UNDERSOKNING
Brand i acetylengasflaska, plastindustri.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV
Overbrandmistare Gert Lonngvist, Raddningstjénsten, Stf
Réddningschef NN, Raddningstjansten.

UPPLYSNINGAR OM BRANDEN/OBJEKTET

Byggnaden
Industrilokalen &r en modern fabriksbyggnad uppford i mitten av xx-

talet. Byggnaden har en yta om ca 2000 m?, varav den maskinhall

dar branden intréffade &r ca 1300 m2. Automatiskt brandlarm
saknas. Maskinhallen har brandgasventilatorer, inomhusbrandposter,
brandredskap for heta arbeten. Tillstind for hantering av brandfarlig
vara finns (gasol). Berord personal &r utbildad i "heta arbeten".
Industrin sysselsitter totalt 17 personer. Produktionen sker i 3 skift.

Produktionen

Vid industrin tillverkas framst s.k. drickabackar vilka formsprutas i 7
st formsprutningsmaskiner. Dessa finns placerade i maskinhallen.
Révaran, plastgranulat, transporteras fran ravarulagret, via pipeline,
till respektive maskin. I maskinens gjutform pressas flytande
plastmassa in i formen, temperaturen skall da vara + 230°C, for att
plasten skall flyta ut i hela formen.

Vid igdngsattning behover gjutformen forvarmas med hjilp av
gasolbrinnare.

De fyra munstycken som sprutar in plastravaran i formen beh6ver
ibland rengoras fran stelnad plast s.k. "got". For denna rengéring
anvinds en glodgad svetstrad vilken sticks in i munstyckets mynning.
For att glodga svetstraden anvinds ett svetsverk (syrgas/acetylen).

Branden

Réaddningstjansten larmas till industrin, efter telefonlarm till SOS.
Larmet gillde inledningsvis brand i plastmaskin. Under framkorning
andrades uppgifterna till brand i oxygenflaska.

Vid framkomst kl 19.31, rapporterar personalen att det ar ett
svetsverk som brinner. Brandpersonalen konstaterar fran skyddad
plats att det pagéar en gasbrand runt acetylenflaskans regulator. Tva
brandmén tar sig fram till flaskan och lyckas stinga flaskventilen.
Dirvid upphor gasbranden.

En frontlastare rekvireras och dess skopa fylls med vatten. Dérefter
placeras hela svetsverket i skopan for kylning under 1 dygn.
Hjullastaren placerades pa avspirrad plats inom fabriksomradet.
Lokalerna ventilerades med hjélp av befintliga ventilationer och
rdddningstjdnstens fldktar.

UNDERSOKNINGEN
Undersokningen inleds pa brandplatsen den xx-xx kl 13.00. BB
arbetar som produktionschef och redogor for hiandelseforloppet.

Vid éterstart av en formsprutningsmaskin skulle BB rengora formens
munstycken med en glodgad trad. For dndamalet stilldes ett
svetsverk fram for att glodga trdden. Vid tindning av munstycket
anténdes en gasblandning vid acetylenflaskans regulator varvid en
kraftig gaslaga (ca 1,5 m hog) brinner okontrollerat. Gasflaskans
ventil kan inte stidngas eftersom brandhandske saknas.

BB larmar omedelbart sina arbetskamrater och hamtar en
brandslédckare. SOS larmas via 112. BB avstér fran slickforsok och
man beslutar sig for att utrymma lokalerna i véntan pa
raddningstjansten. Svetsverket stod vid brandstart placerat ca 1,5 m
fran plastmaskinen. Svetsverkets munstycke befanns ca 0,5 - 1 meter
fran regulatorn vid tandforsoket. Efter branden &r
acetylengasflaskans avstidngningsventil bortbrand, regula- torns



sdkerhetsventil sonderbrand samt sekundértryckets reglerratt brand
pa den sida som befunnits mot sidkerhetsventilen. Man kan ocksa
konstatera att regulatorns tryckmiétare &r roterande, normalt sett skall
de vara likformigt monterade i ldngdriktning med regulatorn. Pa
formsprutningsmaskinen finns vissa brinn-/sméltskador pa elektriska
komponenter vilka skadats av gasflamman ca 1,5 m fran regulatorn.

Regulatorn bestér av en hogtryckskammare och en
lagtryckskammare. Trycket reduceras fran inloppstrycket i
hogtryckskammaren, via en reglerkammare dér 6nskat arbetstryck
injusteras med hjdlp av en reglerventil, till lagtryckskammaren déar
arbetstrycket far vara max 1,5 bar. Normalt arbetstryck skall vara 0,8
bar. Skulle trycket Gverstiga 1,5 bar i lagtryckskammaren dppnar
sdkerhetsventilen och overtrycket sldpps ut.

SLUTSATSER

Regulator och gasflaska sénds via aterforsiljaren till xxxx for
utredning av orsak till gaslickaget. Resultatet av undersokningen
visar att ventilsdtet mellan regulatorns hog- och lagtryckskammare &r
skadad. Skadan medfor att gas okontrollerat ldckt in i
lagtryckskammaren. Nar trycket i lagtryckskammaren 6verstigit 1,5
bar har sékerhetsventilen Gppnat och acetylen sldppts ut. Detta
gasutslédpp har sedan anténts vid tdndning av gasverkets munstycke.
Orsak till skadan pa ventilsitet gar ej att faststilla. Raddat varde ca
50 Mkr (vid totalskada).

SPRIDNINGSRISK

En okontrollerad brand i nédrheten av en acetylengasflaska innebar
risk for start av sonderfall i kérlet. Detta kan leda till tryckokning och
kérlsprangning eftersom dessa gasflaskor saknar sprangbléck
och/eller sdkerhetsventil. En kérlsprangning innebér fara for
miénniskors liv och hélsa inom en radie av 300 m. Risk for brand-
och rokspridning inom brandcellen har forelegat. Vid en
okontrollerad brand hade hela byggnaden kunnat hotas av
brandspridning.

ERFARENHETER

Svetsutrustning skall regelbundet kontrolleras. Finns tecken pa
skador eller ldckage skall detta omedelbart atgérdas.
Sakerhetsutrustning (brandhandske, sldckare) skall forvaras i
omedelbar nérhet av platsen for heta arbeten. Rdddningstjanstens
personal skall iaktta de sikerhetsforeskrifter som finns utarbetade for
omhéndertagande av gasflaskor i brand. Avspérrning skall ske.
Temperaturkontroll skall ske fran skyddad plats innan personal
slépps in i omradet. Personal som utfor insats for
kontroll/kylning/ventilstingning skall ha komplett skyddsutrustning
och bor arbeta efter vedertagen metodik vad giller gasbrénder.
Flaskpaket bor kylas under transport till slutférvaringsplats.




Manometern efter branden. Scikerhetsventilen helt bortbriind.



