Erfarenhetsanalys
Bakgrund

Framtagning av utrustning for hdltagning pa tryckldsa tankar inleddes 1996 da ett SRV
projekt inleddes. Efter en behovsanalys framgick att det inte bara i Skéne utan pa flera andra
hall framkommit behov av teknik for att kunna gora hél i tankar och for att genomfora
overpumpning /1aktring pé skadeplats da ordinarie tdmningssystem forstorts.

En visentlig faktor har varit att kunna genomfora detta innan bargning sker da bargning av
fyllda tankar/cisterner kan utgdra en forhojd risk for insatspersonal, allménhet och miljo.

En faktor att beakta dr 4ven den 6kade mojlighet att rddda lasten i havererade tankar.

Denna utvérdering utgér en sammanstillning av de erfarenheter som framkommit vid
anviandning 1 samband med rdddningsinsatser och 6vningar. Jimforelser har 4ven gjorts med
anviandning av annan teknik for samma dndamal samt de synpunkter som framkommit 1
samband med presentation av tekniken utomlands

Sammanfattande erfarenheter

Vid de rdddningsinsatser framtagen utrustning och teknik anvénts — se fordjupade
redovisningar nedan - kan konstateras att dessa insatser kunnat genomforas pa ett effektivare
och sdkrare sitt avseende bl. a 6kad sidkerhet for insatspersonal, minskad risk for totalhaveri i
samband med bargning och minskad risk for storre miljoskada.

Tiden for raddningsinsats och bargning har d&ven kunnat minskas avsevirt vilket lett till
mindre paverkan och stérning for allménheten.

Under de ar utrustningen anvénts har tekniska anpassningar skett. Behovet att kunna anvidnda
en héltagningsmetod @ven for tryckkarl har lett till att forsok har inletts for detta syfte. Harvid
har bl. a hdltagningar genomforts pé tryckkérl innehédllande svaveldioxid.

Anvindning av metod och utrustning kréver sdrskild utbildning och kompetens. Sérskild
regional insatsstyrka bor darfor finnas for denna typ av insats.

Inom Perstorps AB anldggningar har metoden dven anvénts for hiltagning i fasta, driftsatta
system for distribution av brandfarlig vara. Metoden visar sig fungera vil samt vara en séker
och snabb metod i jamforelse med att stinga ner stora driftsatta system for konventionell
reparation.

Metodbeskrivning och modifiering
Framtagen metod for hdltagning bygger pa teknik avsvedd for underhall och reparation for

fjarrvirmesystem dir haltagning sker under hoga tryck och temperaturer. Denna teknik har
anpassats till riddningstjanstforhdllanden.

Modifiering av utrustningen har omfattat :

e (Okad halstorlek anpassad till riddningstjinstens utrustning for liktring
e Fixeringsutrustning for anslutning av verktyg till olika tanktyper



Tétningsutrustning mellan verktyg och tank
Anslutning for inerteringsgas under haltagning
Byte till rostfritt material i verktyg

Byte fran borr till hilsag i vektyget

Byte till borrmaskin med variabla varvtal
Proppar anpassade till borrhal

Utveckling av teleskopdykror

Utvecklingsbehov
Foljande faktorer innebér behov av fortsatt teknik- och metodutveckling :

Sdker anvdndning i1 brandfarlig miljo

Anvéndning vid produkter med lag termisk tdndpunkt
Sékrare fixering for applicering vitskefas
Metodanvisning och utbildningsdokumentation

Vid olyckor med tryckkérl har erfarenheter visat ett stort behov av teknik for att kunna gora
hal for laktring, avfackling eller kontrollerat utslépp av gasfas. Den modifierade utrustningen
har darfor testats for sddan haltagning samt anvints vid rdddningsinsats — se nedan.

Stort behov foreligger att vidareutveckla teknik och metod for haltagning pa tryckkarl.

Haltagning tryckkarl

I samband med kollision, lickage och brand vid olycka i Lillestrom april 2000 tog SRV
kontakt med industrirdiddningstjansten Perstorp AB avseende eventuell anviandning av
modifierad haltagningsmetod.

Representanter fran industribrandkar och ”Kemberedskap Skéne” genomforde pa uppdrag av
rdddningsledningen 2 héltagningar i en av de lickande vagnarna innehéllande kondenserad
gasol. Detta med syfte att efter sldckning av fldnsbrand kunna fackla av vagnens innehall.
Ordinarie tdmningssystem var obrukbara.

Utrustningen anvindes med lyckat resultat. For fixering av verktyg mot cistern svetsades
anslutning fast i cisternmantel. Detta utfordes av licensierad svetsare. Efter anslutning av
verktyg genomfordes héltagning i vitskefas och ventiler applicerades for anslutning till
avfacklingsutrustning. Inertgas tillférdes under haltagningen samt via separat hal pa cisternen
under avfacklingen.

Erfarenheter :

Snabb haltagning i samverkan med gasolindustrin visar behovet av dylik metod
Rorsystem for tomning forstors ofta i samband med olyckor

Utveckling av appliceringsmetod pa tryckkarl erfordras

Forsok behover genomforas pa olika tryckkérl med olika innehéll

Fortsatt metodutveckling



Genomforda forsok

Fullskaleforsok har genomforts pad SO, kérl i samarbete med Kemira AB och "Kemberedskap
Skéne”. Olika appliceringsteknik for verktyg har anvénts. Forsoken har visat att framtagen
metod kan anvéndas pa ett sdkert och snabbt sitt men att ytterligare utveckling av metod och
teknisk utrustning kravs.

Fordelen med anvéndning av utrustningen dr snabbhet vid haltagning samt att relativt stora
hal kan dstadkommas. Laktring/avfackling kan darfor genomforas med hog kapacitet om
pumputrustning/avfacklingsutrustning ar anpassade.

Tankbilsolycka Malmo 10 maj 2000

Tankbil lastad med uppvarmd mineralolja blockerade ena utfarten frin Malmo, dessutom satt
foraren (som var dod) mycket svért fastklaimd och kunde inte tas loss pé plats. Fara fanns for
lackage och spridning till vattendrag direkt under viadukt pa skadeplatsen.

Ordinarie tdmningssystem var forstort och domluckorna kunde inte 6ppnas pga. bilens lége
och att tankarna var fyllda. Forsok med liaktring via luftningsledning avbrots da kapaciteten
var alldeles for 1ag pga vitskans viskositet och liten rordimension.

Stort behov fanns att genomfora insats och bargning pa kort tid da vattendrag fanns
omedelbart under olycksplatsen samt att padverkan pa trafiksituationen var omfattande.

Beslut fattades att genomfora haltagning och dérefter tomning till annat tankfordon via
slamsugare.

Infor detta arbete skars aluminiummantel bort pd tanken samt isolering frilades pa de ytor dir
verktyg och appliceringsutrustning skulle monteras. Tanken var utférd av 3mm syrafast
material.

Héltagning inklusive forberedelsearbete genomfordes pa 30 min och produkten kunde dérefter
pumpas over till ADR-klassad slamsugare.

Erfarenheter

e Snabb och siker insats jamfort med om tomning gjorts via luftningsledning eller
oppnande av domluckor

e Fasta riktlinjer krévs for sikring av tank/fordon med béargare/kran

e Sirskild utbildning och kompetens kravs for anvindande av metoden

Tankbilsolycka RV 11 Réddinge 18 juni 2001-08-21

Tankbil med slép, lastade med bensin hade vélt och lickage forekom frén bade tankbil och
slap. Tankbilens domluckor hade slagits av medan sldpets var stingda men lackte. Rorsystem
var forstorda pa slépet.

Olyckan hade skett i omedelbar nédrhet av grundvattentakt.

Haltagning genomfordes i 3 fack pa sléipet, totalt inom 45 min. Tankmaterial var Smm
aluminium.



Under héltagning som genomfordes i gasfas gjordes inertering med nitrogen via
borrutrustningen.

Halens storlek var 70mm vilket dr anpassat till det teleskopdykror som tagits fram av
“Kemberedskap Skéne”. Ovrig sikring och jordning genomfordes enligt ordinarie rutiner.
Efter haltagning pumpades kvarvarande bensin over till annan tankbil med anvéndning av
denna tankbils ordinarie pump.

Erfarenheter

e Vanligt att rérsystem for tomning forstors vid olycka samt att domluckor péverkas

e Tankar méste tommas innan bargning pga. tankmaterialets svaghet

e Avluftningsledning oftast sé klent dimensionerad att totmning via denna ej ér effektiv
e Mobilkran bor anvindas for sdkring istéllet for konventionell bargare
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Anpassade proppar for tdckning av borrade hal méste finnas



