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Sammanfattning

Denna rapport redogor for en explosion som intraffade inomhus i ett stalgjuteri. | larmsamtalet till SOS
Alarm uppgav inringaren att ett tiotal personer kunde vara kvar i byggnaden.

Da raddningsstyrkorna anlande till platsen hade foretagets personal samlats utanfor byggnaden. Flera
personer var markbart paverkade av handelsen och det var oklart om alla hade lyckats ta sig ut.
Ankommande raddningsstyrkor fick information om att en sméltugn hade exploderat och att det inte
forelag fortsatt risk for fler explosioner. En port mot gjuterilokalen stod 6ppen. Genom porten syntes smalt
stal som droppade fran taket, att det brann i taket och att det Iag ett dis av rok i lokalen.

Beslut togs om att, i livraddande syfte, soka av den del av gjuterilokalen dar explosionen hade intréffat. |
riskbedémningen infor efterstket konstaterades att sikten i lokalen var bra men att riskerna i 6vrigt var
stora. Att i detta skede anvanda vatten var uteslutet eftersom det 1ag metallsmaltor i omradet som skulle
soOkas av. Eftersoket, som inte klassades som rokdykning, genomférdes med restriktioner om att enbart
soka dar sikten var bra och att kontrollera sékomradet med varmekamera innan man avancerade framat.
Nar eftersoket i princip var slutfort tilltog rékutvecklingen. Den smaélta metallen, som hade slungats ut i
lokalen, hade da antant brannbart material.

En rad kritiska skadeplatsfaktorer behdvde hanteras. | produktionslokalerna fanns rérledningar med
uttagsposter for gasol, acetylen och syrgas vars matning behdvde sténgas av. | kallaren fanns en
kylvattenpump vars fortsatta drift var viktig under pagaende raddningsinsats. Vissa ventilationsflaktar
behovde stangas av. Tillgangen till alternativt slackmedel var begransad.

Man samlade ihop den slackutrustning som fanns tillganglig i verksamheten och pa raddningstjanstens
enheter. Darefter paborjades begransningen och slackningen av branden. Svarigheter uppstod i detta
skede eftersom flera brandhéardar ateranténde.

En bit in i raddningsinsatsen hade temperaturen i den smalta metallen sjunkit sa mycket att beslut togs om
att ga in och slacka med vatten och att starta den forcerade ventilationen. Knappt en timma senare var
branden slackt och raddningsinsatsen avslutades.

Tre personer skadades och transporterades till sjukhus. Omfattande skador uppkom i anlaggningens
processdelar vilket medférde flera manaders produktionsstopp for berord process.

| rapporten presenteras forbattringsforslag for verksamheter inom gjuteribranschen och for den egna
raddningstjanstorganisationen.

Forbattringsforslag for verksamhetsutovare:

- Investera i ugnar med hogre grad av automatik i processtyrningen.

- Dela in produktionslokalerna i brandceller sa att vasentliga processer halls brandtekniskt avskilda i
olika brandceller.

- Anskaffa slackutrustning med kapacitet att slacka omfattande brander i anlaggningen.

- Komplettera nédlagesplanen med anvisningar om vilken funktion inom féretagsledningen som i
forsta hand ska vara raddningsledningen behjélplig vid omfattande raddningsinsatser.

Forbattringsforslag for raddningstjansten:

- Se over och uppdatera stationernas utrustning for utalarmering. Dar behov foreligger komplettera
med nddvandig utrustning (ljud, bild och text).
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1. Inledning

“Né&r en rdddningsinsats &r avslutad skall kommunen se till att olyckan underséks for att i skélig omfattning
klarlagga orsakerna till olyckan, olycksforloppet och hur insatsen har genomforts” LSO 3 kap 10§.

Begreppet olycksundersokning omfattar saval utredning av orsaker och forlopp (olycksutredning) som
utvardering av hur insatsen genomforandes (insatsutvardering). Om olyckan utreds samtidigt som insatsen
utvarderas utfors en komplett olycksundersékning. Utreds enbart olyckans orsak och férlopp genomférs en
olycksutredning. Avser olycksutredningen en brand kallas utredningen fér brandutredning.

Denna rapport beskriver en ovanlig handelse (explosion i gjuteri) som uppmarksammades i nationell
media. Handelsen &ar klassad som arbetsplatsolycka och utreds i forsta hand av polis och arbetsmilj6-
verket. Raddningstjanstens utredning har utforts efter samrad med berérda myndigheter.

1.1 Handelsen

Tisdagen den 8 augusti klockan 11:41 inkom larmsamtal till SOS Alarm om explosioner vid smaltverket i
Kolsva. Inringaren uppgav att kraftiga explosioner hade intraffat inomhus och att ett tiotal personer kunde
vara kvar i byggnaden. Fyra raddningsstyrkor och tva ledningsenheter larmades ut till platsen. Da den
forsta enheten (styrkan fran Kolsva) anlande hade foretagets personal samlats utanfér byggnaden. Da
enheten anlande fick man information om att en smaltugn hade exploderat och att det troligtvis inte forelag
fortsatt risk for explosion. En port mot gjuterilokalen stod 6ppen. Genom porten sdg man smalt stal som
droppade fran taket, att det brann i taket och att det I1ag ett dis av rok i lokalen.

Strax darefter anlande tva enheter fran Képing som konstaterade att flera personer utanfor byggnaden var
markbart paverkade av handelsen. Eftersom det var fortsatt oklart om nagon skadad fanns kvar i
byggnaden togs beslut att, i liviaddande syfte, stka av den del av gjuterilokalen dér explosionen hade
intraffat. | riskbedémningen infér eftersdket konstaterades att sikten i denna del av lokalen var bra men att
riskerna var stora p.g.a lokalens storlek och att smalt metall hade spridits ut i lokalen. Att i detta skede
anvanda vatten var uteslutet eftersom det lag metallsmaltor i omradet som skulle sokas av. Eftersoket,
som inte klassades som rokdykning, genomfdrdes med restriktioner om att enbart sbka dar sikten var bra
och att kontrollera sokomradet med varmekamera innan man avancerade framat.

Nar dvriga styrkor anlande till platsen var eftersoket i princip slutfért. Rokutvecklingen i byggnaden hade
da tilltagit.

| detta skede av insatsen fokuserade man pa att soka information om anlaggningens risker, begransa
rokutvecklingen och att kraftsamla for att kunna begransa och slacka branden. Branden, som visade sig
vara begransad till packemballage och vissa anlaggningsdelar i gjuterilokalen, begransades med
handbrandslackare (pulver och kolsyra). | ett senare skede da temperaturen i den smalta metallen hade
sjunkit tillréckligt mycket slacktes branden med vatten.

Tre personer skadades och transporterades till sjukhus. Omfattande skador uppstod i anlaggningens
processdelar vilket medforde flera manaders produktionsstopp for berord process.

1.2 Utredningsdirektiv

For denna utredning har ett sarskilt direktiv formulerats. Direktivet beskriver syftet med utredningen, vilka
fragestallningar som ska besvaras och vad utredningen sarskilt ska fokusera pa. | direktivet klargors ocksa
vilka avgransningar som ska gélla for utredningsarbetet.
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1.2.1 Syfte, fragestallningar och sarskilt fokus

Syftet med utredningen ar:
- Att redogdra for ovanlig handelse.

- Klargora om det finns viktiga lardomar av h&ndelsen som bor delges andra.

De fragestallningar som sarskilt ska besvararas ar:
- Vad orsakade explosionen?
- Finns teknisk skyddsutrustning som begransade skadeomfattningen?
- Vilka atgarder bor vidtas for att forhindra att en liknande handelse intraffar igen?
- Har verksamhetsutévaren ndgon beredskapsplan for denna typ av handelse?
- Behover beredskapsplanen uppdateras?

Utredningen ska sarskilt beakta och redogora for:
- Den tekniska skyddsutrustningens utformning och inverkan pa handelseftrloppet.

1.2.2 Avgransningar
Utredningen begransas till att enbart omfatta utredning av olyckans orsak och férlopp. Den utgdr inte
nagon insatsutvardering och omfattar darmed inte heller ndgon analys av hur insatsen genomfordes.

1.3 Metod

Intervjuer har genomforts med personal som bemannade de enheter som var forst pa plats och med befal i
ledningsfunktion SL2o10, L1080 0Ch RIL1180. Olycksutredaren har tagit del av information om héandelsen och

om en tidigare liknande handelse som har inkommit till Arbetsmiljoverket. Intervju med och platsbesdk hos
det drabbade foretaget har genomforts. Utredaren har aven tagit del av foretagets sakerhetsforeskrifter for
arbete vid det aktuella smaltverket och dess beredskapsplan for nodlage.

Tidsangivelser har hamtats fran raddningstjanstens handelserapport och larmcentralens underlag.
Fotodokumentation har hamtats fran handelserapportens bildbilaga, platsbesoket, massmedia och fran
foretagets hemsida.

Information om gjutprocesser och metoder har inhamtats fran Metallkompetens.se som ar en digital
plattform om metaller och gjuteritekniker.

Information om byggar har inhamtats fran kommunens Samhallsbyggnadsforvaltning.
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2. Handelseplatsen

2.1 Omradet och byggnaden
Byggnaden déar explosionen intraffade ligger i ett industriomrade i Kolsva cirka 13 km nordvast om Koping.

E Hallstahammar

Kolsva 4

Kolback”? Ortagarden

Stroms- g
holm

Koping

Medaker b
4 Walskog
o ‘ Kungsor
. O

Téatorten Kolsva, geografiskt lage (kalla: Daedalos karta)

Byggnaden ar en industribyggnad ursprungligen uppford 1948.

Byggnadens norra sida (kalla: det drabbade féretagets hemsida).
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Ortofoto, del av berdrd produktionslokal har markerats (kélla: eniro.se)

| byggnaden finns ett brandlarm med larmdverforing till Securitas larmcentral. Enbart kontorslokalerna
Overvakas av brandlarmet. | produktionslokalerna finns ett gaslarm och ett manuellt utrymningslarm.

| produktionslokalerna finns rérledningar med uttagsposter for gasol, acetylen och syrgas. Gasol matas in i
byggnaden fran cistern via gasolférangare vid byggnadens sodra fasad. Cisternen ar belagen cirka 80
meter sdder om byggnaden. Acetylen och syrgas matas fran gascentral vid byggnadens véastra fasad.

2.2 Verksamhets- och processbeskrivning

Foretaget ar ett stalgjuteri med kunder som tillverkar bl.a. skogsmaskiner och kranbilar. | gjuteriet finns tva
smaltverk med tva smaltugnar vardera. De tva smaltverken &r placerade i olika lokaler belagna i samma
brandcell. Ugnarna i det smaltverk (smaltverk 1) dar explosionen skedde &r induktionsugnar fran 1970-
talet. Som rdmaterial fér smaltningen anvands skrot och legeringsmaterial.

Produktionsprocessen i gjuteriet kan forenklat beskrivas:

1. Gjutformen tillverkas i en formmaskin. Hartskladd sand anvands som formmassa.
Smaltugnen fylls med ramaterial (skrot).

Smaltan tippas 6ver och transporteras i en skank till gjutformen.

Gjutformen fylls med smaéltan fran skanken.

D4 godset har stelnat skiljs gjutstycket fran gjutformen.

Gjutgodset efterbehandlas, bearbetas och packas.

o 0A®WDN
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Smaltugnen bestar av en degel av eldfastmaterial omgiven av en vattenkyld induktionsspole (vattenkyld
rorslinga av koppar) som alstrar ett elektromagnetiskt falt i degeln. Det elektromagnetiska faltet alstrar
varme som leder till att ramaterialet smalter. Smaltprocessen skots och 6vervakas manuellt av en
operator.

1 Infodringsring

2 Keramisk degel

3 Induktionsspole

4 Laminerade platpaket
5 Stativ for magnetringar

Elektrisk degelugn (kélla: Metallkompetens.se\handbok\gjuterihandboken)

Ugnarna matas (chargeras) med ramaterial fran ett entresolplan i nivd med ugnarnas éverkant. Nar
smaltan ar klar tippas ugnen och smaltan tappas 6ver i en skank for transport till gjutformar.

| skissen nedan illustreras var i lokalen de olika processtegen utfors (inbdrdes placering i lokalen). Till
vanster i bilden syns porten dar industrisparet gar in i byggnaden.

Smalt-
ugn

Smalt-
ugn

Skiss (ej skalenlig) éver gjutprocessens olika moment i berérd del av lokalen

| gjuteriet finns tre formmaskiner dar det med vissa begransningar kan tillverkas skal for bada smaltverken.
For smaltverk 1 finns tva formmaskiner medan det for smaltverk 2 endast finns en formmaskin.

Formmaskinen tillhérande smaéltverk 2 stod placerad bredvid formmaskinerna tillnérande smaltverk 1.
Smaltverk 2 finns i angransande lokal. Ba4da lokalerna ingar i samma brandcell. Lokalerna ar alltsa inte
brandtekniskt avskilda.
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3. Handelseforloppet

3.1 Omfattning och atgarder vid upptackt

Vid nedsmaltning av skrot bildades ett lock av slagg ovanpa smaltan. Operatoren forsokte vidta olika
atgarder for att fa bort locket av slagg men lyckades inte. Efter ett tag slappte det eldfasta materialet i
degeln som skyddar den vattenkylda rorslingan av koppar (induktionsspolen). Kopparréren smalte och
vatten kom i kontakt med det smélta stalet. Vattnet forangades med snabb tryckokning som féljd.
Operatoren insag faran och forflyttade sig bort fran ugnen. Slagglocket slappte och smalt metall slungades
ur ugnen ut i lokalen. Det manuella utrymningslarmet aktiverades och alla som befann sig i byggnaden
utrymde.

Smalt metall kastades upp mot taket och ut i lokalen pa ett avstand av cirka 6 meters radie fran den
havererade ugnen. Personer i ugnens naromrade som inte tillrackligt snabbt hann lamna omradet
traffades av smalta metalldroppar. Packformar, packemballage och brannbara installationsdetaljer i och vid
formmaskinen narmast den havererade ugnen traffades och antande. Elskap, styrpulpeter och andra
elektriska installationer i den havererade ugnens narhet traffades. Dar den smaélta metallen traffade
bréannbara komponenter eller annat brannbart material skedde en antandning. Mangden brannbart
material var begrénsad. Den stérsta méngden brannbart material fanns vid de tre formmaskinerna.
Formmaskinen tillhérande smaéltverk 2 stod narmast smaltverk 1. Dar fick branden stérst omfattning och
var mest intensiv.

SOS Alarm larmades via telefon. Larmsamtal om kraftiga explosioner inkom kl. 11:41. Vid tidpunkten for
larmsamtalet var det oklart om alla hade lyckats utrymma fran byggnaden. Uppringaren uppgav att ett
tiotal personer kunde vara kvar i byggnaden.

3.2 Utalarmering
Forlarm drogs pa stationen i Kolsva. Darefter drogs larm pa stationerna i Koping, Vasteras och
Hallstahammar. | ett senare skede larmades aven styrkan fran Skultuna.

Nar larmet drogs pa stationen i Koping var ljudkvaliteten pa den talade larminformationen sa dalig att
styrkan inte uppfattade vad larmet avsag. Det var darfor inledningsvis oklart att larmet avsag en explosion.
Inte heller fick man upp nagon kartbild i nagon stationsdisplay som visade var platsen var belagen.

3.3 Omfattning vid rdddningstjanstens framkomst

Da de forsta enheternal anlande var byggnaden utrymd och foretagets personal hade samlats utanfor
huvudentrén. Flera personer var markbart paverkade av handelsen. | lokalen Iag ett dis av rék och smalt
metall droppade fran taket. Det var oklart om nagon skadad fanns kvar i byggnaden. Det brann pa flera
platser i lokalen men brandernas omfattning var i detta skede begréansade.

Né&r ledningsenheterna anlédnde hade branderna i lokalen 6kat i omfattning och rékutvecklingen hade
tilltagit. Ett dis av rék omgav omradet kring byggnaden.

3.4 Raddningstjanstens atgarder

Ett genomsok i livraddande syfte utfordes. Eftersom det 1ag smalt metall utspritt i lokalen var det uteslutet
att anvanda vatten. Stket, som inte klassades som rékdykning, genomférdes med restriktioner om att
enbart soka dar sikten var god och att kontrollera med varmekamera innan man avancerade framat.

1 En skarslackarenhet fr&n Kolsva samt en slackenhet och ett hojdfordon fran Koping

9
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Innan lokalen genomsoktes fick man information om att det i forsta hand var viktigt att soka i omradet pa
och runt sméltverkets podie. Det var lange oklarhet om all personal tillhérande en extern entreprendr hade
lyckats ta sig ut. Samtidigt som eftersoket genomfordes inhamtades mer information om vilka som hade
befunnit sig i lokalen och vilka som hade tagit sig ut. Efter ett tag kunde man sakerstélla att alla hade
lyckats ta sig ut. | samband med genomsoket observerades en gasflaska som inledningsvis misstogs for
att vara acetylengas. Stort fokus lades da pa denna potentiella risk. Efter ett flertal kontroller konstaterades
det att gasflaskan inte inneholl acetylen och déarmed inte heller utgjorde nagon forhojd risk.

Ledningsfunktionen fokuserade pa att soka information om anlaggningens risker, hur rékutvecklingen
kunde begréansas och att kraftsamla for att kunna begrénsa och slacka branden. En viktig och avgérande
faktor i informationsinhdmtningen var att man etablerade telefonkontakt med en av foretagets medarbetare
tillika deltidsanstalld vid raddningstjansten som pa ett tydligt satt kunde klargora vilka kritiska skadeplats-
faktorer? som behdvde hanteras. En annan viktig faktor var att personal pa plats med god kdnnedom om
anlaggningen kunde bistd med gasavstangning och andra avgérande moment infor slackinsatsen.

Gasolmatningen in i lokalen stangdes av. Acetylengasflaskorna i gascentralen flyttades bort fran
byggnaden. Ventilationsflaktarna stoppades och elen stdngdes av. All tillganglig slackutrustning i
verksamheten och pa raddningstjanstens enheter samlades in och anvandes for att begransa branderna i
lokalen. Svarigheter uppstod i detta skede eftersom flera brandhardar aterantande.

Vid 14-tiden pa eftermiddagen hade temperaturen i den smalta metallen sjunkit sa mycket att beslut togs
om att ga in och slacka med vatten samtidigt som den forcerade ventilationen startades. Strax innan ki 15
var branden slackt och raddningsinsatsen avslutad. Darefter 6vergick arbetet i restvardesraddning.

Den sista enhet fran raddningstjansten lamnade platsen ki 16:45.

3.5 Efter avslutad raddningsinsats

For att sakerstélla att platsen 6vervakades i tillracklig omfattning bestéllde foretaget extra rondering av en
bevakningsfirma. Strax innan midnatt fick vaktaren samtal fran Securitas larmcentral om att brandlarmet
pa nytt hade l6st ut i foretagets lokaler. Vaktaren var pa plats utanfor byggnaden men gick inte in.

Da& personalen kom till arbetet efterféljande morgon upptéackte man att branden i formmaskinen tillhérande
smaltverk 2 hade aterantant och orsakat stor skada. De skador som uppkom under natten var avsevart
mycket mer omfattande &n tidigare uppkomna skador. Den brand som aterantande under natten hade i
princip sjalvslocknat efterféljande morgon.

Nagot larmsamtal om att branden hade aterantant inkom inte till SOS Alarm.

3.6 Skadeomfattning
Tre personer skadades sa svart att de transporterades till sjukhus. De fick brannskador da de traffades av
stalstank och ortopediska skador d& de ramlade under utrymningen. En person rokskadades.

Den ena smaltugnen, i smaltverk 1, med tillhérande styr- och reglerskap forstérdes. Formmaskinen
tillhérande smaltverk 2 (det andra smaltverket placerat i en annan lokal) forstordes. Dessutom uppkom
skador pa elinstallationer samt brannbara byggnads- och processdelar.

Uppkomna skador orsakade flera manaders produktionsstopp i delar av tillverkningsprocessen.

2 Matning for gasol och acetylen i rérledningar i byggnaden behévde sténgas av, viktigt att kylvattenpumpen i kéllaren
fortsatte att ga och vilka flaktar som behovde stangas av.
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Skadad formmaskin tillhorande smaltverk 2

4. Olycksutredning

4.1 Omstandigheter

Eftersom handelsen ar klassad som arbetsplatsolycka inledde polisen en férundersdkning och héandelsen
anmaldes Arbetsmiljéverket. Utredaren har |I6pande stamt av med berérda myndigheter i syfte att
sékerstélla att forundersokningssekretess inte bryts genom raddningstjanstens utredning.

En liknande héandelse intraffade i september 2021 i det aktuella gjuteriet. Utredaren har tagit del av
handlingar som finns i Arbetsmiljoverkets diarium rérande den tidigare héandelsen.
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Réaddningstjanstens utredare genomférde ett platsbesok tre veckor efter h&ndelsen. Vissa sanering och
renoveringsatgarder hade da paborjats men skadebilden var fortsatt tydlig.

4.2 Startplats, primart olycksomrade, startforemal och olycksorsak
Explosionen, som intraffade i en sméaltugn, orsakades av att operatoren inte lyckades hantera det lock av
slagg som uppkom under smaltningen. Olyckan orsakades saledes av den manskliga faktorn.

4.3 Olycksforlopp och spridningsvagar
Smaéltugnens varmeskyddande del sléppte, kylvattenréren smalte och vatten som kom i kontakt med det
smalta stalet forangades med snabb tryckdkning som foljd.

Smalt stal slungades ut i lokalen och orsakade brander pa flera platser i lokalen

4.4 Analys av handelseforloppet

Trots att det finns en tydlig dokumenterad arbetsinstruktion® med anvisningar om hur arbetet vid ugnen ska
ga till och vilka kontroller som ska utféras innan arbetet paborjas sa intraffade denna mycket allvarliga
handelse. Det racker saledes inte med organisatoriska skyddsatgarder. Fler tekniska skyddsatgarder
behover finnas pa plats och i processen. Enligt uppgift &r riskerna mindre hos nya moderna ugnar med
hogre grad av automatik avseende processtyrning.

Att de manskliga skadorna inte blev mer omfattande tyder pa god kannedom om forvantat agerande vid en
nodsituation. Detta pavisar vikten av utbildad och 6vad personal. | planen for nodlagesberedskap* anges
att man forvantas mota upp och vagleda ankommande raddningsstyrka. Denna anvisning avser
raddningsinsatsens inledande skede. Vid omfattande raddningsinsatser, med flera raddningsenheter pa
plats, finns behov av informationsutbyte och néra samarbete mellan raddningsledningen och féretags-
ledningen. Vilken funktion inom foretaget som i forsta hand ska vara raddningsledningen behjalplig kan
tydliggéras i nodlagesplanen.

Det kan konstateras att gjuteriets bada smaltverk med tillhérande formmaskiner finns i samma brandcell.
Om det funnits brandteknisk avskiljning mellan smaltverket och de tre formmaskinerna hade sannolikt
skadeomfattningen inte blivit lika stor och produktionsstoppet inte blivit lika langvarigt.

Att man i en verksamhet dar vatten inte kan anvandas for brandslackning enbart har tillgang till hand-
brandslackare ar en starkt begransande faktor. Sddana verksamheter borde ha egen slackutrustning pa
plats med hogre kapacitet. Syftet med egen slackutrustning dimensionerad for storre brander ar att
tillhandahalla specialutrustning fér raddningstjanstens raddningsingripanden i anlaggningen. Tanken &r
inte att verksamhetens egen personal ska anvanda specialutrustningen. For den egna personalens
slackinsatser mot mindre brander behdver det aven fortsattningsvis finnas handbrandslackare i tillracklig
omfattning.

Raddningsinsatser i gjuterilokaler ar en ovanlig handelsetyp. Vid den aktuella handelsen behovde flera
kritiska skadeplatsfaktorer hanteras. Trots handelsens komplexitet kunde raddningsinsatsen avslutas tre
timmar och femton minuter efter inkommande larmsamtal. Det vittnar om ett effektivt raddningsarbete. |
bilaga till denna rapport finns en sammanstélining éver ett urval av larmcentralens logg 6ver raddnings-
insatsen som helhet.

8 Sakerhetsforeskrifter Smaltverk, SMV 1, utgéva 5.0, godkand 2023-01-25
4 Nodlagesberedskap, utgéva 1.0, godkand 2023-01-19
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4.5 Resultat
Utredningen kan sammanfattas i féljande resultat:

- Explosionen orsakades av den méanskliga faktorn.

- Sarskild teknisk skyddsutrustning som férhindrade olyckan eller begransade skadeomfattningen
saknades.

- Ugnar med hogre grad av automatik avseende processtyrning bor valjas.

- Produktionslokaler bor delas in i brandceller sa att vasentliga produktionsprocesser halls
brandtekniskt avskilda i olika brandceller.

- Verksamheter med processer for vilka vatten ar olampligt som slackmedel bor inom anléggningen
tillhandahalla lamplig slackutrustning dimensionerad for omfattande brand i anlaggningen.

- Verksamhetsutovarens nodlagesplan ar uppdaterad och k&nd inom verksamheten men kan
kompletteras med avseende pa omfattande raddningsinsatser.

5. Slutsats

5.1 Slutsats och erfarenheter
Denna rapport beskriver en ovanlig handelse med omfattande konsekvenser. Av handelsen kan en rad
viktiga lardomar dras. Nedan presenteras ett antal forbattringsforslag.

6. Forbattringsforslag

6.1 Verksamhetsutbvare
- Investera i ugnar med hogre grad av automatik i processtyrningen.
- Dela in produktionslokalerna i brandceller sa att vasentliga processer halls brandtekniskt avskilda i
olika brandceller.
- Anskaffa slackutrustning med kapacitet att slacka omfattande brander i anlaggningen.
- Komplettera nédlagesplanen med anvisningar om vilken funktion inom foretagsledningen som i
forsta hand ska vara raddningsledningen behjalplig vid omfattande raddningsinsatser.

6.2 Raddningstjansten

- Se over och uppdatera stationernas utrustning for utalarmering. Dar behov foreligger komplettera
med nddvandig utrustning (ljud, bild och text).

7. Underlag och information for utredningen

Uppgifter och vardefull information fér denna rapport har inhamtats genom intervjuer med berérd personal
inom raddningstjansten och med representanter fran det drabbade foretaget. Arbetsmiljéverket har bidragit
med information om olyckans héandelsefdrlopp.

Utredaren vill rikta ett stort tack till alla som pa olika satt bidragit till den samlade bilden av handelsen.
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Larmcentralen loggar kontinuerligt vasentliga tidpunkter under pagaende raddningsinsats. Nedan presenteras ett urval av vasentliga
tidpunkter for den aktuella handelsen.

Tid Typ Beskrivning

11:41:32 Anrop inkom till SOS Alarm Inkommande larmsamtal

11:42:29 Samtal besvarat av SOS Alarm Arende (Raddning) skapat

11:43:22 Utalarmering, forlarm 224-2200: Forlarm

11:44:48 Utalarmering, huvudlarm 224-2000: Slack + hojd (tal)

11:44:49 Utalarmering 224-1100: S+ H + IL + RIL (tal)

11:44:49 Utalarmering 224-2200: Stort larm

11:46:26 Utalarmering 224-1600: Stort larm

11:55:55 Framkomstrapport 2260: Smaltugn som exploderat, brand i taket, tror ej att det ar fortsatt risk for explosion

11:59:22 Statusrapportering 224-2030: Framme pa olycksplats

12:10:56 Lagesrapport 2010: Gar in med stor forsiktighet, soker av runt smaltugnen med syfte livraddning. Ingen rokdykning, soker
enbart i rokfri miljo. Kraftigare rokutveckling nu an vid framkomst.

12:13:09 Framkomstrapport 1080: Framme, kraftig rokutveckling fran taket

12:18:41 Framkomstrapport 1180: Framme, kraftig rokutveckling frdn tak och en del rok runt byggnaden

12:39:22 Lagesrapport 1180: Objekt: stora byggnaden pa stalverket. Skada: explosion i byggnaden orsakat brand i lokalen. Hot:
spridning i byggnaden, acetylenflaska inne vid ugnen, kan brinna pa taket. Roken har avtagit. Soker i
byggnaden om det finns person, kollar med verksamheten ocksa. RC ser till att pulverkula, storflakt och
rokskyddsdepa till platsen. Prognos flera timmar.

12:52:52 Utalarmering 224-1400: Stort larm (depd)

12:58:37 Lagesrapport 1180: Alla personer som varit i byggnaden har sjélva tagit sig ut. Ingen ar allvarligt skadad

13:22:29 Lagesrapport 1180: Alla personer ar ute. Hittat en brand inne i byggnaden, kommer ga in med pulver for att slacka
branden. Troligtvis ingen brand i taket, kommer kontrollera detta efter branden i lokalen har slackts. Troligtvis
var det rok efter explosionen. Ska kontrollera gasflaskan i byggnaden. Nedatgaende trend.

14:09:33 Lagesrapport 1180: Bekdmpar en mindre begransad brand inne i lokalen. Sedan ventilera ut roken. Darefter kontrollera att
man inte har nagon fortsatt brandspridning. 3 personer transporterade till sjukhus, oklart skadelage. Ingen
brandspridning till taket. Branden ar slackt. Borjar avveckla resurser.

14:31:05 Lagesrapport 1180: Branden i lokalen ar slackt. Ventilerar ut roken fran byggnaden.

14:56:38 RTJ avslutad 1180: Branden slackt. Raddningsinsatsen avslutad. Akut RVR pabdrjad nu med superflakt.

16:44:08 Statusrapportering 224-1460: Uppdrag, disponibel (sista enhet lamnar platsen)
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