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Sammanfattning

Raddningstjansten larmades till en brand i en industribyggnad i Luled kommun den 17 maj
2022.

Raddningschefen i Luled kommun gav uppdraget om en ytterligare undersdkning av
handelsen till undertecknad. Syftet med utredningen ar att klarlagga orsakerna till branden,
beskriva och utvardera brandférloppet samt utvardera insatsens genomférande.

Vid raddningstjanstens framkomst konstaterades att det ar en kraftig brand i transportband i
en tillverkningsindustri dar det fanns en risk for spridning. Raddningstjansten sakerstallde att
det inte fanns nagra anstallda i fara samt forhindrade brandspridning. Intensiteten av
branden involverade raddningstjanstresurser fran industribrandkar, Raned, Boden, Pitea och
Skelleftea. Efter tva timmars insats avslutades raddningsinsatsen. Bedomd orsak till branden
ar genomfdrandet av heta arbeten i anslutning till transportband.

Erfarenheter och atgardsforslag riktade bade mot raddningstjansten och industrin aterfinns i
slutet av rapporten.
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Bilaga 1 — Brandtest av transportband

Bilaga 2 — Brandtest av transportband, svetsning med gummiavlagringar



1 Inledning

| 3 kap. 10 § i lagen (2003:778) om skydd mot olyckor framgar det att efter en
raddningsinsats ar avslutad ska en kommun se till att en olycka undersoks for att i skalig
omfattning klarlagga orsakerna till olyckan, olycksférloppet och hur insatsen har genomforts.

Denna olycksutredning utgor en del av den undersdkning som kommunerna ska genomféra
enligt lagstiftningen.

1.1 Bakgrund och problemskrivning

Med anledning av en brand i en industri, 2022-05-17, i Lulea kommun har raddningschefen
Mikael Andersson gett i uppdrag till Mats Nordlund vid Luled Raddningstjanst att genomféra
en ytterligare undersdkning av handelsen. Undersékningen ska komplettera de
grundlaggande uppgifter som redan finns angivna i handelserapport med rapportnummer
G2022.055034.

1.2 Syfte och fragestillningar

Syftet med utredningen é&r att klarlagga orsakerna till branden, beskriva och utvardera
brandforloppet samt utvardera insatsens genomférande.

Malet fran Luled raddningstjanst ar att skapa ett larande fran raddningsinsatser.

1.3 Avgransningar

Utredningen innefattas inte av ledningsfunktioner i insatsensgenomférande.

2 Metod och material

For att kunna genomfora olycksutredningen har utredaren tagit del av raddningstjanstens
handelserapport och intervjuat raddningstjanstens personal som varit pa plats. En
genomgang av handelsen har dven skett med industribrandkaren pa plats. Utredaren har
aven pratat med annan personal pa industrin, genomfort platsbesdk pa brandplatsen, tagit
del av industrins egna utredningar samt genomfort egna tester.

Utover detta har information om byggnadens och anlaggningsdelars konstruktion inhdmtats
fran industrin.



2.1 Underlag

Handelserapport med rapportnummer G2022.055034

Intervju med rokdykare, styrkeledare, insatsledare, regional insatsledare, 2022-05-17
Samtal med industrins tekniker fér gas i samband med platsbesdk, 2022-05-20 20/5-22
Genomgang med industribrandkar efter handelsen, 2022-05-20

Platsbesok, 2022-05-17 och 2022-05-20

Tagit del av industrins handelseutredning muntligt, 2022-10-07

Tagit del av industrins brandorsaksutredning, 2022-10-07

Genomgang av kravstalld styrka IB-kommuner (rev 2021-06-06), 2022-05-20

Test av transportband, 2022-11-10 och 2022-12-02

Samtal med platsansvarig arbetsledare fér genomférande av heta arbeten, 2022-11-24

Self-heating hazard investigation of conveyor belt rubber fines, Basil Beamish, Jan Theiler,
2020.

Ignition handbook, Vytenis Babrauskas, 2003, ISBN 0-9728111-3-3

Produktblad, transportband av gummi och dess uppbyggnad, Priogum

3 Handelseplats

3.1 Objektsbeskrivning

Branden intraffade vid en inhdgnad industrianlaggning. Pa grund av de risker som finns i
verksamheten finns en egen industribrandkar for anlaggningen.

Vid platsen déar det brunnit skots transportering av kalk, dolomit och stalpellets mellan tva
byggnader och vidare in i fabriken med tva narliggande transportband. Byggnaden dar
branden intraffade ar en stor brandcell, 400*100 meter, och byggnadshgjden innebar att
stigarledningar finns i byggnaden. Brandskyddet i produktionslokalen utgors av
inomhusbrandpost och handbrandslackare. Vissa delar av byggnaden ar utrustade med
utrymningsmasker.

3.2 Omgivning

| anslutning till byggnaden finns flera industribyggnader med samma brandskyddtekniska
egenskaper. Manga av byggnaderna ar sammanlankande i en transportkedja utefter
processbehovet.



3.3 Innan raddningstjansten larmas

Pa olycksplatsen hade man vid brandtillfallet driftstopp for reparationsarbete. Vid den
aktuella platsen for branden genomfdrdes sanering av arbetsplatsen (vaning 3) och
montering av slitbanor (vaning 5). Saneringsarbetet bestod av dammsugning av kalkdamm.
Reparation av slitbanor genomfordes genom palaggssvetsning (ifylinad efter uppnoétning)
och genomfordes i stupet mellan traktorband och langband (se markering i bild 7 och 8) sida
A. Alla transportband hade tidigare korts rena fran material och det senaste som
transporterats pa sida A var dolmit.

Arbetstillstand for att genomfora heta arbeten fanns for arbetsplatsen och var utfardat av
tillstdndsansvarig. Samtliga arbetande bar gasvarnare som har kapaciteten att kunna indikera
en hogre syreniva. Enligt utforarna av heta arbeten sa var detta ett rutinarbete som man utfor
1-3 ganger per ar i olika omfattning. Arbetet utfordes efter samma rutiner som tidigare. De
gjorde beddmningen att palaggssvetsning ger lite slagg eller svetsstank pa grund av arbetet
och svetspinnens egenskaper. Avstandet till transportbandet (cirka 3 meter) och tidigare
erfarenheter om arbete i narhet till transportband medférde att ingen tackning av
transportbandet genomfordes.

Dagen innan hade man genomfort samma arbete utefter samma rutiner pa sida B. Arbetet pa
sida A genomfordes med ett moment da personen som svetsar lag i “stupet” (med fotterna
upp) och palaggssvetsade i slitbanan. Personen som var brandvakt bistod i detta fall
utforaren av heta arbetet genom att skicka pinnar ned i stupet (ovanifran). Efter paborjat
arbete (tva svetspinnar) sa upplevde de bagge att det var samre sikt. Siktproblemet trodde
man berodde pa att damm hade virvlat upp i saneringsarbetet. Siktproblemet 6kade och man
uppmarksammade att det borjat brinna i traktorbandet nedanfor stupet. Branden
uppmarksammades dven av de som sanerade vaning 3.

Brandvakten tog sig ner till traktorbandet dar denna anvande en pulverslackare for att
forsoka slacka branden. Detta slackforsok lyckades inte och han gav sig av for att fa fram
vatten till platsen. | kontakt med sanerande personal kom de dverens om att larma
driftledaren. Under denna tid hade dven genomféraren av heta arbeten kommit ner fran
stupet och forsokte slacka branden med ytterligare en pulverslackare.

KI. 10:28 kom driftledaren till platsen (se bild 1) och han insag att de inte klarade av att
hantera branden och larmade da industribrandkaren. Genomféraren av heta arbetet och
brandvakten fortsatte att slacka med vatten fran inomhusbrandpost.

Samtalet till industribrandkaren inkom kl. 10:31. Stationsansvarig pa industribrandkaren kom
till platsen och beslutade sig for att den kommunala raddningstjansten behdvde larmas.
Personal pa arbetsplatsen evakuerades, dock kvarstannade personal for att bekampa
branden. Industribrandkaren beslutade sig for att skydda byggnaden i botten av langbandet
som saknade tillgang till vatten.



Bild 1. Bild tagen kL 10:28 av driftledaren vid traktorbanden.

3.4 Larmsamtal

Ett samtal om brand i en industribyggnad inkom till SOS Alarm kl. 10:34 den 17 maj 2022.
Inringaren berattade att det brann med 6ppna lagor i en produktionslokal dér det finns
sarskilda risker.

3.5 Beskrivning av larmning

Under pagdende intervju skickades ett férlarm till station Luled, som ar narmsta heltidsstation
och har en kortid pa ca 15 minuter. Handelsen indexerades av SOS Alarms raddningsatgorare
som brand i byggnad publik lokal av omfattningen medel. Utlarmeringen skedde enligt tabell
1. Regional insatsledare (RIL) larmades for forsta gangen till detta larm sedan funktionen
inférdes. Vakthavande raddningschef larmas till raddningscentralen. Under larmning till
handelsen ar ordinarie styrka fran Lulea heltidsstation redan pa en annan raddningsinsats
varpa dagtidsgaende personal anslét till larmet med fordon.



Tabell 1. Larmade resurser.

3.6 Raddningsinsatsens genomfoérande

Vid framkomst kl. 10:47 till olycksplatsen motte vagvisare inom industrin upp vid grind for att
visa raddningstjansten till ratt plats. | byggnaden var det kraftig rokutveckling och brand i ett
transportband (se bild 2 och 3).



Bild 2. Transportbandet kl. 10:53. (Foto: Industribrandkdr)  Bild 3. Branden vid rdddningstjinstens framkomst kl.
10:55. (Foto: Luled réddningstjénst)

De befal som anldande forst (styrkeledare och insatsledare) kontrollerade byggnaden
invandigt tillsammans med personal fran arbetsplatsen. Vid traktorbanden pa vaning 4 sa fick
man vanda pa grund av den daliga miljon. Vid traktorbanden fanns fortfarande personal fran
arbetsplatsen, utan skyddsutrustning, som forsokte slacka branden med inomhusbrandpost.
Insatsledaren (IL) delade in arbetet pa skadeplats i tva sektorer, sektor A och sektor B.

Sektor A arbetade invandigt med brandslackning mot transportband (ej rokdykning, utan
med rokskydd som sjalvskydd). Sektor B fortsatte pabdrjat arbete med utvandig slackning av
transportbandet. Sektorchef A tilldelades styrka 2110 (1+3), 2010 (1+4) och senare 3010
(1+4). Sektor B tilldelades industribrandkar (1+4) och senare aven styrka 2210 (1+4). | sektor
A fick styrkeledare pa 2110 i uppdrag att avldsa personal fran industrin som oskyddat slackte
invandigt med inomhusbrandpost. Styrkeledare med 2010 fick i uppdrag att bygga upp
slangsystem via stigarledning for att vattenforsorja en slackinsats. Fordon 2010 och 2110
placerades inne i byggnaden pa vaning 1 for anslutning till stigarledning. | sektor B saknades
tydlig sektorchef och styrkeledare fran industribrandkar fick i uppgift att bygga upp
vattenforsorjning for utvandig slackning.

KI. 10:57 rasade langbandet och brandens intensitet avtog, se bild 4 och 5. Slackning
invandigt skedde med inomhusbrandpost da sektorn inte fick fram vatten via stigarledning
till brandplatsen. KI. 11:26 framkom det att det finns gasol- och syrgasledningar i omradet for
branden och tekniker fran industrin meddelar att dessa var sakrade kl. 11:45. | sektor A
tillkom resurs 3010, dar styrkeledare med personal anslot invandigt till brandplatsen fran
vaning 3. Utvandigt i sektor B skedde fortsatt slackning av langbanden utav industribrandkar.
Slackning skedde fran avstand da konstruktionen var paverkad och osaker. Till sektor B anslot
aven 2210, vars styrkeledare fick i uppgift att kyla en dieselcistern som utsattes for varme fran
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branden i langbandet. KI. 11:55 var branden i traktorbanden nedslackt med hjalp av
inomhusbrandpost, men varme kvarstod i konstruktionen och efterslackning fick genomforas.
Radiotrafiken mellan slackande enhet 2110 och sektorchef A var svar att na fram pa. KI. 12:09
var det ingen synlig brand i ndgon sektor. Information om arbetet var svart att fa fram via
radiotrafik. En person fran industrin hade andats in rok och transporterades med ambulans
till Sunderby sjukhus. Efterslackning och [ampning genomférdes och raddningsinsatsen
avslutades kl. 13:09. Efter denna tidpunkt tog industrin sjalva hand om kontroll och
bevakning samt sanering av brandplatsen.

Bild 4. Tidslinje, skapad utifrdn hidndelselogg fran SOS Alarm och fran genomférda intervjuer.



Bild 5. Langbanden rasar kl. 10:57. (Foto: Personal fréan Bild 6. Brandens intensitet har avtagit kL. 11:04. R6d
industrin) markering dr krosstornet. (Foto: Luled rdddningstjdnst)

4 Platsbeso

Vid platsbesok sa har redan aterstélining och sanering av arbetsplatsen pabérjats. Sjalva
arbetsplatsen har inte varit avsparrad och rester av transportband och tackplatar har blivit
flyttade och sanerade.

4.1 Omgivning

Vid platsen dar det brunnit skots transportering av kalk, dolomit och stalpellets mellan tva
byggnader och vidare in i fabriken med tva narliggande transportband. Langbandet har en
overbyggnad i tra och plat och langs med transportbandet finns det
kompressorluftledningar. | konstruktionens stéllningar |6per dven processvatten.
"Krosstornet” dar langbandet anslutit ar mest brandansatt (se bild 6).

4.2 Invandig undersokning

Mellan ldangbandet och traktorbandet finns ett materialstup (se bild 7 och 8). | bagge stupen
observerades att tidigare svetsarbete genomforts. Traktorband A saknade nastan helt sitt
transportband i gummi, men pa traktorband B fanns mer transportband kvar. Det fanns en



del gummi vid traktorband A nere vid vandhjulet. Inne i produktionsanlaggningen saknades
det pa sida A tackplatar i aluminium (bild 9), dessa hade smalt av varmepaverkan.

| botten av materialstupet fran langbandet fanns tva handbrandslackare placerade (bild 10).
Ovanfor materialstupet vid langbandet sida A aterfanns en svetsutrusning med tillhérande
svetspinnar (bild 11). Ldngbanden hade med sin 6verbyggnad slappt fran infastningen och
kollapsat. Sot- och partikelbelaggning tackte stora delar av platsen. Belysningsarmatur och
kablage hade i detta omrade fatt smaltskador. Dar traktorbanden ansluter till
produktionslokalen sa hade kablar och armatur dven skadats.

| produktionslokalen finns aven en inkommande syrgasledning som varmepaverkats, denna
ansluter till ett syrgasrum (vaning 5). Fordelningsbanden som fraktar material horisontalt i
fabriken efter traktorbanden hade klarat sig utan brandskador.

O

Bild 7. Langbandet till stup och traktorband. R6d markering visar materialstup ddr heta arbeten bedrevs.

O

Bild 8. Anslutning mellan langband och traktorband. Sidor bendmns som sida A och sida B i utredningen. R6d
markering visar materialstup och omrddet dér heta arbeten bedrevs.



Bild 9. Téckpldtar i aluminium var avbrunna vid traktorbandets sida A (inuti produktionsanldggningen). Pa sida B
var pldtarna kvar.

Bild 10. Primdrbrandomrdde nedanfér materialstupet (réd markering).
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Bild 11. Ovanfér ldngbandets sida A fanns svetsutrustning i anslutning till materialstupet.

5 Analys/ Diskussion

5.1 Brandorsak

Primarbrandplatsen bedoms efter vittnesmal och brandskador vara i traktorband A nedanfor
materialstup (se bild 10). Vid primarbrandplatsen aterfinns ingen naturlig brandstiftare.
Brannbart material som aterfinns bestar av transportband i gummi. Traktorband A ar ett
transportband EP 400/3 3,5/1,5 AF44, med standard En 12882 kategori 1, vilket innebar att
bandet ar utformat for att motsta uppkomsten av statisk elektricitet.

For att antanda ett brannbart material sa behovs varme eller 1aga. Det finns olika angivelser
for hur mycket varme ett material behdver utsattas for, for att kunna antéanda. Att antanda ett
material utan en laga och bara genom varme uttrycks som ett materials termiska tandpunkt.
Latex, naturligt gummi har en termisk tandpunkt pa 330°C (V. Babrauskas, Ignition
handbook). Enligt Priogum (aterforsaljare Phoenix conveyor belts) sa anger man i sitt
dokument om transportband av gummi och deras uppbyggnad, att ett standardband har en
antandningstemperatur pa 250°C. Detta ar amnets flampunkt. For att avge brannbara gaser
som kan antdndas med en pilotlaga sa behdver bandet varmas upp till 250°C.

Enligt en utredning fran 2019, angaende sjalvuppvarmningsrisker i ett transportbands
gummiavlagringar gjord av Basil Beamish och Jan Theiler, s& har man dragit slutsatsen att
termisk tandpunkt av gummiavlagringar i hég (100 mm) kan vara sa lag som 84,5°C. Utifran
denna slutsats har man utfardat en "Safety Bullentin” 2019 inom gruvindustrin i Australien,
New South Wales.
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5.1.1 Test

Gummi anses vara for svarantant for att svetsstank eller slagg ska kunna antédnda det. Enligt
Babrauskas (Ignition handbook) sa far ett svetsstank eller slagg temperaturer pa 1572-2200°C
2,8-5 meter fran platsen dar arbete utfors.

Raddningstjansten i Luled har genomfort tva olika tester med svetsning i anknytning till
transportband. Forsta testet pavisar att elektrodsvetsning i direkt anslutning till ett "rent”
transportband kraver hog varme i form av flytande metall for att brand ska kunna uppsta i
transportbandet (se bilaga 1). | andra testet skapades gummiavlagringar fran transportbandet
genom mekanisk paverkan. Gummiavlagringarna samlades ihop i monstret pa bandet och i
anslutning till gummiavlagringar genomfordes elektrodsvetsning. Det kravdes fyra sekunders
svetsning for att en lagande forbranning skulle starta i gummiavlagringen. Den lagande
forbranningen brann med en 13ag intensitet och sjadlvslocknade efter att den vandrat en kort
bit efter bandets yta (se bilaga 2).

5.2 Brandspridning

Vid upptéckten av branden forsokte personal som utfort heta arbeten att slacka
traktorbandet ovanfér branden med hjalp av handbrandslackare. Handbrandslackarna fick
inte den Onskvarda effekten och brandens intensitet tilltog. Traktorbandets inneslutning,
lutning och kupning gjorde att den branden troligen fick en "trencheffekt”, dar snabbt
rorande luftstrommar bojer sig langs efter transportbandets narliggande ytor i stallet for att
ga rakt upp. Detta gor att flammorna fran branden varmer upp en storre yta brannbart
material som avger brannbara gaser. Nar dessa brannbara gaser antdands av flamman skedde
ett intensivt brandférlopp. Fler personer fran industrin anslét till platsen for att hjalpa till men
de klarade inte av att bekampa branden trots flera handbrandslackare och vatten fran
inomhusbrandpost.

Transportband A brann intensivt och spred sig dven via stupet upp till langbandet (sida A).
Intensiteten vid traktorbandet 6kade, varpa varmestralning spreds branden till traktorbandet
(sida B). Branden fortsatte sprida sig dven pa langbandet i langbandets éverbyggnad samt till
langbandets sida B.

| lAngbandets 6verbyggnad brann en anslutning till en kompressorledning av som da gav
branden i langbandet en 6kad effekt (ledningen stédngs senare av med personal fran
industrin). Personal fran industrin stod under hela férloppet kvar och forsokte hindra branden
fran att sprida sig inne i lokalen vilket var en nyckelfaktor for att branden inte spred sig vidare
till ytterligare transportband. Branden avtog i intensitet efter att langbandet kollapsade.
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5.3 Larmning och insatsens genomférande

Vid larmtillfallet sa var Lulea raddningstjanst pa annan raddningsinsats samtidigt som man
var 6vade med hydrokopter. Inne pa raddningscentralen anslot vakthavande raddningschef
till vakthavande befdl. Larmen till de olika fordonen, utefter larmkoderna, som aktiverats
justeras manuellt och foljdes upp forst efter 30 minuter fran att sista uppdateringen av
larmkoderna genomforts. Det innebar att vissa resurser som férvantats ansluta till olyckan
forsenats. Da larmet skedde under en annan pagaende raddningsinsats sa kompletterades
fordon med dagtidsgaende personal vilket skapade viss forvirring vid framkomsten pa
brandplats. | denna handelse har forsening av héjdfordon inte paverkat insatsens
genomforande. Tankbilens férdréjning har paverkat mojligheten till vattenforsorjningen pa
platsen.

Komplexiteten av brandplatsen och de risker som finns ar inte i dokumenterad i nagon
lattoverskadlig insatsplan 6ver omradet och det tog darfor tid innan man kunde bilda sig en
uppfattning om branden och risker med genomférandet av slackningsarbete. Fordon
placerades inomhus och behovde flyttas om under padgaende insats for att sakra
vattentillgangen vilket forsenade tillgangen till stérre mangd vatten vid slackningsarbetet i
sektor A. Ett ras av langbandet skedde innan slackande personal befann sig i direkt narhet till
konstruktionen. Detta ras medforde att intensiteten i branden avtog i bade sektor A och B
vilket mojliggjorde att slackningsarbete kunde genomforas i sektor A med bara en
inomhusbrandpost. Insatsledare upplevde att man hade kontroll pa sektor B trots
avsaknaden av sektorchef. Kommunikationen pa skadeplats skedde till stora delar via RAPS-
kanal vilket blockerade trafik och skapade vantetider vid kommunikation. Raddningstjansten
hade till detta larm infort en RIL som ledningsfunktion vilket inte Ovats praktiskt innan skarp
tjanst.

6 Slutsats

6.1 Brandorsak

Avsaknad av naturlig brandstiftare i omradet gor att tillford laga eller gléd beddms vara
orsaken till branden. Genomfdrandet av heta arbeten i anslutning till primarbrandomradet
beddms vara orsaken till branden.

6.2 Olycksforlopp

Att branden uppkom berodde pa att gummiavlagringar fran transportbandet ansamlats pa
bandet och med sin lagre antdndningstemperatur antdnts av svetsstank. Att branden var svar
att slacka vid upptackt berodde pa att "trencheffekten” orsakade ett mer intensivt
brandforlopp. Nar branden fick fart sa kravdes det stora mangder vatten for att kunna slacka
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en brand med sa hog effekt. Att branden inte blev mer svarslackt berodde pa raset av
langbandet och begransningslinjen mot horisontella transportbanden.

6.3 Larmning och insatsens genomférande

e Personer som har deltagit i beslutsprocesser i raddningscentralen finns ej
dokumenterade. Det dokumenterades inte heller vilka beslut som tagits i den manuella
hanteringen av programmerade larmplaner i rdddningscentralen. Larmning av vissa
resurser férsenas.

e Pagdende larm och 6vning gjorde att det blev férdréjningar i att fa fram larmade
resurser till olycksplatsen varpa dagtidsgaende personal anslét med fordon.

e Personal fanns kvar i byggnaden pa industrin och hade lange utsatts for farlig miljo i
samband med att man avvarjde en spridning till horisontala fordelningsband.

e Det finns inga framtagna och indvade insatsplaner fér omradet vilket gor att det tar tid
innan man kan skaffa sig en helhetsbild om gynnsamma faktorer fér insatsen och dess
risker.

e Det tar lang tid att fa fram information till och fran de olika sektorerna. Mycket
kommunikation sker dver samma RAPS-kanal och fyller upp trafiken.

7 Erfarenheter/atgardsforslag

7.1 Brandorsak

Gummiavlagringar fran ett transportband har lagre antdandningstemperaturer an ett solitt
transportband. Vid genomférandet av heta arbeten i denna miljé behdver man avlagsna
gummiavlagringar samt tacka 6ver utsatta delar av transportbanden innan arbete pabdrjas.

7.2 Olycksforlopp

Det intensiva och kraftiga brandférloppet berodde pa "trencheffekten” och pa gummits
energiinnehall. Det ar svart att slacka en brand i detta material da @mnets termiska
konduktivitet ar 1ag vilket innebar att det kraver mycket slackmedel. En brand slacks enklast i
det tidiga skedet av brand, i detta fall borde slackning underifran genomférts da man hade
kommit narmast kallan till branden. Kollapsen och mangden brannbart material gjorde att
slackinsatsen till slut inte var sa stor att det kravdes stora manger med vatten.
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7.3 Larmning och insatsens genomférande

7.3.1 Raddningssamverkan Nord

Systematisk dokumentation behdver genomféras vid avsteg fran larmplaner samt vid
anslutning av ledningsfunktioner sa man kan félja insatsens genomférande aven pa denna
niva av ledning.

7.3.2

Industrin

Det ar viktigt att genomfdra utrymning av samtlig personal pa arbetsplatsen.

Det behover tas fram overskadliga insatsplaner och genomforas évningar for denna
plats pa industrin.

Vid utforande av heta arbeten behdver tillstandsansvarige pa plats, bedéma riskerna
med arbetet tillsammans med brandvakt och utféraren samt genomféra kontroller pa
platsen vid utférandet for att se att vidtagna atgarder ar genomférda.

En del industrier som anvander sig av transportband har bytt ut sina band till en hogre
klassning av brandsakerhet. Detta skulle behéva analyseras igen efter denna handelse.

Notningar av transportband utgor en utodkad risk for antandning och behover
kontrolleras vid inspektioner av transportbanden.

7.3.3 Raddningstjansten

Nya ledningsfunktioner och deras roller behdver 6vas in innan det implementeras
skarpt i organisationen.

Vid larmning behdver fordon som ej tagits med meddelas in av respektive styrkeledare
sa att SOS raddningsatgorare eller vakthavande befal kan larma ut ytterligare resurser
utan férdrdjning.

Samovning behover utforas pa denna industri efter framtagning av nya overskadliga
insatsplaner.

Kommunikation behéver kunna ske mellan kommunal raddningstjanst och
industribrandkar pa annan kanal an RAPS-kanal.

Formedla lardomar fran insatsen till samtlig operativ personal inom Lulea
raddningstjanst.
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8 Sandlista

e Operativ samordnare, Lulea raddningstjanst
e Ovningsansvarig, Luled raddningstjanst

e Forsakringsbolag, Lansforsakringar

e Forsakringsbolag, IF

¢ Informationsbolaget

e Utvecklare, Raddningssamverkan Nord

e Industribrandkar

e Myndigheten for samhallsskydd och beredskap, MSB

Bilagor

Bilaga 1: Brandtest av transportband

Bilaga 2: Brandtest av transportband med gummiavlagringar
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Bilaga 1 — Brandtest av transportband

Testet genomférdes utomhus i pa Raddningstjanstens Utbildningscentrum den 11 oktober
2022. Utomhustemperaturen for dagen var 9°C. Transportbandet som testades var av market
SAVA och var ett transportband som erhallits fran industribrandkaren for test. Bandet
anvands vid en lutning upp till 30°. Enligt tillverkaren ska bandet vara av typ EP, ethylen

propylen gummi.



Bandet testades med stank av en pinnsvets av modellen Kempe minarc 150, stalld till 150
amp med pinnar fran ESAB OK 48.00 2,3*350 mm. Materialet som det svetsades i var stal med
gods pa 5 mm. Transportbandet hade vid testets genomférande forvarats utomhus.

Svetsandet skedde snett ovanfor transportbandet (55 cm) sa att sténk fran svets men aven
rinnande stal skulle kunna traffa transportbandet.

Efter 5 pinnar anvants hade svetsstank inte antant transportbandet. Testet fortsatte med
ytterligare 8,5 pinnar till innan det avbrots da bandet hade fatt antandning. Detta berodde pa
att flytande metall runnit ner fran svetsplatsen och samlats pa transportbandet och darefter
antant det. Bandet placerades efter detta i en sluttande lutning.



Branden spred sig pa ytan pa bandet langs kammarna, men efter 10 minuter sa
sjalvslocknade bandet.

Nytt test av bandet genomférdes med att "Powergas” tillsattes for att skapa en lagande
forbranning. Gasen brinner med en lagande forbranning pa cirka 1 925°C. Lagan tillférdes i
en minut till transportbandet som applicerades pa en lutning som representerades av 2
lastpallar.



Branden pa transportbandet sjalvslocknade efter 6 minuter.

Ett nytt test genomfordes da gasbrannare tillsattes direkt utan att materialet fick svalna.
Lagan tillsattes i tva minuter.



Efter 21 minuter sjalvslocknar branden efter att den vandrat 6ver kammarna anda upp till
toppen. Intensiteten i branden var inte stor.



Bilaga 2 - Brandtest av transportband, svetsning med
gummiavlagringar

Testet genomfordes utomhus pa branddvningsfaltet den 2 december 2022 kl. 13:00.
Utomhustemperaturen for dagen var -3°C. Transportband som anvandes i testet var ett EP
400/3 3,5/1,5 AF44, med standard EN 12882 kategori 1, vilket innebar att bandet ar utformat
att motsta uppkomsten av statisk elektricitet. Bandet anvands vid en lutning upp till 30°.

Bandet testades med stank av en pinnsvets av modellen Kempe minarc 150, stalld till 150
amp med pinne ESAB OK Weartrode 55 HD 3,2*450 mm. Materialet som det svetsades i var
stalror med gods pa 5 mm. Transportbandet hade vid testets genomférande forvarats
utomhus.

Svetsningen riggades pa en stalkonstruktion med mekaniskt bortnétta gummiavlagringar
samlade i vecket pa transportbandet. Svetsningen genomfordes cirka 50 cm ovanfor
transportbandet.



Fem sekunder efter forsta anslag med svetspinnen sa landar ett svetstank som antander
ansamlingen av gummiavlagringar till Idgande forbranning. Direkt nar detta sker stoppas
svetsningen, branden har da en Iag intensitet som vandrar efter transportbandet men
sjalvslocknar sedan.



