Olycksutredning efter brand i CNC frasmaskin

Sliperiet - Konstnarligt campus - Umea universitet

Dnr 240.2017.00090/56772



Sammanfattning

Onsdagen den 29 november 2016 startar en brand i en fras i en verkstadslokal pa
Konstnarligt campus tillhérande Umea universitet. Branden ar explosionsartad och upptacks
tidigt av personal som befinner sig i en angransande verkstad och i den narliggande
restaurangen. Ingen befinner sig direkt i lokalen, men man finns i angransande verkstad och i
den allmanna restaurangen bredvid. Personalens redogorelse ar att de hor ett ljud som

"Whoof” fran den aktuella verkstaden.

Branden detekteras av det automatiska brandlarmet i lokalen var pa raddningstjansten
larmas till platsen av SOS Alarm. Branden begransas tidigt av den automatiska
vattensprinklern som ar installerad i lokalen. Personal pa plats genomfor ett slackforsék

samt paborjar utrymning av lokalerna. Ingen kommer till skada fysiskt.

Efter brandorsaksutredningen konstateras att branden har startat pa grund av att
frasverktyget har kommit i kontakt med en av fatsattningsskruvarna under processen, vilket

har skapat en gnista som sedan har antdant dammet runt maskinen.

Skadorna blir i stort begransade till verkstaden men kostnader for sanering, reparation av

lokalen samt att ersatta eller att laga frasen kan bli omfattande.

Utredningen visar att det finns behov av forebyggande atgarder gallande andrade rutiner
och att stalla krav pa leverantoren att hitta en sdkrare arbetsprocess. Fastsattningen av
cellplastblocket behdéver andras och mangden brannbart span i fraismaskinen behdver
minimeras. Rekommenderade atgarder ar att installera ett fast slacksystem i maskinen och

att ha personal pa plats som kan halla uppsikt under hela frasprocessen.

2017-02-01 Olycksutredning Hakan Iseklint, Brandmdstare Umead Brandférsvar.

Figur 1: Frasmaskinen fore paborjad olycksplatsutredning.
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Inledning

Efter branden finns flera funderingar bland ledning och personal pa universitetet. Det finns
ett behov pa att fa ett svar pa handelseférloppet for att kunna forandra egna rutiner i syfte

att minska risken for brand.

Polisen har varit pa plats men har inte valt att starta en brottsundersokning. Umea
Brandforsvar har ett atagande att utreda vissa brander och inleder darfor en

brandorsaksutredning.

Bakgrund och problembeskrivning

Raddningsledaren informerar samma dag om brandens omfattning. Efter méte med ansvarig
personal pa plats fattas ett beslut att inleda en brandorsaksutredning. Sanering paboérjades
direkt av Umea brandférsvar genom att ventilera lokalen med flaktar. Den aktuella
frasmaskinen [damnades ordrd for utredningsarbetet och for att kunna ta ut viktig

datainformation ur frasens hardvara.

Ingen vet annu vad som orsakat branden och det har enligt uppgift fran personalen inte

intraffat liknande handelser tidigare i Sverige.

Maskinen ar en CNC fras som installerades 2014 for att framstalla olika konstverk i

expanderad cellplast.

Det har funnits en viss riskmedvetenhet for brand och personalen har sjalva varit i kontakt
med leverantoren. Detta efter ett tillbud 2015 med glédbrand som uppstatt i samband med
bearbetning av tramaterial. Atgirder som verksamheten da vidtog med anledning av det
intraffade tilloudet var att installera en battre utsug och gora justeringar for att fa bort

overskottet som bildas vid bearbetningen.

Verksamheten kanner ocksa att man har fragestallningar kring det egna agerandet och

tycker att raddningstjansten tog lang tid pa sig att komma fram vid larmet.

Syfte och fragestallningar

Syftet med rapporten ar framforallt att redovisa brandorsaken och hindelseférloppet fran

brandstart till att rdddningstjansten pabdorjar sin insats.
Foljande fragestallningar som har uppkommit efter branden fran verksamheten.
e Vad var det som orsakade branden?

e Hur agerade den egna personalen?



e Hur lang tid tog det innan Umea Brandfdrsvar kom till brandplatsen?

Avgransningar

Rapporten omfattar inte en utvardering av brandforsvarets insats utan fokuserar pa
brandorsak och verksamhetens egna atgarder. Brandforsvarets forsta insats kommer att

finnas med dar verksameten lamnar 6ver och informerar till forsta beslut.

Metod och genomforande

Metoden for att sakerstalla brandorsaken &r att utreda och forsta handelseforloppet. Det
underlag som har samlats in har dokumenterats med hjalp av fotografering och
anteckningar. Film fran ordinarie arbetsprocess med den aktuella frasmaskinen har

inhdmtats fran verksamheten samt dataloggar fran frasmaskinen.

Arendelogg fran SOS AB samt intervjuer av personal har ocks& legat som grund till att forsta

vad som intraffade vid branden pa Sliperiet.



Handelseforlopp

Efter branden genomfors intervjuer med personal som har befunnit sig i narheten av
verkstaden da branden brot ut. Under intervjuerna lamnas samstammig information om att
det bor ha rort sig om nagon typ avdamm explosion i CNC frasen. Personal som befinner sig
i angransande lokaler hor ljudet av ett "Whoof” och efter en liten stund startar
utrymningslarmet. Personer som beger sig till verkstaden ser att det brinner bakom den
stora CNC frasmaskinen och darefter aktiveras sprinklern och det blir helt svart med rék

bakom glasvaggen.
Brandrester och intervjuer bekraftar sedan att branden startat i CNC frasen.

En person i personalen larmar genom att ringa 112. Vederbdrande l[amnar féljande
information enligt SOS Alarms loggning av larmsamtalet;

— Det brinner pd riktigt i verkstaden, kér in pa baksidan, hdller pa att utrymma, svart av rék
inne i rummet, oklart om 2 ér kvar, tryckluft i lokalen i ledningar i taket.

Flera personer ser da lagor bakom maskinen och inleder da en utrymning av 6vriga lokaler.

De ropar och forsoker fa alla att ga ut.

Under detta handelseforlopp forsoker aven en av de anstallda att genomfora en egen
slackinsats, vilken dock avbryts efter att roken har blivit for tat och att det hors att sprinklern
har 16st ut i verkstan. Personalen hjélper aven en funktionshindrad ner fran évre planet
eftersom hissarna har sparrats i samband med att det automatiska brandlarmet har

aktiverats. Tva personer lyfter upp och bar personen ner for trappen och ut i det fria.

Personal moter upp raddningstjansten vid larmskapet pa den vastra sidan av huset varifran

raddningstjansten sedan inleder en rokdykarinsats genom byggnaden.

Figur 2: Brand i CNC frasen



Brandorsak

Utredning av brandplats:

Personalen programmerar maskinen att frasa ut ett visst monster i cellplastblocket. For att
kunna stabilisera cellplastblocket limmas detta fast pa en spanskiva som sedan skruvas fast

med fyra traskruvar i aluminiumfoten.

Vid frasningen av materialet skapas en mangd finférdelat damm eller ”cellplastspan” i

maskinen. Den nyinstallerade flaktsugen klarar dock inte av att suga ut allt damm.

Vid brandtillfallet ligger det en hég av spanet kvar pa golvet i det utrymme som frasen

jobbar. Detta konstateras vid olycksutredningen.

En noggrann genomsokning av brandrester och de branda sotrester som fanns kvar i
cellplastblocket visar pa att branden har startat i ena hérnet uppe pa podiet dar
cellplastblocket var fastmonterat. Nar maskinen skulle frasa den hégra sidan av formen har
frasstalet tagit i den ena traskruven som spanplattan med cellplastblocket var fast med,
vilket ledde till att det skapades en gnista som antande det kringvirvlande dammet i

utrymmet dar frasen arbetar.

Figur 3: Spanskivan med cellplastblocket som skruvades fast i aluminiumfoten.



Figur 4: Svedd yta pa marskingolvet

Figur 5: Brandstart med gnista mellan frasverktyget och traskruven



Figur 6: Marke frasverktyget

Figur 7: Avslipad traskruv.



Tidsaxel utryckningstider

larmet till Umea Brandférsvar.
e 2016-11-29 kl15:08:08 Umea Brandforsvar lamnar Signalvagen 14 i Umea efter 1 min

51 sek. Kortiden till olycksplatsen ar 3 min 56 sek. Den totala insatstiden (fran larm

till start av insats) 6 min 47 sek.

Har redovisas handelseférlopp med hjilp av SOS logg (Arendenummer: 8 - 2453135 - 1,
Skapad: 2016-11-29 18:36:52), intervjuer och svarvens egen handelselogg.
e 2016-11-29 kl15:06:00. Branden startar. Det tar 6 sek for SOS | Lulea att skicka ivag

Brandstart Umeéd Brandférsvar
2016-11-29 Ledningsbilen 1080 Umed Brandférsvar
KI.15.06.11, ldmnar st.10 Raddningsbil 1010
(+_0) 2016-11-29 Framme
KI.15.10.10, brandplatsen
Umea Brandforsvar (+3min59s) 2016-11-29
Lamnar st. 10 K1.15.12.02,
2016-11-29 (+5min51s)
KI.15.08.08,(+1min57s
| 1 M 1 1 1 1 N
I T 1 T T T T rg
15.06 15.07 15.08 15.09 15.10 15.11 15.12
Samtal fran Brandplatsen.
Automatiskt 2016-11-29
brandlarm K1.15.08.22,(+2min11s)
Umea Brandférsvar - Det brinner pé riktigt i en verkstad pa
2016-11-29 Sliperiet. Kor in pa baksidan, haller pa att
KI.15.06.17, (+6s) utrymma, svart av rék inne i rummet,
oklart om 2 st kvar, tryckluft i ledningarna.
Umea Brandférsvar Raddningstjansten avslutad
Ledningsbil 1080 2016-11-29
framme brandplatsen KI.15.37.39
2016-11-29 (+31min30s)
Kl.15.13.18 Error logg i datasvarv. Kontakt restvardesledare
(+427s) Den nédstoppas 2016-11-29
2016-11-29 K1.15.46.18
KI.15.28.19 (40min9s)
(+22min8s)
| 1 | M 1 1 1 S
1 T T 1 1 1 L
15.10 15.20 15.30 15.40 15.50

Branden slackt

Start akut restvarde
2016-11-29

2016-11-29
KI1.15.23.09 (+16min59)

KI.15.34.18 (+28min19s)

* r6da siffror klockslag (tid fran brandstart)
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Diskussion och slutsatser

Umea universitet

Efter utredning och konstaterande av brandorsak finns det synpunkter pa denna typ av
arbetsform. Fastsattning av arbetsstycket och rutiner under frasarbetet ar saker som kan

forandras.

Vid intervjuer med personal som utfor liknande arbeten pa Designhoégskolan framkommer
att daven att liknande arbeten utfors kvallar och helger utan att det finns nagon bemanning i

lokalerna.

| samhallet i 6vrigt finns rutiner vid annan farlig verksamhet for att minska riskerna. Det finns
idag exempelvis krav pa utbildning och rutiner nar heta arbeten ska genomféras. Vid heta
arbeten ska det finnas en utsedd brandvakt som bevakar arbetet och har tillgang till
slackutrustning under pagaende arbete for att kunna genomfdra en snabb slackinsats vid en
brand.

Sagverksindustrin jobbar med fasta slacksystem direkt i marskinen, vilket kan vara lampligt

att infora i dven den har verksamheten da risker med dammig miljo forekommer.

Enligt Arbetsmiljoverkets foreskrifter (AFS 2003:3 allmanna rad om arbete i explosionsfarlig

miljo) dar namnes damm som exempel pa explosiv atmosfar.

Byggnader, lokaler och arbetsplatser skall vara utformade sa att inte nagon person utsatts

for risk att skadas om en explosiv atmosfar antands sa langt det ar moijligt.

Lampligen bér man nu gora en riskbeddmning kring hela arbetsprocesen och detta

tillsammans med leverantoren av frasmarskinen.

Det finns flera fordelar med att ha egen personal pa plats om en brand uppstar. Man kan
agerande for att slacka eller forbattra forutsattningar for andra vid utrymningen. Det finns

aven mojlighet att minska andra olycksrisker kring maskinerna.

Utrymningen och personalens agerande verkar ha fungerat pa ett bra satt. Det verkar som
att organisationen har en beredskap for att kunna vidta atgarder vid en brand. Personalen
forsoker att paverka manniskor att lamna lokalen och genomfor dven en forsta slackinsats,
vilken dock avstyrs nar det upplevs som for farligt. Detta forefaller som ett klokt resonemang

med tanke pa att inte utsatta sig for egen fara, utan att se till att radda liv.

Personalen hjalper dven en funktionshindrad person genom att bara ner vederbérande for

trappan. Dar upplever personalen att raddningstjansten inte hjalper till.
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Umead Brandférsvar

Larmet startar som ett inkommit automatlarm och sedan kompetterar SOS med att det ar en
konstaterad brand. Brandforsvaret aker mot centralapparaten dven om branden startat i en
lokal som finns pa andra sidan huset. SOS har information att insatsen gar att starta fran

baksidan av byggnaden och att personal méter upp.
Personal moter upp vid centralapparaten och sedan inleds insatsen dar.

Umea Brandforsvar insatstid ar 6 min 47sek. Organisationens egen kravstallning och kraven
pa liknade stader som Umea ar att en insats bor paborjas i tatorten inom 10 min efter

inkommet larm.

Rekommendationer

Slutasatsen for verksamheten pa Konstnarligt campus, Umea universitet ar att sjalva eller
tillsammans med tillverkaren hitta andra alternativ och rutiner. Fragestallningar fran

verksamheten gallande raddningstjanstens arbete bor samordnas vid en separat traff.

e Montering bor ses dver sa att skruvar inte sticker upp i cellplastsformen eller i det

arbetsmaterial som frasen skall arbeta i.
e Se Over mojligheten att ha egen utbildad person pa plats under arbetes gang.
e Se Over mojligheten att installera ett fast slacksystem inne i frasmaskinen.

e Dessa arbeten bor inte ske 6ver natten eller pa helger nér ingen finns i lokalen. Det
finns flera fordelar med att ha egen personal pa plats om en brand intraffar. Detta for
att sakerstalla eller forbattra forutsattningar for utrymning och att minska andra

olycksrisker kring maskinerna. Ansvaret bor inte ligga pa studenterna.

e Synpunkter till Umea brandforsvar bor lamnas i separat mote for att fa klarhet i vissa

fragestallningar som ror brandforsvarets insats.
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Bilagor

[Bilaga 1: Foto, Film]

Figur 8:

Visar branden i CNC frasen
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Figur 9:

Visar sprinkler i taket av lokalen
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Figur 10:

Visar cellplastspanhogen pa marskingolvet

Figuril:

Visar den snabbt svedda ytan pa cellplasthogen
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Figurl2:

Visar brandstart pa hoger sida av cellplastblock
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Figurl3:

Visar djupare brandférkolnad vid cellplastblocket 2 en pa golvet 1 och 3
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Figurl4:

Visar infastning traskruv , aluminiumfoten och den limmade cellplastblocket pa den

underliggande spanskivan
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Figurl5:

Visar skadan i 6verkant pa frasverktyget
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Figurl6:

Visar den branda cellplastblocket
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Figurl?7:

Visar infastningen av traskruv i cellplastblocket
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Figurl8:

Visar undersida spanskiva med den palimmade cellplastblocket som sedan har skruvats fast i

aliminiumfoten med traskruvar
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Figur19:

Visar infastning traskruven som sedan tar i frasstalet

Figur20:

Visar den aktuella traskruven som slipats av
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Figur21:

Saneringsarbete

Figur22:

Saneringsarbete
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Figur23:

Saneringsarbete
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Figur24:

Film; VID_20161129_142004, (2017-11-29. Filmad samma dag fore branden av anstalld.)
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[Olycksutredning efter brand i CNC frasmaskin Sliperiet - Konstnarligt campus - Umea
universitet. Dnr 240.2017.00090/56772.]

[2017-01-20 Olycksutredning Hékan Iseklint, Brandmdstare Umed Brandférsvar.]

Kontaktuppgifter:

[Hakan Iseklint, hakan.iseklint@umea.se]

Mer information:
[Foto: Hakan Iseklint]

[www.umea.se/webbsida]

27


mailto:hakan.iseklint@umea.se

UMEA
IKOMMUN

[Umea kommun, Brandférsvar och sikerhet]
Besoksadress:[Signalvagen 14]
Postadress:[90184 Umea]

[090-162220]

umea.kommun@umea.se

www.umea.se/kommun



