Skadlig uppvarmning eller nedkylning av ett verktyg vid brand kan resultera i sdvil férdndrade materielegenskaper hos verktyget,
formforandringar som sprickbildning. Den hogsta temperatur som helt sékert kan anses oskadlig &r omkring
200° C.

Det bista skyddet mot skadlig uppvirmning for ett verktyg ar forvaring i separat brandavskilt utrymme med minimal brandbelastning.
Dessutom bor man begrinsa mangden briannbart material i brandrummet och ventilera ut brandgaserna. Om sddana dtgérder inte &r mojliga
har detta projekt visat att en placering i golvniva ger ett visst skydd da uppvérmningen sker langsammare i den nedre delen.

Annu bittre skydd mot uppvarmning utgdrs av en enkel platlada. En sadan kan fordroja uppvirmningen betydligt. Den utgdr ocksa ett
skydd mot ojdmn nedkylning p g a brandslickningsinsatser och delvis &ven mot nedsmutsning av korrosiva rokgaser.

Materielegenskaperna for ett stal styrs av dess legering och hur det hirdas och anlops. En brand kan liknas vid de temperaturforlopp som
anvinds vid hiardning och anlpning.

Som underlag for uppstéllning av skadekriterier genomfordes en enkétundersokning riktad till tillverkare och anvéndare av verktyg. Svaren
var mycket varierande.

I forférsoken virmdes solida provkroppar gjorda av stal. Under uppvarmningen miéttes temperaturutvecklingen pé ett antal punkter i och pa
provkropparna. Den valda metoden fungerade. Samma metod anvindes ocksé for senare forsok med riktiga verktyg.

I tvé fullskaleforsok utsattes tre provkroppar i varje forsok for en dvertdnd rumsbrand. Provkropparna placerades pa olika sétt for
jamforelse av olika paverkan: hog placering, oskyddad i rokgaserna, oskyddad vid golv samt i golvniva under plathuv. Den sistnimnda
uppvarmdes langsammast foljt av det andra verktyget pa golvet. Snabbast virmdes det verktyg som var hogt placerat.

Som slutsats kan man séga att en platlida fordrojer uppvarmningen av ett verktyg. I rapporten finns dven underlag som kan brukas for
ingenjOrsméssiga uppskattningar av tid till en viss temperatur uppnas i ett verktyg.

I fem f6rsok utsattes begagnade verktyg for uppvarmning till olika temperaturnivaer. Verktygens hardhet samt geometri uppmittes fore och
efter forsoken. Vissa forandringar kunde upptickas, men det dr osdkert hur allvarliga skador férandringarna indikerar. Utredningen av
skadekriterier visade att en temperaturpaverkan som dverstiger anlopningstemperaturen innebér en forandring i verktygets
materialegenskaper. Inga generella resultat kunde erhallas angdende kopplingen mellan temperaturpaverkan och formférandringar.



