ANLEDNING TILL UNDERSOKNINGEN
Brand i bléstringsanlédggning pd metallindustri, torsdag xx-xx-xx,
larm k1. 13.25.

UNDERSOKNINGEN UTFORD AV

Undersokningen utfordes av brandingen;jor Ulf Erlandsson vid besdk
pa platsen fredag xx-xx-xx, ca kl. 13.30-15.30. Nérvarande var bland
andra arbetsledare/deldgare GG och svetsare HH.

BESKRIVNING AV BYGGNADEN OCH
BLASTERMASKINEN

X ér en tung metallindustri med mycket svetsarbeten. Man tillverkar
bland annat balkar och takstolar till stérre verkstadslokaler.
Produktionsdelen utgors av en stor lokal med véiggar och tak av plat
med mineralullsisolering. Lokalen kan visserligen avskiljas i tva delar
men avskiljningen &r inte brandtekniskt tillfredsstidllande utan &r
framst avsedd att férhindra dammspridning i samband med
malningsarbeten i den norra delen. Skjutdérren mellan de bada
delarna stod vid brandtillfillet 6ppen och stingdes aldrig. Aut.
brandlarm saknas. Mellan de bada byggnadsdelarna finns en
blasteranldggning genom vilken de stora produktionsdetaljerna
passerar pa en rullbana. De utsitts dir f6r en intensiv beskjutning av
millimetersma stélkulor som effektivt avldgsnar all rost och andra
fororeningar pé detaljernas yta. Langst ner i blastringskammaren
finns en ficka med en utmatningsskruv som matar stalkulorna till en
elevator som for dem upp till en reningsanliggning dar de befrias
frén lossliten jarnoxid och annat skrdp som avldgsnats fran
arbetsstycket. Darefter fors kulorna i ror tillbaka till inblasningshjulen
och slungas mot arbetsstycket igen. Vid brandtillfillet var
anldggningen naturligtvis helt avstingd.

For att i ndgon man avskdrma det kraftiga oljud som uppstar vid
blastringen dr anldggningen avskild med véggar som delvis bestar av
cementblock och delvis &r uppbyggd av en trastomme med
mineralullsisolering och gipsplattor.

Uppbyggnaden av bléstringsanldggningen framgar av principskiss,
bilaga 1. Den foref6ll vid en forsta besiktning vara byggd av
uteslutande obrinnbart material.

BESKRIVNING AV HANDELSEN

Pa formiddagen torsdag xx-xx-xx pagick produktionen vid X som
vanligt. En lang svetsad stélbalk var pa vig genom
blastringsmaskinen nér motorn till en av de kraftiga blésterfldktarna
gick sonder. D& man bedémde att reparationen skulle ta flera timmar
beslot arbetsledningen att man skulle passa pé att samtidigt gora lite
underhéllsarbete inne i blasterkammaren. Kammarens inre viggar
utsétts kontinuerligt for mycket intensiv bldsterpéverkan och slits
darfor snabbt s att det blir hal och andra skador. Dessa maste da
och da repareras genom att man svetsar pd nya metallbitar. Oftast
gors detta av foretagets egna reparatérer men denna dag tillkallades
en utomstaende svetsare, HH, Y-stad. Denne ir en erfaren svetsare
som bland annat utfor mycket heta arbeten vid verkstadsforetaget Z.
Han har vid ett par tillfillen deltagit i brandskyddsutbildning for
svetsare och har giltigt certifikat "Heta Arbeten". Innan svetsningen i
blasterkammaren paborjades diskuterade uppdragsgivaren GG och
entreprendren HH igenom vilka brandskyddsatgiarder som borde
vidtagas. De kom da fram till att eftersom hela verkstaden &r en
svetslokal var det inte en "tillféllig arbetsplats" och dérfor inte
nodvindigt att fylla i den kontrollblankett som annars géller for heta
arbeten. Eftersom dér bara fanns rena platytor samt millimeterstora
stélkulor inne i blésterkammaren bedomde de brandrisken som
obefintlig. Trots detta sag de till att det fanns brandredskap till hands.



Svetsarbetena inne i blésterkammaren utférdes under formiddagen
av HH ensam. Han anvinde en av X el-svetsutrustningar och fick
ljus fran en sladdlampa som var férsedd med glas- och skyddskorg.
Arbetet gick enligt uppgift utan problem. Det avbréts ca kl. 12.30
och lokalen ldmnades ca 12.45 for lunchrast. Det kéndes da ingen
som helst roklukt.

Ca kL. 13.20 upptéckte personal pa foretaget att det brann kraftigt
inne i bldsteranliggningen. Man gjorde flera forsok att bekdmpa
branden med handbrandslickare men réken och virmeutvecklingen
var redan alltfor svar for att man skulle komma sa néra att insatsen
blev effektiv. Samtidigt larmades rdddningstjénsten. Klockan var da
13.25.

Vid rdddningstjénstens ankomst var den stora produktionslokalen
nistan helt rokfylld. Branden i blésteranlidggningen och de
omgivande byggnadsdelarna var omfattande och yttertaket var delvis
genombrunnet. Branden bekdmpades med vatten av rokdykare och
via utvindig sldckning. Efterslickning och bevakning till kl. 23.00.

UNDERSOKNING

Brandbilden och samstdmmiga vittnesuppgifter visar klart att branden
har borjat inne 1 bldsteranldggningen. Den ldgsta brandskadan finns
léngst ner vid den skruv som matar ut de stalkulor som sprutat mot
arbetsstycket.

Vid undersokningstillfillet var hela nedre delen av
blastringskammaren full av brandrester blandade med sma stélkulor.
Brandresterna kom fréamst fran de gummiluckor som funnits 6ver
rullbanan vid ingéngen respektive utgangen. Dér 1ag ocksé de branda
resterna av sladdlampan samt den skyddsmask som svetsaren anvént.
Trots att det var mera 4n ett dygn sedan branden glodde det
fortfarande i en bit av sladden till lampan....

Nér brandresterna efter hand avldgsnades visade det sig att
utmatningsfickan dar en skruv skulle mata ut stalkulorna var tickt av
tre 16stagbara stalplatar. Vid sidan av platarna fanns 6ppningar dér
stalkulorna kunde rulla ner. Dessa platar har uppenbarligen
tillkommit i efterhand for att skydda matarskruven och andra detaljer
for skadlig blésterpaverkan. Under platarna fanns resterna av ett
annat skydd. Det var ett "galler" av ca 15 mm breda platremsor
sammanfogade vinkelrdt mot varandra. Som skydd mot den starka
péverkan av bldsterkulorna hade platremsorna fran borjan varit
skyddade med kraftigt gummi. Men nér det mesta av gummit s
smaningom bldstrades bort valde man tydligen att ersétta det med de
tre skyddsplatar av specialstal som nu tickte gallret och gav intryck
av vara ett obrénnbart "golv".

Resterna av gummibeldggningen av plétgallret visade tydliga spér av
brandpéverkan. Ocksa platarnas undersida visar att det forekommit
brand under dem. Se bild 9 och 10.

SLUTSATSER
Branden har med stérsta sannolikhet uppstatt pa grund av gnistor
fran svetsningsarbetet inne i bldsterkammaren.

Ett mycket troligt férlopp 4r att s& kallade svetsloppor tagit sig ner
under skyddsplatarna 6ver utmatningsfickan och startat en glédbrand
i de gummirester som fanns kvar i det underliggande platgallret.
Gummit var vl uppluckrat av langvarig blésterpaverkan och var
formodligen ganska ldttantandligt. S& sméaningom har glodbranden
utvecklat s& mycket virme att det bildats lagor. Eftersom lokalen d&
var obemannad kunde branden sprida sig med ként resultat.






